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Die Bestimmung der Thermostabilitat von Polyvinylchlorid nach DIN 53
381 Teil 1 beruht darauf, dass sich PVC bei héheren Temperaturen un-
ter Abspaltung von HCI zersetzt. Die gebildete Salzsaure wird mit ei-
nem Gasstrom (normalerweise N,) in das Messgefass transferiert und
dort in der Messldsung (dest. Wasser) absorbiert (siehe Abb. 1). Der
Verlauf der Zersetzung wird mittels Leitfahigkeitsmessung verfolgt. Be-
stimmt werden die Stabilitats- sowie die Induktionszeit. Die Stabilitats-
zeit ist als Zeit bis zum Erreichen einer Leitfahigkeitsdifferenz von 50
nE/cm definiert. Die Induktionszeit ist die Zeit, die erforderlich ist, um
den Knickpunkt der Leitfahigkeitskurve zu erreichen. Die Methode wird
zur Prafung von PVC in allen Verarbeitungsstufen sowie fur die Prifung
von Stabilisatoren eingesetzt.

— —
N, ————— Messgefass
—
VNI B | Leitfahigkeits-
minkm Messzelle
" Messldsung

™ Reaktionsgefass

— Probe

L Heizblock

Abb. 1: Schematische Messanordnung
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1.2 Geratebeschreibung

Der PVC Thermomat 763 ist ein PC-gesteuertes Messgerat zur Be-
stimmung der Thermostabilitat von PVC oder ahnlichen halogenierten
Kunststofen, das in den beiden folgenden Varianten erhéaltlich ist:

2.763.0014 PVC Thermomat fur 230 V, 50¥460 Hz
2.763.0015 PVC Thermomat fur 115 V, 50%. 60 Hz

Der PVC Thermomat 763 ist mit zwei Heizblécken mit je 4 Messpositi-
onen ausgestattet. Jeder Block kann individuell beheizt werden, das
heisst, je 4 Proben koénnen bei 2 unterschiedlichen Temperaturen oder
8 Proben bei der selben Temperatur gemessen werden. Die Messun-
gen an den einzelnen Messplatzen lassen sich dabei individuell starten.

Die Bedienung des PVC Thermomaten 763 erfolgt vollstandig Uber ei-
nen an der RS232-Schnittstelle angeschlossenen PC mit Hilfe des
Steuer- und Auswerteprogramms «763 PVC Thermomat». Pro PC
kdénnen bis zu 4 Gerdte angeschlossen und damit maximal 32 Proben
gleichzeitig analysiert werden. Der Auswerte-Algorithmus des PC-
Programms bestimmt den Knickpunkt der Thermomatkurve und somit
die Induktionszeit vollautomatisch. Neben der Induktionszeit kann
auch die sog. Stabilitatszeit, d.h. die Zeitdauer bis zum Erreichen ei-
ner bestimmten Leitfahigkeitsanderung ermittelt werden. Die ermittelten
Resultate lassen sich rechnerisch weiterverarbeiteten. Insbesondere
sind die Induktionszeiten auf die Standard-Temperaturen der entspre-
chenden Normen umrechenbar.

Jede Thermomatkurve kann auch manuell ausgewertet werden. Dafur
steht eine PC-gestutzte Tangenten-Methode zur Verflgung, bei der Sie
die Tangenten beliebig an lhre Kurven anlegen koénnen. Damit sind
Auswertungen auch in Extremfallen maglich.

Die Resultate der Bestimmungen werden zusammen mit allen Metho-
den- und Bestimmungsdaten in einer Datenbank gespeichert. Im Pro-
grammiteil fur die Resultatanzeige lassen sich Bestimmungen suchen,
sortieren, filtern, exportieren und drucken. Neben der Grafikanzeige von
Einzel- und Mehrfachkurven sind auch die Nachberechnung mit geén-
derten Parametern und die Extrapolation der Resultate auf eine be-
stimmte Temperatur moglich.

GLP (Good Laboratory Practice) und Geratevalidierung gewinnen
standig an Bedeutung. Im PVC Thermomat 763 sind GLP-Tests fur die
Temperatur-, Leitfahigkeits und Gasflussmessung vorgesehen. Sie
bestimmen, ob und welche Tests durchgefuhrt werden mussen. Sie
kdénnen ebenfalls das Zeitintervall zwischen den Tests sowie die Ge-
nauigkeitsanforderungen festlegen. Ist die GLP-Funktion angewahlt,
wird auf jedem Resultat-Report vermerkt, ob die GLP-Tests erfillt sind.
Als Option bietet Metrohm ein GLP-Test-Set (6.5616.000) an, mit dem
die wichtigsten Tests durchgefuhrt werden kénnen.

763 PVC Thermomat
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1.3 Bedienungselemente
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Abb. 2: Vorderseite des PVC Thermomaten 743

1 Reaktionsgefass (6.1429.040) 7 Netzlampe
brennt bei eingeschaltetem Gerat

2 Reaktionsgefassdeckel (6.2753.100) 8 Gasfluss-Anzeige
brennt bei eingeschaltetem Gasfluss

3 Verbindungsschlauch (6.1816.010) 9 Temperatur-Anzeige
zwischen Reaktions- und Messgefass blinkt bei eingeschalteter Heizung
brennt bei erreichter Temperatur

4 Messgefass (6.1428.100) 10 Fehler-Anzeige (rot)
brennt bei Geratefehler

5 Messgefassdeckel (6.0913.130) mit 11 Geréate-Anzeige
eingebauter Leitfahigkeitsmesszelle zeigt die Nummer (1% 4) des Gerates an

6 Verbindungsschlauch (6.1805.080)
fur Gaszufuhr ins Reaktionsgefass

763 PVC Thermomat
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1 C€

@.Mrgislg

[Type:

Made by Metrohm Herisau Switzerland

100-115V: 4A(TH)
~220-240V: 2A(TH)

Fuse

Abb. 3: Ruckseite des PVC Thermomaten 743
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1.3 Bedienungselemente

12 Netzschalter
Schalter zum Ein- und Ausschalten
des Gerates:

| = ON 0 = OFF

13 Netzanschlussstecker
Netzanschluss siehe Kap. 2.3

14 Sicherungshalter
Auswechseln der Sicherungen
siehe Kap. 2.3

15 Typenschild
mit Angabe der Netzspannung und
Fabrikationsnummer

16 PC-Anschluss
RS232-Schnittstelle

17 Pt100-Anschluss
Anschluss fur externen
Temperatursensor

18 Anschluss "N, in"

19 Anschluss fur Gaszufuhr
fur Verbindungsschlauch 6

20 Elektrodenanschluss
far Messgefassdeckel 5

21 Halterung

far Abluftsammelrohr 6.2757.000 (Option)

763 PVC Thermomat
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1.4

1.4.1

Angaben zur Gebrauchsanweisung

O

Aufbau

Lesen Sie bitte die vorliegende Gebrauchsanweisung sorgfaltig durch,
bevor Sie den PVC Thermomat 763 in Betrieb nehmen. Die Ge-
brauchsanweisung enthalt Informationen und Warnungen, welche
vom Benutzer befolgt werden miissen, um den sicheren Betrieb des
Gerates zu gewabhrleisten.

Die vorliegende Gebrauchsanweisung 8.763.1001 fur den PVC
Thermomat 763 gibt einen umfassenden Uberblick Gber Installation, In-
betriebnahme, Bedienung, Fehlerbehebung und technische Spezifika-
tionen dieses Gerates. Die Gebrauchsanweisung weist folgenden Auf-
bau auf:

Kap.1 Einleitung
Messmethode, Geratebeschreibung,
Bedienungselemente und Sicherheitshinweise

Kap. 2 Installation
Installation des Zubehors, Netzanschluss,
Anschluss an PC

Kap.3 Bedienungslehrgang
Einfuhrung in die Bedienung anhand eines Beispiels

Kap.4 Bedienung
Ausfuhrliche Beschreibung der Bedienung

Kap.5 Wartung - Fehler
Wartung, Fehleranzeige und Fehlerbehebung

Kap.6 Anhang
Technische Daten, Lieferumfang, Optionen, Gewahr-
leistung, Konformitatserklarungen, Index

Um die gewunschte Information Uber die Gerate zu finden, benutzen
Sie mit Vorteil entweder das Inhaltsverzeichnis oder den am Schluss
aufgeflhrten Index.

Zusatzliche Informationen zur Thermomatmethode finden Sie in den
entsprechenden "Application Bulletins”, welche durch die zu-
standige Metrohm-Vertretung kostenlos angefordert werden koénnen,
sowie in den Application Notes zum Thema PVC Thermomat, welche
im Internet unter «www.metrohm.ch» heruntergeladen werden kénnen.

763 PVC Thermomat
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1.4.2 Notation und Piktogramme

In der vorliegenden Gebrauchsanweisung werden folgende Notationen
und Piktogramme (Zeichen) verwendet:

Bereich Menipunkt, Parameter oder
Eingabewert

763 PVC THERMOMAT RESULTATE Programmfenster

<OK> Knopf, Schaltflache
[ Ctrl ] Taste
25 Bedienungselement 763

Gefahr

Dieses Zeichen weist auf eine
mogliche Lebens- oder Verlet-
zungsgefahr hin, falls die
zugehorigen Hinweise nicht
korrekt beachtet werden.

Geraten oder Gerateteilen hin,
falls die zugehdrigen Hinweise
nicht korrekt beachtet werden.

Achtung

Dieses Zeichen markiert wichti-
ge Informationen. Lesen Sie
zuerst die zugehorigen Hinwei-
se, bevor Sie weiterfahren.

Anmerkung

Dieses Zeichen markiert zusatz-
liche Informationen und Ratsch-
lage.

Warnung
A Dieses Zeichen weist auf eine
mogliche Beschadigung von

763 PVC Thermomat
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1.5 Sicherheitshinweise

1.5.1 Elektrische Sicherheit

Die elektrische Sicherheit beim Umgang mit dem PVC Thermomat 763
ist im Rahmen der Vorschriften IEC 1010-1 (Schutzklasse 1, Schutzgrad
IP20) gewahrleistet. Folgende Punkte sind aber zu beachten:

Netzanschluss

c Die Einstellung der Netzspannung, die Uberpriifung der Netzsiche-

rung und der Netzanschluss muss gemass den Vorschriften in Kap.
2.3 erfolgen.

Offnen des PVC Thermomaten 763

Falls der PVC Thermomat 763 am Netz angeschlossen ist, darf das

Gerat weder gedffnet noch Teile davon abmontiert werden, da sonst

die Gefahr besteht, mit unter Strom stehenden Bauteilen in Kontakt zu
kommen. Trennen Sie das Gerat deshalb vor jedem Offnen von allen
Spannungsquellen und stellen Sie sicher, dass das Netzkabel aus
dem Netzanschlussstecker 13 ausgezogen ist!

Schutz gegen statische Ladungen

c Elektronische Bauteile sind empfindlich gegentiber statischer Ladung

und kdnnen durch Entladungen zerstort werden. Bevor Sie irgendwel-
che Bauteile innerhalb des PVC Thermomaten 763 beriihren, sollten
Sie sich und lhr Werkzeug durch Anfassen eines geerdeten Gegens-
tandes (z.B. Gehause des Gerdtes oder Heizkorper) erden, um
allfallig vorhandene statische Aufladung zu eliminieren.

1.5.2 Allgemeine Vorsichtsregeln
Vorsicht mit heissen Reaktionsgefassen

Vermeiden Sie jede Beriihrung mit den heissen Reaktionsgefassen.
Stellen Sie diese zum Abkiihlen in den mitgelieferten Gefasshalter.
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2.1 Aufstellen des Gerates

2 Installation

2.1 Aufstellen des Gerates

2.1.1 Verpackung

Der PVC Thermomat 763 wird zusammen mit dem gesondert verpack-
ten Zubehodr in sehr gut schitzenden Spezialverpackungen geliefert.
Diese enthalten stossabsorbierende Schaumstoffauskleidungen. Das
Gerat selber ist in einem evakuierten Polyethylensack staubdicht ein-
gepackt. Bewahren Sie alle diese Spezialverpackungen auf, denn nur
sie gewahrleisten einen schadlosen Transport der Geréate.

2.1.2 Kontrolle

Kontrollieren Sie sofort nach Erhalt, ob die Sendung vollstandig und
ohne Schaden angekommen ist (mit Lieferschein und Zubehorliste in
Kap. 6.2 vergleichen). Im Falle von Transportschaden siehe Wegleitung
in Kap. 6.4.1 ,Gewahrleistung".

2.1.3 Aufstellungsort

o

763 PVC Thermomat

Stellen Sie das Gerat an einem fur die Bedienung gunstigen, erschutte-
rungsfreien Laborplatz auf, geschutzt vor korrosiver Atmosphare und
Verschmutzung durch Chemikalien. Es wird empfohlen, das Gerat zum
Schutz vor Geruchsimmissionen in  einem Gasabzugsschrank
aufzustellen, den zur Steuerung nétigen PC hingegen ausserhalb auf
dem normalen Labortisch zu plazieren.

Um die Zuganglichkeit zu den Messplatzen zu verbessern, kann das
Gerat auch auf den als Option erhéltlichen Drehring 6.2059.000
gestellt werden.
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2.2 Montieren des Zubehors

2.2.1 Zubehor fir externe Gaszufuhr

Fur die Gaszufuhr im PVC Thermomaten 763 wird Stickstoff (N,) beno-
tigt, fur dessen Zuleitung das folgende Zubehdr auf der Ruckseite des
Rancimaten montiert werden muss:

1 Verbindungsschlauch montieren

Das eine Ende des Verbindungsschlauches 6.1805.030
(150 cm) am Anschluss 18 "N, in" auf der Ruckseite des
Rancimaten anschrauben (siehe Abb. 3).

Am anderen Ende des Verbindungsschlauches 6.1805.030
das Anschlussstick 6.1808.020 aufschrauben.

2 Gaszufuhr anschliessen

An der Schlaucholive des Anschlussstlicks 6.1808.020 die
Gaszufuhr von der Stickstoffflasche montieren.

Gasdruck an der Stickstoffflasche mit Hilfe des Reduzierven-
tils auf ca. 1.5 bar einstellen.

2.2.2 Reaktions- und Messgefasse

In Abb. 4 ist im Detail ersichtlich, wie die Zubehdrteile fur die Messung
der Thermostabilitat montiert und miteinander verbunden werden. Ge-
hen Sie dazu wie folgt vor:

1 Messgefassdeckel montieren

PTFE-Kanle 27 von oben her in Offnung 24 "In" des Mess-
gefassdeckels 5 einsetzen.

Anschlussstiick 22 in Offnung 24 des Messgefassdeckels 5
einschrauben.

2 Messgefass im Gerat einsetzen
60 mL dest. Wasser in das Messgefass 4 einfullen.
Messgefassdeckel 5 auf Messgefass 4 aufsetzen.

Messgefass 4 mit aufgesetztem Messgefassdeckel 5§ in den
dafiir vorgesehenen Offnungen auf dem PVC Thermomat 763
einsetzen und Messgefassdeckel 5 mit Anschlussstecker 26
am Elektrodenanschluss 20 anschliessen (siehe Abb. 3).

3 Reaktionsgefass montieren

Einleitrohr 32 von unten her in Anschluss 34 des Reaktions-
gefassdeckels 2 einfuhren.

Dichtungsring 33 Uber das obere Ende des Einleitrohrs 32
stulpen.

Anschlussnippel 30 leicht in Anschluss 34 einschrauben und
Einleitrohr 32 dabei von unten her gegen den Anschlussnip-
pel 30 drucken; danach Einleitrohr 32 durch kréaftiges Anzie-
hen des Anschlussnippels 30 am Reaktionsgefassdeckel 2
fixieren.

10 763 PVC Thermomat
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Reaktionsgefassdeckel 2 auf Reaktionsgefass 1 aufsetzen.

Weissen Verbindungsschlauch 3 am Anschluss 31 des
Reaktionsgefassdeckels 2 anschliessen (siehe Abb. 3).

4 Reaktionsgefass im Gerat einsetzen
Probe in das Reaktionsgefass einfullen (siehe Kap. 4.6.2).
Reaktionsgefass 1 mit aufgesetztem Reaktionsgefassdeckel
2 nach Erreichen der gewlnschten Temperatur in den dafar
vorgesehenen Offnungen auf dem PVC Thermomat 763 ein-
setzen.

5 Schlauchverbindungen erstellen

Den am Reaktionsgefassdeckel 2 befestigten weissen Ver-
bindungsschlauch 3 am Anschlussstick 22 des Messge-
fassdeckels 5 anschliessen.

Das eine Ende des braunen Verbindungsschlauchs 6 am
Anschlussnippel 30 des Reaktionsgefassdeckels 2 an-
schrauben.

Das andere Ende des braunen Verbindungsschlauchs 6 am
entsprechenden Anschluss 19 auf dem PVC Thermomat 763
anschrauben (siehe Abb. 3).

Anstelle des Messgefasses 6.1428.100 aus Polycar-

bonat kann auch das als Option erhéltliche Messge-
fass 6.1428.020 aus Klarglas verwendet werden, das
im Gegensatz zum Polycarbonatgefass auch mit
Aceton gereinigt werden kann.

2.2.3 Abluftsammelrohr (Option)

Zur gezielten Wegfuhrung der Abluft kann am PVC Thermomat 763 das
als Option erhaltliche Abluftsammelrohr 6.2757.000 montiert werden.
Zusétzlich zum Abluftsammelrohr muassen auch noch 8 Silikon-
schlduche 6.1816.010 (22 cm) bestellt werden. Gehen Sie zum Mon-
tieren des Sammelrohrs wie folgt vor:

1 Abluftsammelrohr aufsetzen
Setzen Sie das Abluftsammelrohr mit den beiden Stitzen so
in die beiden Halterungen 21 (siehe Abb. 3) auf dem PVC
Thermomat 763 ein, dass der Anschluss zur Abfuhrung der
Abluft nach hinten zu liegen kommt.

2 Messgefasse anschliessen

Schrauben Sie ein Anschlussstlick 22 in die Offnung 23 des
Messgefassdeckels 5 ein.

763 PVC Thermomat
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Abb. 4: Montieren von Reaktions- und Messgefass

1 Reaktionsgefass (6.1429.040) 26 Anschlussstecker
2 Reaktionsgefassdeckel 27 PTFE-Kanule (6.1819.080)
(6.2753.100) fur Gaszufuhr in Messlésung
3 Verbindungsschlauch (6.1816.010) 28 Elektroden
4 Messgefass (6.1428.100) 29 Schutzring (4.422.0520)
5 Messgefassdeckel (6.0913.130) mit 30 Anschlussnippel (6.1808.090)
eingebauter Leitfahigkeitsmesszelle
6 Verbindungsschlauch (6.1805.080) 31 Anschluss
fur Luftzufuhr ins Reaktionsgefass fur Verbindungsschlauch 3
22 Anschlussstuck (6.1808.050) 32 Einleitrohr (6.2418.110)
23 Offnung "Out" 33 Dichtungsring (6.1454.040)
fur Gasabfuhr von Messgefass
24 Offnung "In" 34 Anschluss
fur Gaszufuhr in Messgefass fur Anschlussnippel 30
25 Beschriftungsfeld

12

fur Eintrag der Zellkonstante
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Schliessen Sie das eine Ende des Silikonschlauchs
6.1816.010 am Anschlussstuck 22 an.

Stecken Sie das andere Ende des Silikonschlauchs
6.1816.010 in die entsprechende Offnung auf dem Sammel-
rohr.

Verschliessen Sie die nicht benutzten Offnungen auf dem
Sammelrohr mit den beiliegenden Stopfen E.400.0010.

3 Abluftsammelrohr anschliessen

Schliessen Sie am Anschluss des Abluftsammelrohrs einen
geeigneten Schlauch an und verbinden Sie ihn mit einer akti-
ven Saugvorrichtung (z.B. Wasserstrahlpumpe).

2.3 Netzanschluss

schluss. Beim Betrieb des Gerates mit falscher Netzsicherung besteht

c Befolgen Sie die nachstehend aufgefiihrten Vorschriften zum Netzan-
Brandgefahr!

2.3.1 l:lberpri'lfung der Netzspannung

Uberprtfen Sie vor dem erstmaligen Einschalten des PVC Thermoma-
ten 763, ob die auf dem Typenschild 15 angegebene Netzspannung
(siehe Abb. 3) mit der vorhandenen Netzspannung Ubereinstimmt.
Wenn dies nicht der Fall ist, muss der Metrohm-Service benachrichtigt
werden.

2.3.2 Austausch der Sicherungen

Im Sicherungshalter 14 des PVC Thermomaten 763 sind standardmas-
sig zwei Sicherungen 4 A/trage fur 115 V oder 2 A/trage fur 230 V ein-
gebaut.

Stellen Sie sicher, dass das Geradt niemals mit Sicherungen eines
andern Typs in Betrieb genommen wird, sonst besteht Brandgefahr!

Zum Auswechseln von Sicherungen gehen Sie wie folgt vor:

1 Netzkabel ausziehen

Netzkabel aus Netzanschlussstecker 13 des PVC Thermomaten
763 ausziehen.

763 PVC Thermomat
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2 Sicherungshalter entfernen

Mit Hilfe eines Schraubenziehers Sicherungshalter 14 oberhalb
des Netzanschlusssteckers 13 16sen und ganz herausziehen.

3 Sicherungen austauschen

Alte Sicherungen vorsichtig aus dem Sicherungshalter 14
nehmen und durch zwei neue fur die eingestellte Netzspannung
geeignete Sicherungen vom Typ TH (trage, mit hohem Schalt-
vermogen) ersetzen:

115V 4 A (TH) Metrohm-Nr. U.600.0022
230V 2 A (TH) Metrohm-Nr. U.600.0107

4 Sicherungshalter einsetzen

Sicherungshalter 14 wieder ins Gerat einschieben, bis er
einrastet.

2.3.3 Netzkabel und Netzanschluss

Netzkabel

Das wahlweise zum Gerat gelieferte Netzkabel
6.2122.020 mit Stecker SEV 12 (Schweiz, %)
6.2122.040 mit Stecker CEE(7), VII (Deutschland, %)
6.2133.070 mit Stecker NEMA 5-15 (USA, %)

ist dreiadrig und mit einem Stecker mit Erdungsstift versehen. Muss ein
anderer Stecker montiert werden, so ist der gelb/grine Leiter (IEC-
Norm) mit der Schutzerde zu verbinden (Schutzklasse 1).

Jede Unterbrechung der Erdung innerhalb oder ausserhalb des Gera-
tes kann dieses geféahrlich machen!

Netzanschluss
Stecken Sie das Netzkabel in den Netzanschlussstecker 13 des PVC
Thermomaten 763 ein (siehe Abb. 3).

2.3.4 Ein-/Ausschalten des Geriates

Der PVC Thermomat 763 wird mit dem Netzschalter 12 ein- und aus-
geschaltet. Beim Einschalten des Gerates leuchtet die Netzlampe 7
"ON" (siehe Abb. 2) auf der Vorderseite des Gerates auf.

14 763 PVC Thermomat
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2.4 Anschluss am PC

2.4 Anschluss am PC

24.1 Verbindung PVC Thermomat - PC

A\

Schalten Sie PVC Thermomat 763 und PC immer aus, bevor Sie die
beiden Gerate mit dem Kabel 6.2134.100 verbinden.

Das PC-Programm «763 PVC Thermomat» erlaubt die Steuerung von
maximal 4 PVC Thermomaten. FUr den Anschluss dieser Gerate an se-
rielle PC-Schnittstellen gibt es die folgenden Moglichkeiten:

Anschluss an eingebauten COM-Schnittstellen des PCs
Anschluss an zusétzlich eingebauter Schnittstellenerweiterungskarte

Anschluss an Softswitch (Bestellnummer: 2.145.0014 fur 230V,
2.145.0015 fur 115 V), der an einer der COM-Schnittstellen ange-
schlossen ist.

Verbinden Sie den PC-Anschluss 16 am PVC Thermomaten 763 mit
Hilfe des Verbindungskabels 6.2134.100 (9-pol/9-pol) mit der ge-
wunschten seriellen COM-Schnittstelle am PC oder Softswitch. Fur 25-
polige COM-Schnittstellen muss zusétzlich das Ubergangskabel
6.2125.110 oder ein handelsublicher Adapter verwendet werden.

2.4.2 Software-Installation

763 PVC Thermomat

FUr den Betrieb des PVC Thermomaten 763 wird das PC-Programm
«763 PVC Thermomat 1.0» bendtigt, das auf der im Zubehor enthal-
tenen CD 6.6037.000 enthalten ist. Dieses Programm |&uft unter den
Betriebssystemen Windows NT (empfohlen, insbesondere beim Betrieb
mehrerer Gerate), Windows 95 und Windows 98 und wird wie folgt in-
stalliert:

1 Programm installieren
Bei Windows NT: Melden Sie sich als Benutzer mit Administ-
rator-Rechten an.
Installations-CD 6.6037.000 ins CD-Laufwerk legen.
Im Start-MenU den MenUpunkt Ausfiuhren wahlen und die
Datei Setup.exe auf der Installations-CD &ffnen.
Im Auswahlment auf "763" klicken und die Anweisungen des
Setup-Programms befolgen.
Das Installationsprogramm kopiert die Dateien von der
Installations-CD in das von Ihnen angegebene Verzeichnis
und erstellt zusatzlich die folgenden Unterverzeichnisse:

15
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Database Verzeichnis fur Datenbank-Dateien (*.mrd)

Log Verzeichnis fur Ereignis-Dateien (*.mel) und Tem-
peraturaufzeichnungs-Dateien (*.txt)

Template Verzeichnis mit leerer Datenbank (Default.mrd)
und Kopie des Resultatprogramms (Nachaus.prg)

2 Registrierung

Senden Sie bitte Ihre Registrierkarte 8.763.8007 so bald als
maoglich ein, damit wir Sie als offiziellen Kaufer eintragen kon-
nen.

243 Grundeinstellungen

Beim ersten Programmstart missen einige Grundeinstellungen fur den
PVC Thermomaten 763 vorgenommen werden. Gehen Sie dazu wie
folgt vor:

1 Gerate einschalten

Uberpriifen Sie, ob der PVC Thermomat richtig am PC ange-
schlossen ist (siehe Kap. 2.4.1).

Schalten Sie den PVC Thermomat mit dem Netzschalter 12
ein.

Schalten Sie den PC ein.

2 Programmstart und Anmeldung

Starten Sie das Programm «PVC Thermomat 1.0» durch
einen Doppelklick auf das Programmsymbol. Nach dem Off-
nen des Programmfensters mit dem Er6ffnungsbild erscheint
das Anmeldungsfenster:

Anmeldung E |
Benutzermname:
] I.-'-‘-.dministrat-:nr ;I
Fazzwort;

|
| k. I Pagzawort andern...

16 763 PVC Thermomat
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2.4 Anschluss am PC

763 PVC Thermomat

Geben Sie hier kein Passwort ein und klicken Sie auf <Pass-
wort andern>. Darauf erscheint das folgende Fenster:

FPasswort andern |
Altes Pazawort:
‘ |

Meues Paszwort:

Meues Paszswort bestatigen:

Lassen Sie das Feld Altes Passwort leer. Geben Sie unter
Neues Passwort das gewunschte Passwort ein, unter dem Sie
sich kunftig als Administrator anmelden kdnnen. Bestatigen
Sie das neue Passwort durch die erneute Eingabe im Feld
Neues Passwort bestatigen und klicken Sie auf <ok>.

Geben Sie im Fenster Anmeldung nochmals das neue Pass-
wort ein. Sie sind nun als Administrator angemeldet.

Bestatigen Sie die Meldung Es sind noch keine Gerate konfigu-
riert Mit <OK>. Es erscheint das Steuerungsfenster 763 PvC
THERMOMAT STEUERUNG.

3 Geratekommunikation einstellen

Wahlen Sie 763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Optionen /
Geratekommunikation. ES erscheint das Fenster Anzahl Gerate
wahlen:

Anzahl Gerate wahlen E

Wwieviele Gerate sind an den 1 =
FC angezchloszen? =

[ ok ] Abbrechenl

Geben Sie die Anzahl PVC Thermomaten (1¥44) ein, die am
PC angeschlossen sind und klicken Sie auf <oK>. Es er-
scheint das Fenster Geratekommunikation:

17
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/- &+ Geratekommunikation

Gerat 1

COM-Fart

Softzwitch

[T Softzwitch in Venwendung

Softzwitch-Faort |1 b I

k. I Abbrechen

Wahlen Sie fur jedes Gerat unter com-Port die Nummer der
seriellen Schnittstelle (1%28) aus, an dem dieses Gerat ange-
schlossen ist. Wird ein Softswitch verwendet, muss die Opti-
onN Softswitch in Verwendung eingeschaltet werden. Unter com-
Port wird die Nummer der seriellen Schnittstelle ausgewahlt,
an dem der Softswitch angeschlossen ist, unter Softswitch-
Port die Nummer der Schnittstelle auf dem Softswitch, an
dem das Gerat angeschlossen ist.

Klicken Sie auf <oK>, um das Fenster Geratekommunikation zu
schliessen.

Bestatigen Sie die anschliessend erscheinende Meldung mit
<OK>.

4 Programm schliessen und neu starten

Schliessen Sie das Programm mit 763 PVC THERMOMAT
STEUERUNG / Datei / Beenden.

Starten Sie das Programm «PVC Thermomat 1.0» erneut
durch einen Doppelklick auf das Programmsymbol.

Geben Sie im Fenster Anmeldung das Passwort fir den Admi-
nistrator ein. Es erscheint das Steuerungsfenster. In der Sta-
tuszeile sollte nun fur alle angeschlossenen Geréte die Mel-

dung Ger.#: Bereit stehen.
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3 Bedienungsliehrgang

In diesem Kapitel werden Sie anhand eines kurzen Bedienungslehr-

gangs in die Bedienung des PVC Thermomaten 763 eingefiihrt. Darin
werden die grundlegenden Bedienungsschritte beschrieben, welche
fur die Durchfihrung von Bestimmungen und die Anzeige der
Resultate notig sind.

Fir weitergehende Erklarungen zur Bedienung verweisen wir auf
Kap. 4.

3.1 Bestimmungen

Als lllustrationsbeispiel dient die Bestimmung von Induktions- und

Stabilitétszeit einer PVC-Probe bei 200 °C und einem Gasfluss von
7 L/h. Bitte beachten Sie, dass die aufgefiihrten Schritte und Einstel-
lungen nur fur dieses Beispiel gelten. Falls Sie eine andere Proben mit
anderen Parametern benutzen, muss das im Lehrgang beschriebene
Vorgehen entsprechend angepasst werden.

3.1.1 Installation

Bevor Sie mit dem Kurzlehrgang beginnen, muss der PVC Thermomat
763 gemass Kap. 2 richtig installiert werden. Im folgenden sind noch-
mals kurz die wichtigsten Punkte der Installation beschrieben (fur De-
tails siehe die angegebenen Kapitel).

P Gerat aufstellen Kap. 2.1
b Zubehor fur Gaszufuhr anschliessen Kap. 2.2.1
P Reaktions- und Messgefasse montieren Kap. 2.2.2
P Netzanschluss Kap. 2.3
P Anschluss am PC Kap. 2.4

763 PVC Thermomat
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3 Bedienungslehrgang
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3.1.2 Vorbereitung der Bestimmungen

Bevor die Bestimmungen gestartet werden konnen, mussen die Me-
thode ausgewahlt, die Heizung gestartet und die Mess- und Reakti-
onsgefasse vorbereitet werden. Gehen Sie dazu wie folgt vor:

1 PVC Thermomat 763 einschalten

b

PVC Thermomat 763 mit dem Netzschalter 12 auf der Geréa-
terlckseite einschalten. Nach dem Einschalten des Geréates
leuchtet die Netzlampe 7 auf.

2 PC einschalten

b

PC einschalten und Programm «763 PVC Thermomat»
starten.

3 Methode "standard" auswahlen

b

o

Wahlen Sie im geoffneten Steuerungsfenster fur Block A (und
— falls Sie mehr als 4 Proben bestimmen wollen — auch far
Block B) im Feld Methode die Bestimmungsmethode Standard
aus.

kethode: I Standard ;I J

Klicken Sie auf EI , falls Sie die in der Methode definierten
Standardparameter andern mochten (Details siehe Kap.
4.5.2).

Die in diesem Lehrgang beschriebenen Bestimmungen
wurden mit den Standardeinstellungen (Temperatur = 200 °C,
Delta T = 0.6 °C, Gasfluss = 7 L/h, etc.) durchgefihrt.

4 Heizung starten

b

Klicken Sie fur den Start der Heizung von Block A und — falls
erwlnscht — von Block B auf die folgende Schaltflache:

Heizen auf
200.6°C
Sobald die Heizung eingeschaltet wird, wechselt die Rah-
menfarbe dieser Schaltflache auf Rot. Gleichzeitig beginnt

die Temperaturanzeige 9 "TEMPERATURE" auf dem PVC
Thermomaten 763 fur den gewahlten Block zu blinken.

Die aktuelle Temperatur wird neben der Schaltflache digital
angezeigt. Darunter wird in einem Balken die absolute Ab-
weichung der aktuellen Temperatur von der Zieltemperatur
angezeigt, wobei die Balkenlange 50 °C entspricht.

Temperatur: 1157 °C
[NENNARARRARARRARARRRRARRRRRRRREN
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5 Messgefasse vorbereiten

b

b

b

Reinigen Sie gebrauchte Messgefasse und Messgefassde-
ckel (Details siehe Kap. 4.6.3).

Fullen Sie die gereinigten Messgefasse 4 mit je 60 mL dest.
Wasser.

Setzen Sie die mit einer PTFE-KanUle 27 ausgerUsteten
Messgefassdeckel 5 auf den Messgefassen 4 auf (siehe
Abb. 4).

Setzen Sie die Messgefasse 4 samt Messgefassdeckel 5 auf
den dafiir vorgesehenen Offnungen auf dem PVC Thermo-
mat 763 ein und schliessen Sie die Elektrodenstecker 26 im
Deckel an den entsprechenden Buchsen 20 auf dem PVC
Thermomat 763 an.

6 Reaktionsgefasse vorbereiten

b
b

Wagen Sie je 0.5 g PVC in die Reaktionsgefasse 1 ein.

Nehmen Sie den oberen Rand des Reaktionsgefasses 1 in
die Hand (z.B. in die Vertiefung zwischen Daumen und Zeige-
finger) und drehen Sie das Glas einmal rund herum. Dies
dient dazu, die entfetteten Glaser mit einem leichten Fettfilm
zu Uberziehen, ohne den sich die Gefassdeckel nach der Be-
stimmung nur sehr schwer wieder entfernen lassen.

Setzen Sie ein Einleitrohr 32 an den Reaktionsgefassdeckeln
2 ein und befestigen Sie es durch Zuschrauben des An-
schlussnippels 30 (siehe Abb. 4).

Setzen Sie die Reaktionsgefassdeckel 2 auf den Reaktions-
gefassen 1 auf. Drehen Sie den Deckel so, dass das Einleit-
rohr 32 moglichst nahe an die Gefasswand zu liegen kommt.

Befestigen Sie den weissen Verbindungsschlauch 3 am
Anschluss 31 des Reaktionsgefassdeckels 2.

Stellen Sie das vorbereitete Reaktionsgefass in den Gefass-
halter.

7 Probenidentifikationen eingeben

b

Geben Sie die Probenidentifikationen 1D1 und 1D2 in den
entsprechenden Feldern auf dem Bedienungsfeld im Steue-
rungsfenster ein.

07 &ID2
e =]

|m355
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3.1.3 Durchfiuhrung der Bestimmungen

Nach dem Abschluss der Vorbereitungen kdnnen die Bestimmungen
gestartet werden. Gehen Sie dazu wie folgt vor:

1 Warten auf Erreichen der Temperatur

P Warten Sie, bis der Heizblock die in der Methode definierte
Temperatur erreicht hat. Dieser Zustand wird dadurch ange-
zeigt, dass die Temperaturanzeige 9 "TEMPERATURE" zu
blinken aufhért und konstant brennt. Gleichzeitig oder mit ei-
ner kleinen Verzdgerung wechselt auch die Rahmenfarbe der
Schaltflache <Heizen auf...> auf Grin.

I Heizen auf |
200.6°C

2 Reaktionsgefasse einsetzen

b Setzen Sie die vorbereiteten Reaktionsgefasse 1 in die Ver-
tiefungen des Heizblocks am PVC Thermomat 763 ein. Ver-
schliessen Sie die nicht benutzte Kanale zum Schutz vor Ver-
schmutzungen mit Stopfen oder leeren Reaktionsgefassen.

P Schliessen Sie die an den Reaktionsgefassdeckeln 2 befes-
tigten weissen Verbindungsschlduche 3 an den Anschluss-
stlcken 22 auf den Messgefassdeckeln 5 an.

P Schrauben Sie die braunen Gaszuleitungsschlauche 6 an
den Anschlussnippeln 30 auf den Reaktionsgefassdeckeln 2
und den entsprechenden Anschlissen 19 auf dem PVC
Thermomat 763 an (siehe Abb. 3).

3 Bestimmungen starten

P Klicken Sie im Bedienungsfeld des Steuerungsfensters fur
jede Bestimmung, die Sie starten wollen, auf die Schaltflache

Start |

Nach dem Start einer Bestimmung wird im Bedienungsfens-
ter neben der Kanalnummer die Livekurve angezeigt. Uber
der Kurve erscheint dabei nach ca. 1 min der aktuelle Mess-
wert.

01u5 4 013k

Sobald bei einer Messung ein Knickpunkt gefunden wird,
wird die Bestimmung beendet. Das Fenster mit der Livekurve
wird wieder grau und es erscheint die Meldung Beendet.

Beendet
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4 Automatischer Reportausdruck

Am Ende der Bestimmung wird der in der Methode definierte
Report automatisch ausgedruckt.

Gerat 1  Serienummer 01109 Druckdatum 09.09.1999 09:34:03
Block A Zellkonstante 1 Bestimmungsdatum 24.06.1999 13:32:43
Kanal 1 Benutzer Administrator
ID1 ID 2
PVC KA356
Induktionszeit 1.27 h
Stabilitatszeit 133 h Delta Kappa 50 pS/cm
Normzeit 6.45 h (F: 2.254; T: 180°C)
200 1.27
175 +
150
125 |
c C
9100 +
& C
= C
75 |
50 +
25 + 1.33
0 :4L | | | i | | | | i | | | | | | Il I} ! i J__L—/\I/i 1 1 1 | i | |
0.00 0.25 0.50 1.00 1.25 1.50
h
Methodenname PVC 200°C
Ersteller Administrator Erstellungsdatum 16.06.1999 16:32:23
Temperatur 200 °C Stoppzeit 0.00 h
Delta T 0.60 °C Stopp bei Leitfahigkeit 200 pS/cm
Gasfluss 7 L/h Stopp bei Endpunkt
Startverzdgerung 0 min Delta Kappa 50 uS/cm
Startmodus (® pro Kanal Auswertungs-Verzégerung 0.00 h
O pro 2 Kanale Auswertungs-Unterdrickung Start 0.00 h
O pro Block Auswertungs-Unterdrickung Ende 0.00 h
Ausgabe in Datei
GLP-Test bestanden.

763 PVC Thermomat
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3.2 Resultate

Als lllustrationsbeispiel fir die Anzeige und Weiterverarbeitung von

Resultaten aufgenommener Bestimmungen dient die Demo-Daten-
bank Demo.mrd. Bitte beachten Sie, dass die aufgefiihrten Schritte
und Einstellungen nur fiir diese Datenbank gelten. Falls Sie eine
andere Datenbank benutzen, muss das im Lehrgang beschriebene
Vorgehen entsprechend angepasst werden.

3.2.1 Bestimmungsubersicht

In der Bestimmungsubersicht werden ausgewahlte Informationen zu al-
len in einer Datenbank gespeicherten Bestimmungen in Tabellenform
angezeigt.

1 Offnen der Datenbank "demo.mrd"

b Klicken Sie im Steuerungsfenster auf E oder den Menu-
punkt Datei / Resultate. Es 0ffnet sich das Resultatfenster 763
PVC THERMOMAT RESULTATE, in dem automatisch die Daten-
bank Repos.mrd gedffnet wird.

P Klicken Sie im Resultatfenster auf den MenUpunkt Datei /
Datenbank 6ffnen. Wéahlen Sie im Fenster Datenbank 6ffnen die
Datenbank demo.mrd und klicken Sie auf <Offnen>. Im Resul-
tatfenster wird ein Unterfenster gedffnet, das in einer Uber-
sichtstabelle Daten von 5 Bestimmungen anzeigt.

B= Bestimmungsdaten _ O] x|

Bestimmungzdatum | Temperatur | Induktionszeit automatizch
P/C |KAZEE 24061939 13:32:43 200°C 1.27h
FIPYC | KA35E 24061333 13:32:41 180°C 290h
P/C o |KAZEE 22061933 12:47.20 170°C 1414 h

P/C |KASEE 21.06.193317:53:40 160°C 33.43h
21.06.133317:53:38 180°C B.33h

2 Bestimmungsiubersicht formatieren

P Felder auswahlen: Klicken Sie im Resultatfenster auf
oder Format / Felder auswahlen. Verschieben Sie im Fenster
Anzeigefelder die Felder, bis sich die fur die Bestimmungs-
Ubersicht gewlnschten Felder im Feld Anzeige befinden und
klicken Sie auf <OK>.

P Feldbreite anpassen: Markieren Sie in der Bestimmungs-
Ubersicht die Spalte, deren Breite verandert werden soll. Kli-
cken Sie im Resultatfenster auf Format / Breite anpassen. Ge-
ben Sie im Fenster Spaltenbreite die Spaltenbreite ein oder
klicken Sie auf <Anpassen>, um die Spaltenbreite automatisch
auf den langsten Feldinhalt anzupassen.
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3.2 Resultate

763 PVC Thermomat

Alternativ dazu kann die Spaltenbreite auch direkt mit Hilfe
der Maus eingestellt werden. Dazu muss der Cursor in der
Titelzeile der Tabelle zwischen zwei Spalten bewegt werden,
bis der Cursor die Form 4 annimmt. Mit gedriickter linker
Maustaste kann nun die Spalte auf die gewunschte Grosse
aufgezogen werden. Ein Doppelklick auf die ausgewahlte
Spalte passt die Spaltenbreite automatisch auf den langsten
Feldinhalt (inkl. Titel) an.

P Felder formatieren: Klicken Sie im Resultatfenster auf
Format / Felder. Legen Sie im Fenster zellen das Format fur die
Felder in der Bestimmungsubersicht fest und klicken Sie auf
<OK>,

b Schriftart auswahlen: Klicken Sie im Resultatfenster auf
Format / Schriftart. Wé&hlen Sie im Fenster zeichen das Format
far die Schriftart in der Bestimmungsubersicht und klicken Sie
auf <OK>.

b Darstellung speichern: Klicken Sie im Resultatfenster auf
Optionen / Darstellung jetzt speichern, damit die neue Formatie-
rung der Bestimmungsubersicht dauerhaft gespeichert wird.

3 Bestimmungsiibersicht drucken

b Klicken Sie im Resultatfenster auf @ oder Datei / Drucken.
Es 6ffnet sich das Fenster Drucken von.

B= Drucken von... !EB

™ Ubersichtstabele

™ Ubersichtsliste

[ alle Bestimmungs- und Methodendaten
[T Einzelgrafik;

[ Mehitachgrafik

™ Bestimmung nach Methods

[T Bestimmung nach Einstellungen Einztellungen |
Abbrechen | Drucken I

P Wahlen Sie die Option Ubersichtstabelle aus, wenn die Be-
stimmungsubersicht in Tabellenform ausgedruckt werden
soll.

P Wahlen Sie die Option Ubersichtsliste aus, wenn die Bestim-
mungen als Liste mit allen in der Bestimmungsubersicht aus-
gewahlten Feldern ausgedruckt werden soll.

Klicken Sie auf <Drucken>.

Waéhlen Sie im Fenster Drucken den Drucker, den Druckbe-
reich und die Anzahl Kopien aus und klicken Sie auf <Dru-
cken>.
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4 Bestimmungsiibersicht exportieren

P Kopieren in Zwischenablage: Markieren Sie in der Be-
stimmungsubersicht die Zeilen oder Spalten, die Sie kopieren

wollen. Klicken Sie auf oder Bearbeiten / Kopieren. Die
markierten Textteile werden in die Zwischenablage geladen,
von wo sie mit anderen Programmen weiterverarbeitet wer-
den kénnen.

P Export in andere Datenbank: Markieren Sie in der Bestim-
mungsubersicht die Bestimmungen (Zeilen), die Sie exportie-
ren wollen. Klicken Sie auf Bestimmung / Export / Export in Da-
tenbank. Wahlen Sie im Fenster Daten ablegen in... die
gewunschte Datenbank aus, in welche die Bestimmungen
exportiert werden sollen und klicken Sie auf <Speichern>.

P Export nach Word: Markieren Sie in der Bestimmungsuber-
sicht die Zeilen oder Spalten, die Sie exportieren wollen. Kli-

. [Lid

cken Sie auf J oder Bestimmung / Export / Weiterarbeiten mit
MS Word. Die markierten Textteile werden in eine RTF-Datei
geladen, welche mit Microsoft Word automatisch gedffnet
wird.

P Export nach Excel: Markieren Sie in der Bestimmungsuber-
sicht die Zeilen oder Spalten, die Sie exportieren wollen. Kli-

cken Sie auf E oder Bestimmung / Export / Weiterarbeiten mit
MS Excel. Die markierten Textteile werden in eine XLS-Datei
geladen, welche mit Microsoft Excel automatisch gedffnet
wird.

3.2.2 Bestimmungs- und Methodendaten

Fuar jede Bestimmung in einer Bestimmungsubersicht kénnen samtliche
Bestimmungs- und Methodendaten angezeigt, gedruckt und exportiert
werden.

1 Bestimmungs- und Methodendaten anzeigen

P Markieren Sie in einer getffneten Bestimmungsubersicht die
Bestimmung, fur die samtliche Parameter und Resultate an-
gezeigt werden sollen.

P Klicken Sie im Resultatfenster auf QI oder Ansicht / Bestim-
mungs- und Methodendaten oder doppelklicken Sie auf die ge-
wunschte Zeile in der Bestimmungsubersicht. Es offnet sich
das Fenster Bestimmungs- und Methodendaten, in der die Daten
auf mehreren Registerkarten angezeigt werden.

763 PVC Thermomat
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B= Bestimmungs- und Methodendaten |
Marmen | Furvendarstelung I D'okurnzntation I W arnungen

Bestimmung | Resultate | Methode I Parameter I Auzwertung | Formeln
D1 Thermamat 1
|F"'-.J'I:

D2
|K.-’-'-.35E:

Beztimmungsdatum B enutzer
| 24.081999 | 133243 [Administrator A B

S ElEnLmmer Zellkorstante

| 01115 | 1

GLP-Test

|I3LF'-T ezt bestanden.

2 Bestimmungs- und Methodendaten drucken

P Klicken Sie im Resultatfenster auf @ oder Datei / Drucken.
Es 6ffnet sich das Fenster Drucken von (siehe Kap. 3.2.1).

P Wahlen Sie die Option Alle Bestimmungs- und Methodendaten
aus.

Klicken Sie auf <Drucken>.

Waéhlen Sie im Fenster Drucken den Drucker, den Druckbe-
reich und die Anzahl Kopien aus und klicken Sie auf <Dru-
cken>.

3 Bestimmungs- und Methodendaten exportieren

P Markieren Sie in der Bestimmungsubersicht die Bestimmun-
gen (Zeilen), von denen Sie samtliche Daten exportieren wol-
len.

. . U
b Klicken Sie auf J oder Bestimmung / Export / Bestimmungs-
und Methodendaten.

P Wahlen Sie im Fenster Sichern in Exportdatei das gewunschte
Verzeichnis und den Dateinamen der Exportdatei *.txt aus,
unter dem die Daten gespeichert werden sollen und klicken
Sie auf <Speichern>.

763 PVC Thermomat
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3.2.3

Grafik

Fur jede Bestimmung in einer BestimmungsUbersicht kdnnen Kurven
angezeigt, gedruckt und kopiert werden.

1

Einzelgrafik anzeigen
P Markieren Sie in einer gedffneten Bestimmungsubersicht die

Bestimmung, deren Kurve angezeigt werden soll.

Klicken Sie im Resultatfenster auf g oder Bestimmung /
Grafik / Einzelgrafik. Es 6ffnet sich ein neues Fenster, in dem
die Einzelkurve fur die in der Bestimmungsubersicht aus-
gewahlte Bestimmung dargestellt wird. Im Fenstertitel werden
die Probenidentifikationen ID 1 und ID 2 angezeigt. Falls vor-
handen, werden im Grafikfenster neben der Messkurve
(gran) auch die ermittelte Induktionszeit (rote, vertikale Linie
und Zahlenwert) und Stabilitatszeit (Schwarze, vertikale Linie
und Zahlenwert) angezeigt.

B PVC / KA356 _ o] x|

i

1 1 1
[FEEE L35 [ER OLTE oo 5 50

2 Mehrfachgrafik anzeigen

P Markieren Sie in einer gedffneten Bestimmungsubersicht die

Bestimmungen, deren Kurven in einer Mehrfachgrafik ange-
zeigt werden sollen.

Klicken Sie im Resultatfenster auf % oder Bestimmung /
Grafik / Mehrfachgrafik. Es 6ffnet sich ein neues Fenster, in
dem alle Kurven fur die in der Bestimmungsubersicht mar-
kierten Bestimmungen dargestellt werden. Die einzelnen
Messkurven werden farbig dargestellt, die Legende zur Farbe
(Probenidentifikationen ID 1 und ID 2) befinden sich im Kopf-
teil der Grafik. Falls vorhanden, werden auch die ermittelte
Induktionszeit ("W ) und Stabilitatszeit (4 ) angezeigt.

763 PVC Thermomat
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3.2 Resultate
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3 Livegrafik anzeigen
P Markieren Sie in einer getffneten Bestimmungsubersicht die

Bestimmung, deren Kurve angezeigt werden soll.

Klicken Sie im Resultatfenster auf @ oder Bestimmung /
Grafik / Livegrafik mit Nachauswertung. Es &ffnet sich ein neues
Fenster, in dem die Messkurve der markierten Bestimmung
dargestellt wird. Wird in der Bestimmungsubersicht eine an-
dere Bestimmung markiert, so wird die Kurve automatisch
aktualisiert. Falls vorhanden, werden im Grafikfenster neben
der Messkurve (grun) auch die ermittelte Induktionszeit (rote,
vertikale Linie und Zahlenwert) und Stabilitatszeit (schwarze,
vertikale Linie und Zahlenwert) angezeigt. Mit <2. Ableitung>
kann zudem die zweite Ableitung der Messkurve als blaue
Kurve angezeigt werden. Die Livegrafik bietet die Mdglichkeit
zur manuellen Nachauswertung der Messkurven (siehe Kap.
4.7.3).

8=l Livegrafik _ O] x|
20 £ —
=

g oo £

Zurlickzetzen 2. Bbleitung | Riickgangig I SEEichErn |
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4 Grafik drucken

b

Offnen Sie im Resultatfenster die gewunschte Grafik, die
ausgedruckt werden soll.

Klicken Sie im Resultatfenster auf @ oder Datei / Drucken.
Die im aktiven Grafikfenster angezeigte Grafik wird ausge-
druckt.

Falls Sie mehrere Einzel- oder Mehrfachgrafiken gleichzeitig
ausdrucken wollen, markieren Sie zunachst die gewunschten
Bestimmungen in der Bestimmungsubersicht. Klicken Sie

dann auf @ oder Datei / Drucken (siehe Kap. 3.2.1). Wahlen
Sie im Fenster Drucken von... die Option Einzelgrafik oder Mehr-
fachgrafik und klicken Sie auf <Druckens.

5 Grafik kopieren

b

b

Offnen Sie im Resultatfenster die gewunschte Grafik, die
kopiert werden soll.

Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf das Grafikfenster
und wahlen Sie im kontextsensitiven Menu die Option Kopie-
ren aus. Die ausgewahlte Grafik wird in die Zwischenablage
kopiert, von wo sie mit anderen Programmen weiterverarbei-
tet werden kann.
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4 Bedienung

In diesem Kapitel werden die wichtigsten Punkte der Bedienung des

PVC Thermomaten 763 beschrieben. Fur weitere Details verweisen wir
Sie auf die On-line-Hilfe im PC-Programm, mit der Sie tberall schnell
und bequem die bendtigte Information erhalten.

4.1 Grundlagen der Bedienung

4.1.1 Programm starten und beenden
Programm «763 PVC Thermomat» starten

8‘ Programm starten
! Ein Doppelklick auf dieses Symbol oder die Datei PvcTm.exe

PvcTmere  startet das Programm «763 PVC Thermomat 1.0». Es erscheint
das Anmeldungsfenster:

Anmeldung E |
Benutzermames:
; I.ﬂ.dministlamr LI
Pazzwiort:

[
Ok I Fazzwort andermn...

Wahlen Sie hier den gewunschten Benutzernamen aus und geben
Sie Ihr passwort ein. Drlicken Sie anschliessend auf <OK>.

Nach der Softwareinstallation kann das Programm
ohne Eingabe im Feld Passwort gestartet werden.
Fir die Eingabe von Benutzern, siehe Kap. 4.2.2.

Programm «763 PVC Thermomat» beenden

763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Datei / Beenden
Programm «763 PVC Thermomat» beenden.

Das Programm kann auch durch Klicken auf X in der rechten
oberen Ecke des Hauptfensters 763 PvC THERMOMAT STEUERUNG
beendet werden.
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4.1.2 Begriffe

Steuerungsfenster

Das Hauptfenster 763 PvC THERMOMAT STEUERUNG wird als Steue-
rungsfenster bezeichnet. Es umfasst sdmtliche Funktionen zur Kontrolle
und Steuerung der am PC angeschlossenen PVC Thermomaten 763.

Methode

Eine Methode umfasst samtliche Parameter zur DurchfUhrung und
Auswertung einer Bestimmung.

Bestimmung
Unter Bestimmung versteht man die automatische Ermittlung von In-
duktionszeit und/oder Stabilitatszeit einer Probe. Um eine Bestimmung
durchzufdhren, muss eine fur die Proben geeignete Methode ausge-
wahlt werden.

Resultate

Die Resultate einer Bestimmung werden automatisch in der Datenbank
Repos.mrd gespeichert und kénnen im Resultatfenster betrachtet wer-
den.

Nachauswertung

Unter Nachauswertung versteht man die nachtragliche Uberarbeitung
von Bestimmungen, insbesondere die manuelle Festlegung der Induk-
tionszeit mit Hilfe von Tangenten.

Nachberechnung

Mit Hilfe der Nachberechnung kénnen Resultate, Formeln und Normen
nachtraglich neu berechnet werden.

Extrapolation
Mit der Extrapolation kénnen die bei verschiedenen Temperaturen ge-
messenen Resultate auf eine gewlnschte Zieltemperatur umgerechnet
werden. Zudem kann mit diesem Verfahren der Faktor fur die Umrech-
nung der Induktionszeit in die Normzeit bestimmt werden.
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4.1.3 Steuerungsfenster

Das Steuerungsfenster 763 PVC THERMOMAT STEUERUNG dient zur
Steuerung der PVC Thermomaten, dem Verwalten von Methoden, der
Anzeige der Live-Kurven und dem Zugriff auf verschiedene Programm-
funktionen.

Offnen

Das Steuerungsfenster 763 PvC THERMOMAT STEUERUNG 0ffnet sich au-
tomatisch beim Programmstart (siehe Kap. 4.1.1).

Aufbau

Die Elemente des Steuerungsfensters sind die Menduleiste, die Werk-
zeugleiste und die Statusleiste, welche Hilfstexte, den aktuellen Benut-
zer und den Geratezustand anzeigt. Auf dem Bedienungsfeld wird ein
Abbild des PVC Thermomaten 763 dargestellt, auf dem Bestimmungen
gestartet, angezeigt und gestoppt werden konnen.

Fenstertitel

Menlileiste |j 763 PYC Thermomat Steuerung !Em

Datei  Ansicht Ewxtraz  Optionen  Hilfe

Werkzeugleiste
e — D z@a| R 6@%|1 2 2 1 rars|?

Bedienungsfeld Gerat 1 Block A

Gerat1 Block B

Methode:lStandald ;IJ I ethode: IStandard LIJ
[ eraas—_ Temperatur: 1216 °C [ —— Temperatur: 24.2°C
| 1216°C I BT T
Bereit Bereit
D1 &ID2 01 & 102
] =l I =l
| |
Bereit Bereit
D1 &ID2 D1 %102
| =l [ =l
| |
Bereit Bereit
| [ | =
| |
Bersit Bereit
D1 &ID2 D1 &1D2
| =l | |
| |
Statusleiste —— g e Fi i Hife [Bcminisrator  Ger.1: Aktiv |/
Eingabehilfe Benutz! Geréezustand
Meniis
Das Steuerungsfenster enthalt die folgenden Hauptmenus:
Datei Verwalten von Methoden-Dateien, Offnen des Resultatfens-

ters, Drucken, Neu anmelden.

Ansicht Ansicht von Symbol- und Statusleiste, Gerateinformationen,
Live-Parameter, Status-Ubersicht, Ereignis-Aufzeichnung,
Wahl des Gerates.
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Extras Zellkonstanten, GLP-Test, Schaltuhr, Gasfluss-Steuerung,
Start aller Kanéle, Bestimmung von Delta T, Temperatur-
aufzeichnung, Service-Diagnose.

optionen  Allgemeine Einstellungen, Geratekonfiguration, Zugriffs-
rechte.

Hilfe Programmspezifische On-line-Hilfe.

Symbole

Die folgenden Symbole werden im Steuerungsfenster angezeigt:
Neue Methode erstellen (siehe Kap. 4.5.1).
Bestehende Methode 6ffnen (siehe Kap. 4.5.1).

Methoden-Manager (siehe Kap. 4.5.1).

b @D

Drucken von Resultaten (siehe Kap. 4.7.6).

>

Resultatfenster 6ffnen (siehe Kap. 4.1.4).

3

Live-Parameter, die fur eine laufende Bestimmung
geandert werden kdnnen (siehe Kap. 4.6.4).

2

Status-Ubersicht Uber die angeschlossenen Geréate
(siehe Kap. 4.3.2).

£

Gerateinformation (siehe Kap. 4.3.1).

OD
ot
o

GLP-Status anzeigen (siehe Kap. 4.8.3).

=

Gerat 1...4 auswahlen.

Alle Kanale von Block A starten (siehe Kap. 4.6.4).

NP

Alle Kanéle von Block B starten (siehe Kap. 4.6.4).

[

Hilfe aufrufen.

Schliessen

Das Steuerungsfenster wird mit 763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Datei
/ Beenden oder durch Klicken auf %I in der rechten oberen Ecke des
Fensters geschlossen.
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4.1 Grundlagen der Bedienung

4.1.4

Resultatfenster

Das Fenster 763 PvC THERMOMAT RESULTATE dient zur Anzeige, Aus-
gabe und Nachberechnung von Resultaten der mit dem Gerat aufge-
nommenen Bestimmungen. Die Bestimmungsdaten sind in Datenbank-
Dateien *.mrd gespeichert und kénnen in diesem Fenster in Form von
Ubersichtstabellen und Kurven dargestellt werden. Das Resultatfenster
ist auch bei geschlossenem Steuerungsfenster lauffahig.

Offnen
Das Resultatfenster 763 PvC THERMOMAT RESULTATE wird im Steue-

rungsfenster durch Klicken auf E oder 763 PVC THERMOMAT STEUE-
RUNG / Datei / Resultate geoffnet.

Aufbau

Die Elemente des Resultatfensters sind die MenuUleiste, die Werkzeug-
leiste und die Statusleiste. Im Inneren des Resultatfensters kénnen Un-
terfenster mit Bestimmungsubersicht, Einzel-, Mehrfach- und Live-
Grafiken gedffnet werden.

Fenstertitel

Menulelste\

63 PVC Thermomat Resultate - demo.mrd

Datei Bearbeiten Ansicht Bestimmung Format Optionen Fenster  Hilfe

Werkzeugleiste —

|

FEC M NN PT Y R

ESE UL TNy Fm|

Bestimmungs-
Ubersicht \

Einzelgrafik—— |

BE Bestimmungsdaten _ (O] %]

> _[ID 1] ID 2 |Bestimmungsdatuml Temperatur Induktiol
4

Einzelgrafik ——_|

Zurticksetzen |

o

A0 &

20 25 30 3 5 ED L 1 =}
2. Ableitung | Hi,ickgéngigl Speichern I a ! n !

Statusleiste — - _
[Datasheet view

[ T e

Menus
Das Resultatfenster enthélt die folgenden Hauptmendus:

763 PVC Thermomat

Datei
Bearbeiten

Ansicht

\

Mehrfachgrafik

Datenbank &ffnen, Drucken, Fenster schliessen.

Kopieren, Markieren, Filter [dschen.

Wahl der Ansicht: Bestimmungsubersicht, Bestim-

mungs- und Methodendaten, GLP.
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Bestimmung

Suchen, Sortieren, Filter, Grafik, Extrapolation, Nachbe-
rechnung, Export, Loschen.

Bestimmungsubersicht formatieren.

Allgemeine Programm-Einstellungen.

Format

Optionen

Fenster Anzeige von Fenstern.

Hilfe Programmspezifische On-line-Hilfe.
Symbole

Die folgenden Symbole werden im Resultatfenster angezeigt:

&

i

G (@

o e

X K

Drucken von Resultaten,
Kurven und Ubersichtslisten
(siehe Kap. 4.7.6).

Kopieren in Zwischenabla-
ge (siehe Kap. 4.7.6).

Felder auswahlen far
Bestimmungsubersicht
(siehe Kap. 4.7.1).

Bestimmungsubersicht
anzeigen (siehe Kap. 4.7.1).

Alle Methoden- und
Bestimmungsdaten
anzeigen (siehe Kap. 4.7.2).

Suchen (siehe Kap. 4.7.1).

Aufsteigend sortieren
(siehe Kap. 4.7.1).

Absteigend sortieren
(siehe Kap. 4.7.1).

Auswahlbasierter Filter
(siehe Kap. 4.7.1).

Spezialfilter/-sortierung
(siehe Kap. 4.7.1).

Filter anwenden
(siehe Kap. 4.7.1).

Filter entfernen
(siehe Kap. 4.7.1).

Filter [dschen
(siehe Kap. 4.7.1).

Schliessen

=
L)

u)
2

v

Selektion filtern
(siehe Kap. 4.7.1).

Selektion nicht in Filter
(siehe Kap. 4.7.1).

Einzelgrafik
(siehe Kap. 4.7.3).

Mehrfachgrafik
(siehe Kap. 4.7.3).

Livegrafik mit Moglichkeit
zur Nachauswertung
(siehe Kap. 4.7.3).

Export nach MS Word
(siehe Kap. 4.7.6).

Export nach MS Excel
(siehe Kap. 4.7.6).

Messwerte exportieren
(siehe Kap. 4.7.6).

Export von Bestimmungs-
und Methodendaten (siehe
Kap. 4.7.6).

Fenster Ubereinander an-
ordnen (siehe Kap. 4.7.8).

Fenster nebeneinander an-
ordnen (siehe Kap. 4.7.8).

Resultatfenster schliessen.

Das Resultatfenster wird durch Klicken auf ﬂ oder 763 PVC THERMO-
MAT RESULTATE / Datei / Zuriick geschlossen.
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4.1 Grundlagen der Bedienung

4.1.5 Ubersicht iber die Dateitypen

Die folgenden Dateitypen werden vom Programm «763 PVC Thermo-
mat» gebildet:

*.mrd Datenbank-Datei
Diese Datei enthalt die Messdaten und Resultate der Be-
stimmungen. Die Datei *.mrd wird automatisch im Verzeich-
nis Database gespeichert.

*.mel Ereignis-Datei
Diese Datei enthélt ein Protokoll aller Ereignisse, die mit
den angeschlossenen PVC Thermomaten aufgetreten sind.
Die Datei *.mel wird automatisch im Verzeichnis Log gespei-
chert.

* txt Messwert-Datei
Diese Datei enthalt Messwerttabellen im ASCII-Format. Die
Datei *.txt wird im Verzeichnis Log gespeichert.

4.1.6 Kontext-sensitive Menlus

Viele Menufunktionen der Programmfenster kdnnen auch durch Klicken
mit der rechten Maustaste auf das gewunschte Fenster oder Element
ausgewahlt werden. Die dabei ge6ffneten Menutoptionen hangen vom
ausgewahlten aktiven Fenster oder Element ab.

4.1.7 Funktionen der Maus

4.1.8 Hilfe

763 PVC Thermomat

Mit der Maus kdnnen die Ublichen Funktionen zur Programmbedie-
nung wie Auswahl von MenUpunkten und Feldern ausgefuhrt werden.
Zusatzlich dient sie auch zur Vergrosserung eines Kurvenausschnittes
(Zoomen). Dazu wird der Cursor der Maus auf die linke obere Ecke
des zu vergréssernden Vierecks gebracht, die linke Maustaste gedruckt
und der Cursor zur unteren rechten Ecke des Vierecks gezogen. Nach
dem Loslassen der linken Maustaste wird der ausgewahlte Bereich auf
die volle Fenstergrosse vergrossert.

Mit dem Symbol i‘ , dem MenUpunkt Hilfe / Hilfethemen oder der Tas-
te [ F1 ] kénnen Sie Uberall Hilfe flr das aktuelle Thema anfordern.

Griine Texte kédnnen Sie jeweils anklicken. So verzweigen
Sie zu einem anderen Hilfethema.

Violette Texte kennzeichnen Menupunkte, Parameter oder
Schaltflachen im Programm.

Blaue Texte kennzeichnen Titel und wichtige Informationen.
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4.2 Gerate- und Programmeinstellungen

4.2.1 Geratekommunikation

763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Optionen / Gerdtekommunikation
Dieser Menupunkt dient zur Konfiguration der Kommunikation zwischen
dem PC und den bis zu 4 angeschlossenen PVC Thermomaten 763.

Zuerst erscheint dabei das Fenster Anzahl Gerate wahlen, in dem die An-
zahl der am PC angeschlossenen PVC Thermomaten 763 eingegeben

werden muss.

Anzahl Gerate wahlen E

Wieviele Gerate zind an den 1 =
FC angeschloszen? |

ok | .&I:ul:ureu:henl

Danach 6ffnet sich das Fenster Geratekommunikation, in dem fUr jedes
angeschlossene Gerat die folgenden Parameter gewahlt werden kén-

nen:

. & Geratekommunikation |

Ferat 1

COb-Puort

Saoftawitch

[ Softzwitch in Wenwendung

Softzwitch-Fort I 1 bt I

ok | Abbrechen |

COM-Port Wahl des COM-Ports (1...8), an dem das Gerat
oder der Softswitch angeschlossen ist.

Softswitch

Softswitch in Verwendung
Verwendung eines Softswitchs zwischen PC

und Gerét.

Softswitch-Port Wahl des Ports (1...4) am Softswitch, an dem
das Gerat angeschlossen ist.

Von Metrohm ist als Option der Softswitch 2.145.0014 (fiir 230 V) oder
2.145.0015 (fir 115 V) erhaltlich, an den 4 PVC Thermomaten ange-

schlossen werden kdnnen.
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4.2 Gerate- und Programmeinstellungen

4.2.2 Zugriffsrechte

Das Programm «763 PVC Thermomat» verfugt Uber einen umfassen-
den Passwortschutz, der es gestattet, jeden MenUpunkt einzeln mit
Zugriffsrechten zu versehen. Die Zugriffsrechte werden fur verschie-
dene Gruppen vergeben. Die einzelnen Benutzer kénnen dann einer
Gruppe zugeordnet werden.

763 PVC Thermomat

763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Optionen / Zugriffsrechte

Dieser Menupunkt dient zur Vergabe der Zugriffsrechte und ist nur far
den Administrator zuganglich. Es o6ffnet sich das Fenster Benutzer- und
Gruppen-Manager, in dem die bereits definierten Gruppen mit ihren Be-

nutzern aufgefuhrt sind.

Benutzer- und Gruppen-Manager |

E!@ Laboranten

.. 0% Julia Broger

- Margrit Miller

b Raland Darig

Schlieszen I

Yerwenden Sie
die rechte bausz-
tazte auf den
Eintragen um ein
F.ontest-tend
anzuzeigenl

Durch Klicken mit der rechten Maustaste auf die Eintrdge werden die
nachfolgend beschriebenen Menulpunkte verflgbar.

Funktionen fur Gruppen

Benutzer hinzufiigen

Gruppe hinzuftugen

Gruppe l6schen

Eigenschaften

Neuen Benutzer zur ausgewahlten Gruppe hin-
zufugen. Der Name des neuen Benutzers muss
im Fenster Neuer Benutzername eingegeben
werden.

Neue Gruppe zu den bisherigen Gruppen hin-
zufugen. Der Name der neuen Gruppe muss im
Fenster Neuer Gruppenname eingegeben wer-
den.

Ausgewahlte Gruppe I6schen.

Es offnet sich das Fenster Gruppen-Eigenschaf-
ten, in dem der Zugriff auf sémtliche Programm-
funktionen einzeln ein- oder ausgeschaltet wer-
den kann.
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Gruppen-Eigenschaften |

Zugnffsrechte fur Gruppe "Laboranten'

- [+ ® 753 PYC Thermaomat Steuerung
5 M Menii

i M Datei

[P M Ansicht
Ea M Extras

......................

M Eirstellungen beim Beenden speicherr
M Einstellungen jetzt speichern

M Proben-D1-Liste lozchen

------ I M Ersigriz-dufzeichnung...

[ M Geratekommunikation...

e M Zugiiffsrechte. .

e W Hilfe

-] # fndere Optionen

<] | »]
Ok | Abbrechen |

Funktionen fiir Benutzer

Benutzer loschen Ausgewahlten Benutzer I6schen.

Das Erstellen der Benutzerliste und die Eingabe von Passwortern ge-
schieht am besten unmittelbar nach dem ersten Programmstart.

Der nicht in der Benutzerliste aufgeflihrte Benutzer Administrator
besitzt samtliche Zugriffsrechte und kann nicht geléscht werden.

Nach der Eingabe der Zugriffsrechte erscheint bei jedem Programm-
start das Anmeldungsfenster zur Auswahl des Benutzers und zur Ein-
gabe des Passwortes. Alle Methoden, Bestimmungen und Reports
werden mit dem Anwendernamen gekennzeichnet. Ein Wechsel des
Anwenders ist jederzeit mit dem MenUpunkt 763 PVC THERMOMAT
STEUERUNG / Datei / Neu anmelden moglich.

763 PVC Thermomat
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4.2.3 Schaltuhr

763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Extras / Schaltuhr...

Es offnet sich das Fenster Automatischer Heizungsstart, in dem unab-
hangig fur Block A oder Block B ein automatischer Start der Heizung zu
einem festgelegten Zeitpunkt veranlasst werden kann.

Automatischer Heizungsstart |

Heizung Blaock 4 I Heizung Block B |

— Starte Heizung

" Hie

 Emnmai

™ Taglich whielchie Tage.., |
— Starten um...

1200 | am |1 = I.Januar_l,l ;I |155Uﬁ

ok | .ﬂ-.l:ul:urechenl

Starte Heizung

Nie Kein automatischer Start der Heizung.

Einmal Automatischer Start der Heizung an dem im
Feld starten um... definierten Zeitpunkt.

Taglich Automatischer Start der Heizung an den unter

<Welche Tage> ausgewahlten Tagen zu dem im
Feld starten um... definierten Zeitpunkt.

<Welche Tage> Diese Schaltflache 6ffnet das Fenster wochen-
tage auswahlen, in dem die gewulnschten Tage
ausgewahlt werden kénnen.

Starten um... Im Falle von Einmal kann hier Zeit und Datum
fur den automatischen Heizungsstart eingege-
ben werden, im Falle von Taglich die Zeit.

763 PVC Thermomat
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4.2.4 Gasfluss-Steuerung

Der Gasfluss durch die Reaktionsgefasse zu den Messgefassen kann
manuell ein- und ausgeschaltet und in einem separaten Fenster ange-
zeigt werden.

763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Extras / Gasfluss-Steuerung /
Gasfluss Block A ein

Gasfluss fur Block A einschalten.

763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Extras / Gasfluss-Steuerung /
Gasfluss Block A aus

Gasfluss fur Block A ausschalten.

763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Extras / Gasfluss-Steuerung /
Gasfluss Block B ein

Gasfluss fur Block B einschalten.

763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Extras / Gasfluss-Steuerung /
Gasfluss Block B aus

Gasfluss fur Block B ausschalten.

763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Extras / Gasfluss-Steuerung /
Gasfluss anzeigen...

Es 6ffnet sich das Fenster Gasfluss-Anzeige, in dem der aktuelle Gas-
fluss angezeigt wird. Diese Funktion ist nur verfagbar, wenn keine Be-
stimmung lauft.

Gasfluss-Anzeige |

9.7 L/h

4.2.5 Temperatur aufzeichnen

763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Extras / Temperatur aufzeichnen / Block A ein
Aufzeichnung der Temperatur fur Block A und den externen Tempera-
tursensor einschalten.

763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Extras / Temperatur aufzeichnen / Block A aus

Aufzeichnung der Temperatur fur Block A und den externen Tempera-
tursensor ausschalten.

763 PVC Thermomat
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763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Extras / Temperatur aufzeichnen / Block B ein
Aufzeichnung der Temperatur fur Block B und den externen Tempera-
tursensor einschalten.

763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Extras / Temperatur aufzeichnen / Block B aus
Aufzeichnung der Temperatur fur Block B und den externen Tempera-
tursensor ausschalten.

Die Temperatur kann jederzeit fur jeden Heizblock einzeln aufgezeich-
net werden. Dabei werden die Messwerte in eine Textdatei geschrie-
ben, welche die folgenden Werte enthalt:

t(s) Zeitins

Block [°C] Gemessene Temperatur im Heizblock

Ext. Sensor [°C] Gemessene Temperatur mit dem externen
Temperatursensor

Die Textdatei wird unter dem Namen U#X-JIMMTT-HHMMSS.txt im Ordner
Log gespeichert, wobei # die Geratenummer (1...4), X den Block (A oder
B) und JIMMTT-HHMMSS Datum und Zeitpunkt des Starts der Datenauf-
zeichnung bezeichnen.

4.2.6 Optionen
Einstellungen speichern
Die Programm- und Fenstereinstellungen kénnen mit den beiden fol-
genden MenUpunkten gespeichert werden:
763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Optionen /
Einstellungen beim Beenden speichern

Ist diese Option eingeschaltet, werden die aktuellen Programm- und
Fenstereinstellungen bei jedem Schliessen des Programms automa-
tisch gespeichert.

763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Optionen / Einstellungen jetzt speichern

Die aktuellen Programm- und Fenstereinstellungen werden sofort ge-
speichert.

Proben-ID1-Liste lIoschen
763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Optionen / Proben-ID1-Liste l6schen

Mit diesem Menupunkt wird die aus den eingegebenen Probenidentifi-
kationen ID1 automatisch gebildete Liste wieder geloscht.

763 PVC Thermomat
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4.3 Programminformationen

4.3.1 Gerateinformation

g 763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Ansicht / Gerateinformation
Es 6ffnet sich das Fenster Geréate-Information und Service-Diagnose.

Gerate-Information und Service-Diagnose

Gerate-nfarmation Service-Diagnoze

S erierummer m111 . .
Mur fur ausgebildetes
Frogramrnurnner B.7432.0070 Service-Perzonal verfligharl

Letzte \Wartung 1393-06-23

Letzter Abaleich 1993-02-09

b

| =E= A [
B045 _l‘

(lests,. |
Prueffeld
Aliistment.. |
E3426
Seqial Fumbern.. |

{Frts...

Betrebsstunden Gerat 393

Pumpe 1]

0 B ETEED..

Heatendalves,

Repart drucken... |

Serienummer Serienummer des gewahlten PVC Thermoma-
ten 763.
Programmnummer Nummer des EEPROM-Programms des ge-

wahlten PVC Thermomaten 763.

Letzter Unterhalt Datum des letzten Unterhalts mit Unterschrift
des Servicetechnikers, der die Unterhaltsarbei-
ten ausgefuhrt hat.

Letzter Abgleich Datum des letzten Gerateabgleichs mit Unter-
schrift und Code der ausfUhrenden Stelle.

Betriebsstunden Gerat  Anzahl der Stunden, welche das Gerat einge-
schaltet war.

Betriebsstunden Pumpe Anzahl der Stunden, welche der Gasfluss ein-
geschaltet war.

<Report drucken> Ausdruck eines Reports mit Gerateinformatio-
nen.

Der Block service-Diagnose ist Passwort-geschtzt und nur fir ausge-
bildetes Servicepersonal zuganglich.
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4.3 Programminformationen

4.3.2 Statusubersicht

S Status - 763 PVYC Thermomat Steuerung !Em

@ 763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Ansicht / Status-Ubersicht

Es &ffnet siph das Fenster STATUS - 763 PVC THERMOMAT STEUERUNG, in
dem eine Ubersicht Uber samtliche verfugbare Kanéle der am PC an-

geschlossenen Gerate angezeigt wird.

Datei  Hilfe
Geréitl Block | K.anal | Methode | Proben 01 | Statuz | Stab. -Zeit | Induk. -£eit | SDII-Temperaturl T ermperatur |
1 & 1 Standard Berei 121.E0°C 23.04°C
1 A 2 Standard Berei 121.60°C 2304
1 £ 3 Standard Berei 121.60°C Z3.04°C
1 & 4 Standard Berei 121.60°C 23.04°C
1 B 1 Standard Berei 121.60°C 277
1 B 2 Standard Berei 121.60°C 277
1 B 3 Standard Berei 121.60°C 2277
1 B 4 Standard Berei 121.60°C 277
Dieses Fenster enthélt die folgenden Spalten:
Gerét Geratenummer (1...4).
Block Gerateblock (A, B).
Kanal Kanal (1...4).
Methode Methodenname.
Proben ID1 Probenidentifikation 1.
Status Status des Kanals:
Bereit Keine aktive Messung. Der Kanal ist bereit fur
den Start einer Bestimmung.
Messen Laufende Messung.
Beendet Bestimmung beendet. Der Kanal ist bereit fur
den Start einer neuen Bestimmung.
Fehler Kommunikationsfehler zwischen Gerat und PC.
Stab.-Zeit Ermittelte Stabilitatszeit
Induk.-Zeit Ermittelte Induktionszeit
Soll-Temperatur Soll-Temperatur (definiert in Methode)
Temperatur Aktuelle Blocktemperatur
Die Spaltenbreite im Fenster STATUS - 763 PVC THERMOMAT STEUERUNG
kann durch Ziehen der rechten Feldbegrenzung der Spaltentberschrift
mit der Maus eingestellt werden. Diese Einstellungen sowie die Fens-
tergrosse und Fensterposition kdnnen mit 763 PVC THERMOMAT STEUE-
RUNG / Optionen / Einstellungen jetzt speichern dauerhaft gespeichert wer-
den.
763 PVC Thermomat
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4.3.3 Ereignisubersicht
Ereignisfenster

763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Ansicht / Ereignis-Ubersicht

Es offnet sich das Fenster PVCTM.MEL - MLOGVIEW, in dem eine Uber-
sicht Uber samtliche Ereignisse der am PC angeschlossenen PVC
Thermomaten 763 angezeigt wird.

EPchm.mEI - MLogYiew !EE
Dater  Anzicht  Filter  Hilfe
== @] 7]
Typ | D atum | Zeit | Benutzer | Gerat | Ereigniz ™~
o 3EII:I81E|E|E| 12:02:24 Admiristratar rn.a. Benutzer “Admimstrator'’ angemeldet
€ 20081999 12:02:22 n.a. Mn.a. Progranm-Start
0 20.02.1333 12:02:06 Adminigtrator h.a. Frogramm-Ende
€ 20031999 12:02:00 Adminigtrator Mn.a. Gerate-K.onfiguration wverandert
{D 20.02.1333 12:01:33 Adminigtrator 1 GLP-Test fur Temperatur abgebrochen
o J0.08.1999 12:01:27 Admiriztratar 1 Heitzung & eingeschaltet
o 30.08.1939 12:01:26 Adrminiztrator 1 GLP-Test fur Termperatur gestarket
o J0.08.1999 120017 Admiristratar 1 Werbindung aufgenommen [Senenr. 1111]
€ 20081999 11:57:51 Adminigtrator 1 Werbindung aufgenommen [Serient. 1111
0 20.02.1333 11:12:35 Adminigtrator h.a. Benutzer “Adminiztrator angemeldet
D 30081939 11:12:23 Adminigtrator Mn.a. Zugriffzrechte bearbeitet
0 20.02.1333 13:53:36 Adminigtrator 1 Yerbindung aufgenonmen [Senenr 1111] %
1 | ;I_I
Ready | [NUM | v

Dieses Fenster enthélt die folgenden Spalten:

Typ

i
®
o

Ereignistyp:

Information Uber korrekt abgelaufenes Ereignis.
Warnung zu speziellem Ereignis.
Fehlermeldung zu Fehler-Ereignis.

Datum

Datum des Ereignisses. Das Format hangt von
den in Windows definierten Einstellungen unter
Landereinstellungen / Datum ab.

Zeit

Zeit des Ereignisses. Das Format hangt von
den in Windows definierten Einstellungen unter
Landereinstellungen / Uhrzeit ab.

Benutzer

Name des beim Ereignis angemeldeten Benut-
zers.

Gerat

Geratenummer (1...4).

Ereignis
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Beschreibung des Ereignisses.
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4.3 Programminformationen

763 PVC Thermomat

Menis
Das Ereignisfenster enthélt die folgenden Hauptmenus:
Datei Offnen und Speichern von Ereignis-Logdateien.

Ansicht Ansicht von Symbol- und Statusleiste, Aktualisieren.

Filter Filterung der Ereignisse.
Hilfe Programmspezifische On-line-Hilfe.
Symbole

Die folgenden Symbole werden im Ereignisfenster angezeigt:

Bestehende Ereignis-Logdatei (*.mel) 6ffnen.

= |

Ereignis-Logdatei als Textdatei (*.mel) speichern.

B

Ereignistbersicht aktualisieren.

Auswahlbasierter Filter.

B |

Filter entfernen.
Filter

-
El PVCTM.MEL - MLOGVIEW / Eilter / Auswahlbasierter Filter

Der auswahlbasierte Filter ist ein Verfahren zur schnellen und beque-
men Filterung von Ereignissen. Dazu muss in der Ereignistbersicht zu-
erst ein Eintrag in einem Feld markiert werden. Nach der Aktivierung
des auswahlbasierten Filters wird die Tabelle so gefiltert, dass nur noch
Ereignisse angezeigt werden, die den markierten Eintrag enthalten.

El PVCTM.MEL - MLOGVIEW / Eilter / Filter entfernen

Die auf die Ereignistbersicht angewendete Filterung wird entfernt und
es werden wieder alle Ereignisse angezeigt.

Parameter fur Ereignisaufzeichnung
763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Optionen / Ereignis-Aufzeichnung

Es 6ffnet sich das Fenster Einstellungen fir Logdatei:

Einstellungen fir Logdatei ﬂ

Eintrage loschen, die alter zsind als |30 Tage

Abbrechen |

Eintrage I6schen, die &lter sind als...
Anzahl Tage bis zum automatischen Léschen
von Ereignissen.
Bereich: 1 ... 365
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4.4 Kalibrierfunktionen

4.4.1 Bestimmung der Zellkonstanten

Da bei der Bestimmung der Thermostabilitat nur die Anderung der Leit-
fahigkeit gemessen und ausgewertet wird, mussen die Zellkonstanten
der im PVC Thermomat eingesetzten Leitfahigkeitsmesszellen, die
normalerweise im Bereich von 1.00...1.20 liegen, nur dann genau einge-
geben werden, wenn der absolute Leitfahigkeitsmesswert richtig ange-
zeigt werden soll. Ebenfalls nétig ist die genaue Eingabe vor der Durch-
fahrung des GLP-Tests fur die Leitfahigkeit. Die Zellkonstanten kénnen
dabei entweder manuell eingegeben oder mit Hilfe einer definierten
Standardlésung automatisch bestimmt werden.

Manuelle Eingabe der Zellkonstanten

763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Extras / Zellkonstanten / Manuell...

Es erscheint das Fenster Eingabe/Kontrolle der Zellkonstanten, in dem fUr
jeden Kanal die Zellkonstante fur die Leitfahigkeitsmesszelle eingege-
ben werden kann.

Eingabe/Kontrolle der Zellkonstant... |

—Elock & Block B
k.anal 1 I'I |1 K.anal 1
Kanal 2 |1 |1 Kanal 2
Kanal 3 |1 |1 Kanal 3
Kanal 4 |1 |1 Kanal 4

) Abbrechen |

Automatische Bestimmung der Zellkonstanten

763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Extras / Zellkonstanten / Automatisch...
Es erscheint das Fenster zellkonstante bestimmen:

Zellkonstante bestimmen |

tarkieren Sie die kanale, die Sie fur die

Bestimmung waorbereitet haben.
4 Black & Block B

3 Kanal® [ || I Kanal 1
2 6 Kanal2 ™ [ Kanal 2
Kanal2 ™ [ Kanal 3

c 1 5 Kanald ™ [ Kanal 4
-

Leitfahighkeit der
? 0 ;cm Standardlozung: 133 Uit
|

SEart | Abbrechen |
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Block A
Kanal 1...4 Jeder Kanal von Block A, fur den die Zellkon-
stante der Leitfahigkeitsmesszelle bestimmt
werden soll, kann markiert werden.
Block B
Kanal 1...4 Jeder Kanal von Block B, fir den die Zellkon-

stante der Leitfahigkeitsmesszelle bestimmt
werden soll, kann markiert werden.

Leitfahigkeit der Standardlésung
Leitfahigkeit der Standardlésung in ns/cm, die
in alle Messgefasse eingefullt wurde, fur deren
Leitfahigkeitsmesszelle die Zellkonstante be-
stimmt werden soll.
Als Standardlésung kann ¢(KCL) = 1 mmol/L
verwendet werden, die aus dem als Option er-
haltlichen Leitfahigkeitsstandard 6.2301.060
(KCI 0.1 mol/L) hergestellt wird. Die Leitfahig-
keit dieser Losung betragt:

Temperatur  Leitfahigkeit

18 °C 127 nb/cm
19°C 130 nb/cm
20°C 133 nb/cm
21°C 136 nb/cm
22 °C 138 nb/cm
23°C 141 nb/cm
24 °C 144 nb/cm
25°C 147 nb/cm
<Start> Start der automatischen Bestimmung der Zell-

konstanten. Nach Beendigung der Bestimmung
erscheint das Fenster Eingabe/Kontrolle der Zell-
konstanten, in dem die automatisch bestimmten
Zellkonstanten eingetragen sind:

Eingabe/Kontrolle der Zellkonstant.__ |

— Block & Block B -
K.anal 1 |1 I'I k.anal 1
Kanal 2 |1 |1 K.anal 2
Kanal 3 |1 |1 Retie] B
K.anal 4 |1 |1 K.anal 4

i Abbrechen |

Klicken Sie auf <ok>, wenn diese Werte Uber-
nommen werden sollen, oder auf <Abbrechen>,
wenn die alten Werte erhalten bleiben sollen.
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4.4.2 Bestimmung von Delta T

Die Temperaturkorrektur Delta T bezeichnet die Abweichung der ak-
tuellen Temperatur der Probe von der Temperatur im Heizblock und
gehort als Parameter zur Methode (siehe Kap. 4.5.2). Sie kann mit dem
kalibrierten, externen Temperatursensor 6.1111.010 (Bestandteil des
als Option von Metrohm erhaltlichen GLP-Test-Sets 6.5616.000) auto-
matisch bestimmt werden. Da die direkte Temperaturmessung in PVC-
Proben nicht moglich ist, muss dabei anstelle der PVC-Probe Silikondl
verwendet werden.

Vorbereitungen

In Abb. 5 ist im Detail ersichtlich, wie die Zubehbrteile fUr die Bestim-
mung von Delta T montiert werden. Gehen Sie dazu wie folgt vor:

1 Reaktionsgefassdeckel vorbereiten
Einleitrohr 35 (Bestandteil des GLP-Test-Sets 6.5616.000,
Lange = 148 mm) im Reaktionsgefassdeckel 2 montieren
(siehe Kap. 2.2.3).
Distanzhalter 37 in einem Abstand von ca. 2 cm vom oberen
Ende am Einleitrohr 35 anklemmen.
Distanzhalter 37 in einem Abstand von ca. 5 cm vom unteren
Ende am Einleitrohr 35 anklemmen.
Temperatursensor 36 von oben her in Offnung 31 des Reak-

tionsgefassdeckels 2 einsetzen und in den entsprechenden
Offnungen der Distanzhalter 37 befestigen.

2 Reaktionsgefass vorbereiten

Reaktionsgefass 1 mit 5 g Silikon6l (z.B. FLUKA 85409)
fallen.

Reaktionsgefassdeckel 2 mit Temperatursensor 36 auf
Reaktionsgefass 1 aufsetzen.

Temperatursensor 36 ganz nach unten schieben (der Sensor
muss am Gefassboden anstehen).

3 Reaktionsgefass einsetzen und anschliessen

Reaktionsgefass 1 mit aufgesetztem Reaktionsgefassdeckel
2 in Kanal 2 oder 3 des gewlnschten Heizblocks einsetzen.

Das eine Ende des braunen Verbindungsschlauchs 6 am
Anschlussnippel 30 des Reaktionsgefassdeckels 2 an-
schrauben.

Das andere Ende des braunen Verbindungsschlauchs 6 am
entsprechenden Anschluss 19 auf dem PVC Thermomat 763
anschrauben (siehe Abb. 3).

4 Methodenparameter einstellen

Wahlen Sie im Steuerungsfenster die gewunschte Methode fur
den Heizblock aus, fur den Sie die Temperaturkorrektur Delta
T bestimmen mochten.
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1 Reaktionsgefass (6.1429.040)

2 Reaktionsgefassdeckel (6.2753.100)

6 Verbindungsschlauch (6.1805.080)
fur Gaszufuhr ins Reaktionsgefass

30 Anschlussnippel (6.1808.090)

31 Anschluss
DurchfUhrung fur Temperatursensor 36

33 Dichtungsring (6.1454.040)

37 34 Anschluss
far Anschlussnippel 30
A 35 Einleittrohr (6.2418.000)
Al Lange = 148 mm

37
36 Temperatursensor Pt100 (6.1111.010)
37 Distanzhalter (6.2042.040)

;-

N~

Abb. 5: Zubehor fir Delta-T-Bestimmung

Klicken Sie auf EI um das Fenster mit den Methodenparame-
tern zu 6ffnen. Geben Sie unter Temperatur die gewunschte
Soll-Temperatur fur die Probe ein und setzen Sie Delta T auf
0°C. Setzen Sie den Gasfluss auf den gewulnschten Wert und
klicken Sie anschliessend auf <Speichern>.

5 Gasfluss und Heizung starten
Gasfluss manuell starten.
Heizung far gewahlten Block manuell starten.
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Durchfihrung

763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Extras / Delta T bestimmen / Block A

763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Extras / Delta T bestimmen / Block B
Mit diesen MenUpunkten wird die automatische Ermittlung von Delta T
fur Block A oder Block B gestartet. Danach erscheint als erstes das
Fenster Daten des ext. Temperatur-Sensors, in dem die Kalibrierdaten des
verwendeten Temperatursensors eingegeben werden kénnen (einmal
eingegebene Daten bleiben erhalten):

Daten des ext. Temperatur-Sensors |

Ein zertifizierter Senzor hat drei Eichpunkte. Jeder Purkt
besteht aus einem TemperaturSefiderstand-Faar.

Bezsichrung: ISensnr E.1111.010

— Purkt 1
T: |5':I T B: (11341 Ohm
— Punkt 2

T 135 i B: [151.74 Ohm

— Punkt 3

T: |2EIIII T B: 11799  Ohm
ok | .-'-‘al:ul:urechenl

Bezeichnung Bezeichnung des Temperatursensors.

Punkt 1...3 Kalibrierpunkte 1...3 des Temperatursensors.
T Temperatur bei Kalibrierpunkt in °C.
R Widerstand bei Kalibrierpunkt in Ohm.

Nach der Eingabe der Daten des externen Temperatursensors er-
scheint das Fenster Delta T bestimmen.

Delta T bestimmen (Block A) |
EZr=

| YWwharken biz Temperatur eneicht...

Block-Temperatur
Temperatur ext. Sensor

DeltaT

[HEemehmen |
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763 PVC Thermomat

Ist die in der Methode definierte Temperatur noch nicht erreicht, wird
automatisch die Heizung gestartet. Dabei erscheint im Fenster die Mel-
dung Warten bis Temperatur erreicht... .

Ist die in der Methode definierte Temperatur erreicht, erscheint die Mel-
dung Messe Temperatur. Bitte warten... . Unter dieser Meldung werden die
drei folgenden Werte angezeigt:

Block-Temperatur Die mit dem internen Temperatursensor ge-
messene Temperatur im Heizblock.

Temperatur ext. Sensor  Die mit dem externen Temperatursensor ge-
messene Temperatur im Reaktionsgefass.

Delta T Die aus der Differenz Block-Temperatur — Tempe-
ratur ext. Sensor ermittelte Temperaturkorrektur.

Sobald die beiden gemessenen Temperaturen stabil sind, erscheint die
Meldung Die Temperatur ist jetzt stabil!. Die ermittelte Temperaturkorrek-
tur Delta T kann nun mit <Ubernehmen> in die Methode Ubernommen
werden. Danach erscheint die Meldung Delta T ist jetzt in der entspre-
chenden Methode gesetzt.
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4.5 Methoden

4.5.1 Methoden verwalten
Methoden erstellen

E 763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Datei / Neue Methode

Neue Methode erstellen. Es 6ffnet sich das Fenster fur die Eingabe der
Methodenparameter (siehe Kap. 4.5.2). Nach Abschluss der Parame-
tereingabe muss die Methode mit <Speichern unter...> unter einem neu-
en Namen abgespeichert werden.

Methoden offnen

'}
g 763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Datei / Methode 6ffnen

Bestehende Methode 6ffnen. Es &ffnet sich das Fenster Methode 6ffnen
fur die Auswahl der Methode, die gedffnet werden soll.

e S |

tethodenname | Erstellungzdatum | Ersteller |
Standard 26.08.93 1350 unbek.anmt
M ethodenname: iz |
Abbrechen |
Methodenname Name der Methode.
Erstellungsdatum Datum und Zeit bei der Erstellung der Methode.
Ersteller Name des Benutzers, der bei der Erstellung der

Methode angemeldet war.

<Offnen> Offnen des Fensters mit den Methodenparame-
tern (siehe Kap. 4.5.2).

Methoden-Manager

=l
763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Datei / Methoden-Manager

Es Offnet sich das Fenster Methoden-Manager fir das Umbenennen, Lo-
schen und Offnen von Methoden.

MethodenManager

tethodenname | Ergtellungzdaturn | Ergteller |
{Standard 26.08.9313:50 unbekanmt

IImbenennen Logchen | Dffren |
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Methodenname Name der Methode.
Erstellungsdatum Datum und Zeit bei der Erstellung der Methode.
Ersteller Name des Benutzers, der bei der Erstellung der

Methode angemeldet war.

<Umbenennen> Umbenennen der ausgewahlten Methode.
<Léschen> Loéschen der ausgewahiten Methode.
<Offnen> Offnen des Fensters mit den Methodenparame-

tern (siehe Kap. 4.5.2).

Methoden speichern

Fur die Speicherung einer gedffneten Methode stehen im Fenster Me-
thodenparameter (Siehe Kap. 4.5.2) die beiden folgenden Schaltflachen

zur Verfugung:

<Speichern> Methode unter dem gleichen Namen abspei-
chern.

<Speichern unter ...> Methode unter einem neuen Namen abspei-

chern. Die alte Methode bleibt erhalten. Damit
kdédnnen Methoden auch kopiert werden.

Methodenparameter drucken

FUr den Ausdruck aller Methodenparameter der ge6ffneten Methode
steht im Fenster Methodenparameter (siehe Kap. 4.5.2) die folgende
Schaltflache zur Verfugung:

<Drucken> Methodenreport ausdrucken.

4.5.2 Methoden-Parameter
Ubersicht

|] 763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Datei / Methode 6ffnen

Mit diesem MenUpunkt oder durch Klicken auf EI neben dem Metho-
dennamen im Bedienungsfeld des Fensters 763 PVC THERMOMAT STEU-
ERUNG wird das Fenster mit den Methodenparametern gedffnet, das
die folgenden Registerkarten enthalt:

Parameter Messparameter.

Auswertung Parameter fUr Kurvenauswertung.

Kurvendarstellung Parameter fUr Achsenskalierung.

Formeln Formeleingabe fur Weiterverrechnung von
Induktions- und Stabilitatszeit.

Normen Parameter fUr Berechnung der Normzeit.

Dokumentation Parameter fur Reportausgabe.

Beschreibung Frei definierbarer Kommentar zur Methode.

763 PVC Thermomat
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Das Fenster Methodenparameter enthalt die folgenden Schaltflachen:

<Speichern>

<Speichern unter>

Methode unter dem gleichen Namen abspei-
chern.

Methode unter einem neuen Namen abspei-
chern, wobei die alte Methode erhalten bleibt.

<Drucken> Methodenreport ausdrucken.
<Abbrechen> Fenster mit Methodenparametern ohne Spei-
cherung schliessen.
Parameter

Registerkarte Parameter des Methoden-Parameterfensters mit den

Messparametern.

T N |

Formneln |
Farameter

T ernperatur; IEU T
5 azfluzs: E Lk

Normen |

Diokurnentation | Ezzchreibung

ALzwertung I Furvendarstelung

Celta T: IU.E T

— Start-0phonen

Starkverzogerung:

IEI Tiiify

™ Leitfshigkeit »=

Statmodus: & proKanal ¢ pro2Kandle ) proBlock
— Stopp-Kriterien
[ Zeit 0 h

] uS Ao

¥ Endpurkiie]

— &bschalten am Ende der Bestimmungen...

[~ Heizung [T Gasfluzz
Speichern Speichemn unter... Drucken... Abbrechen
Temperatur Soll-Temperatur der Probe.
Bereich: 50...220 °C
Delta T Temperaturkorrektur: Angabe, um wieviel die

Blocktemperatur erhoht werden muss, damit
die Probe die Soll-Temperatur erreicht. Dieser
Wert wird durch Messung der Abweichung der
aktuellen Temperatur der Probe von der Heiz-
blocktemperatur mit Hilfe eines kalibrierten, ex-
ternen Temperatursensors bestimmt (siehe
Kap. 4.4.2).

Bereich: -9.9..9.9°C
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763 PVC Thermomat

Falls kein Temperatursensor fur die Bestim-
mung von Delta T zur VerflUgung steht, kann bei
Temperaturen von 160 °C bis 200 °C ein Wert
von +0.6 °C eingegeben werden, der mit 5 g
Silikondl und einem Gasfluss von 7 L/h (Stick-

stoff) bestimmt wurde.

Gasfluss

Gasfluss durch Probe. Der Gasfluss kann nur
fUr beide Blocke gemeinsam eingestellt wer-
den, massgebend ist immer der Wert der fur

Block A geladenen Methode.

Bereich: 4...15L/n

Start-Optionen

Startverzégerung

Startmodus

pro Kanal

pro 2 Kanéle

pro Block

Wartezeit bis zum Start der Messung.

Bereich: 0...1000 min

Modus fur Start und Stopp der Kandle:
Alle 8 Kanale kénnen einzeln gestartet und ge-

stoppt werden.

Je 2 Kanéle kbnnen gemeinsam gestartet und

gestoppt werden.

Die 4 Kanéale eines Blocks kbnnen gemeinsam

gestartet und gestoppt werden.

Stopp-Kriterien
Zeit

Leitfahigkeit

Endpunkt(e)

Zeit bis zum automatischen Abbruch der Be-

stimmung.
Bereich: 0.1...100 h

Leitfahigkeits-Grenzwert. Wird dieser Wert er-
reicht, so wird die Bestimmung automatisch

abgebrochen.

Bereich: 1...400 nB/cm

Automatischer Abbruch der Bestimmung, wenn
jeder aktive Kanal alle Endpunkte erreicht hat.

Abschalten am Ende der Bestimmungen
Automatisches Ausschalten der Heizung am

Heizung

Gasfluss

A\

Ende der Bestimmung.

Automatisches Ausschalten des Gasflusses am

Ende der Bestimmung.

Wird der Gasfluss automatisch ausgeschaltet,
so missen die Reaktionsgefasse zwingend
sofort nach dem Ende der Bestimmung aus
dem PVC Thermomat
Werden die Gefasse nicht entfernt, so kann
das Gerat beschadigt werden.

entfernt werden.
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Auswertung

Registerkarte Auswertung des Methoden-Parameterfensters mit den Pa-
rametern fUr die Kurvenauswertung.

Songara K|

Formeln | Momen | Dokumentation | Ezzchreibung
Parameter Aswertung | Furvendarstelung

W Induktionzzeit auzwerten

¥ Stabilitatzzeit auswerten Dela Kappa: IEEI uSdom
— Optionen fir Induktionszeit

Auswertungs-yerzogerung 0 h

Avzwertungs-Unterdriickung Start: |0 h  Ende: I':' k

4
Auswertungs-Unterdrickung
Start Ende
— s AuswernungsVerzdgerung 1

Speichern Speichemn unter... Drucken... Abbrechen |

Induktionszeit auswerten
Bestimmung der Induktionszeit (siehe unten).

Stabilitatszeit auswerten
Bestimmung der Stabilitatszeit (siehe unten).

Delta Kappa Leitfahigkeitsanderung fur die Bestimmung der
Stabilitatszeit.
Bereich: 1...400 nB/cm

Auswertungs-Verzégerung (Option fur Induktionszeit)
Wartezeit bis zum Start der Kurvenauswertung.
Bereich: 0..100 h

Auswertungs-Unterdriickung (Option fUr Induktionszeit)

Start Zeit vom Start der Bestimmung bis zum Start
der Auswertungsunterdruckung.
Bereich: 0...100 h

Ende Zeit vom Start der Bestimmung bis zum Ende
der Auswertungsunterdrickung.
Bereich: 0...100 h
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Induktionszeit

Die Induktionszeit ist die Zeit bis zum Knickpunkt der mit dem PVC
Thermomat aufgenommenen Kurve Leitfahigkeit vs. Zeit. Die Indukti-
onszeit ist eine Kenngrdsse fur die Thermostabilitat der untersuchten
Probe.

Fur die automatische Bestimmung der Induktionszeit wird die 2. Ablei-
tung der gemessenen Kurve benutzt, die beim Knickpunkt ein Maxi-
mum aufweist und im Fenster Livegrafik angezeigt werden kann. Damit
ein Knickpunkt erkannt wird, missen dabei gewisse Kriterien in Bezug
auf Hohe und Breite des Peaks in der 2. Ableitung erfullt sein. Der
Knickpunkt kann auch manuell als Schnittpunkt der beiden Tangenten
an den verlangerten geraden Asten der Kurve ermittelt werden.

A
Leitfahigkeit
Auswertungs-
Auswertungs- Unterdriickung
Verzogerung  Start Ende
E | | E !
I I - —__
e -7 : /’,T(nickpunkt
I I I
<€ }:
Induktionszeit |

Zeit
Bei gewissen Proben kann es vorkommen, dass die Leitfahigkeit schon
lange vor der eigentlichen Induktionszeit in geringem Masse stufenfor-
mig ansteigt. Damit dieser Anstieg nicht als Endpunkt ausgewertet
wird, kann der Benutzer die Auswertung verzégern oder fUr einen ge-
wissen Bereich unterdricken.

Stabilitatszeit

Die Stabilitatszeit ist die Zeit, die erforderlich ist, um eine vorgegebe-
ne Leitfahigkeitsdnderung Delta Kappa zu erreichen.

A
Leitfahigkeit |
-
|
|
|
| Delta
: Kappa
|
I
— e ___ 4--X.
|
< >
Stabilitatszeit :
Zeit

Die Eingabe einer Auswertungsverzégerung oder Auswertungsunter-
drickung hat fur diesen Auswertemodus keinen Einfluss, berechnet
wird in jedem Fall die Zeit vom Startpunkt der Messung weg.
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Kurvendarstellung

Registerkarte Kurvendarstellung des Methoden-Parameterfensters mit
den Parametern fur die Skalierung der Kurvenachsen.

T N |

Formeln | MHormen | Dokumentation | Beschreibung |
Parameter I Auzwertung Kurvendarstellung
— Zeit-Achee (1]

% i tomatizche Skalieung

" Manuelle Skalierung Endiwert: I h

— Leitfahigkeitz-tchze [v]

% ftomatizche Skalierung
" Manuelle Skalierung E ndwert: I uSAem

Speichern Speichemn unter... Drucken... Abbrechen

Zeit-Achse (x)
Automatische Skalierung
Automatische Festlegung von Start- und
Endwert der Zeitachse.
Manuelle Skalierung
Manuelle Festlegung des Endwertes der
Zeitachse.

Endwert Endwert der Zeitachse.
Bereich: 0.5...100 h

Leitfahigkeits-Achse (y)

Automatische Skalierung
Automatische Festlegung von Start- und
Endwert der Leitfahigkeitsachse.
Manuelle Skalierung
Manuelle Festlegung des Endwertes der
Leitfahigkeitsachse.
Endwert Endwert der Leitfahigkeitsachse.
Bereich: 10...400 n/cm
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Formeln

Registerkarte Formeln des Methoden-Parameterfensters mit den Para-
metern zur Formeleingabe fur weitere Berechnungen mit der Indukti-
ons- und Stabilitatszeit.

T N |

Pararmeter | Auswertung I Furvendarstelung
Farmeln | M armen I Dokumentation I B ezchreibung

[¥ Formel 1 fir Indukbionzzeit:

]
IFH = |nduktionszeit ¥

o

1

¥ Formel 2 Fir Stabilitgtzzeit:
1

|H2 = StabZeit & « IEI + StabZeit |1_ + IEI

¥ Formel 3 fiir Stabilitatszeit::

]

|H3 = StabZeit I':I + StabZeit »

1

P

Speichern | Speichemn unter... | Drucken... | .-’-‘-.I::I::reu:henl

Formel 1 fur Induktionszeit
Wird diese Option eingeschaltet, so wird die
automatisch ermittelte Induktionszeit mit den
vom Benutzer in der Formel eingesetzten Wer-
ten verrechnet und als Formel 1-Resultat unter
dem im ersten Feld eingegebenen Namen ge-
speichert.

Formel 2 fur Stabilitatszeit
Wird diese Option eingeschaltet, so wird die
automatisch ermittelte Stabilitatszeit mit den
vom Benutzer in der Formel eingesetzten Wer-
ten verrechnet und als Formel 2-Resultat unter
dem im ersten Feld eingegebenen Namen ge-
speichert.

Formel 3 fUr Stabilitatszeit
Wird diese Option eingeschaltet, so wird die
automatisch ermittelte Stabilitatszeit mit den
vom Benutzer in der Formel eingesetzten Wer-
ten verrechnet und als Formel 3-Resultat unter
dem im ersten Feld eingegebenen Namen ge-
speichert.
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Normen

Registerkarte Normen des Methoden-Parameterfensters mit den Para-
metern fUr die Berechnung der Normzeit.

T N |

FParameter | Alzwertung I Furvendarstelung
Formeln Marmen I Dokumentation I B ezchreibung

V¥ ‘Berechnung der Momzeit

Formel-Parameter

Fak.tor I2

Sieltemperatur  |180 T

[[T-Tziel]10)

Formel: Marmzeit = Faktar w Induktionzzeit

Speichern Speichemn unter... Drucken... Abbrechen

Berechnung der Normzeit
Ein-/Ausschalten der Berechnung der Normzeit
nach der folgenden Formel:

(Temperatur - Zieltemperatur)/10 .

Normzeit = Faktor Induktionszeit

Formel-Parameter
Faktor Parameter fur Berechnung der Normzeit, der
angibt, um welchen Faktor sich die Zeit pro
10 °C andert. Dieser Wert kann durch die Ext-
rapolation (siehe Kap. 4.7.8) von Resultaten
bestimmt werden, die bei verschiedenen Tem-
peraturen aufgenommen wurden.

Zieltemperatur Zieltemperatur fUr Berechnung der Normzeit.
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Dokumentation

Registerkarte Dokumentation des Methoden-Parameterfensters mit den
Parametern fUr die Reportausgabe.

T N |

Farameter | Auzwertung | Furvendarstelung
Formeln | Momen Diokumentation | Beschreibung

— Einbeziehen in Report...

¥ Kopizeile ¥ Kurveln]
W Methoden-Parameter [~ Methoden-Bezchreibung
V¥ Fesultate
W Induktionzzeit W : it [V Momzeit
¥ Farmel 1 ™ Formel 2 ™ Farmel 3

— Automatizche Reportauzgabe

V¥ Sofortige Druckauzgabe

[ In Datei schreiben. Diurchsuchen... |

Werzeichhis:

Speichern | Speichemn unter... | Drucken... | .-’-‘-.I::I::reu:henl

Einbeziehen in Report

Kopfzeile Ausgabe der Kopfzeile mit Firmeneinstellungen
(falls definiert), Datum des Ausdrucks, Proben-
identifikationen, Gerateinformationen, Bestim-
mungsdatum, Benutzer, Zellkonstante und Se-

rienummer.
Methoden-Parameter Ausgabe der Methodenparameter.
Kurve(n) Ausgabe der Kurven.

Methoden-Beschreibung
Ausgabe der auf der Registerkarte Beschreibung
eingegebenen Methoden-Beschreibung.
Resultate Ausgabe der ausgewahlten Resultate: Indukti-
onszeit, Stabilitatszeit, Normzeit, Formel 1...3.

Automatische Reportausgabe

Sofortige Druckausgabe
Automatische Druckausgabe des unter Einbe-
ziehen in Report definierten Reports nach dem
Ende der Bestimmung.

In Datei schreiben Automatische Ausgabe von Bestimmungs- und
Methodendaten nach dem Ende der Bestim-
mung als Textdatei *.txt fur die Weiterverarbei-
tung in anderen Programmen. Der Inhalt dieses
Reports ist unabhangig von den unter Einbezie-
hen in Report definierten Reportelementen.

<Durchsuchen> Auswahl des Verzeichnisses fUr die Speicherung
dieser Datei.
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Beschreibung

Registerkarte Beschreibung des Methoden-Parameterfensters mit frei
definierbarem Kommentar zur Methode.

T N |

Farameter | ALzwertung I Furvendarstelung |
Formeln I Hormen I Dokumentation Ezzchreibung
Beschreibungstest:
Standardmethaode fuir FYC mit 200°C und 7 Leh ;I

[ |

Speichern Speichemn unter... Drucken... Abbrechen |

Beschreibungstext Kommentar zur Methode.
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4.6 Bestimmungen

4.6.1 Ablaufschema

Das folgende Ablaufschema gibt einen Uberblick tber alle Schritte bei
der Durchfuhrung von Bestimmungen der Thermostabilitat.

[Proben vorbereiten Kap. 4.6.2 ]

A
Gerate und Zubehor vorbereiten Kap. 4.6.3 }

I

[Methode auswaéhlen Kap. 4.6.4}
v
[Methodenparameter andern Kap. 4.5.2 ]
Y v
[Heizung einschalten Kap. 4.6.4}

!

[Probenidentifikationen eingeben Kap. 4.6.4}

le
nl

Temperatur
erreicht?

[Reaktionsgefésse einsetzen Kap. 4.6.4]
Bestimmung starten Kap. 4.6.4
{Liveparameter andern Kap. 4.6.4 ]

Stoppkrit.
erreicht?

v

Bestimmung manuell stoppen Kap. 4.6.4
Y
Bestimmung beendet
[Automatische Reportausgabe Kap. 4.5.2]
Y v
[Resultatanzeige Kap. 4.7 ]
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4.6.2 Probenvorbereitung

4l6l3

66

PVC oder andere Kunststoffe, die sich durch Warmewirkung unter Ab-
spaltung von Hydrogenhalogeniden zersetzen, werden gemass DIN
53381 wie folgt vorbereitet:

1 Pulverférmige Proben

Pulverférmige Proben (Polymerisate, Formmassen in Pulver-
form oder Beschichtungspulver) brauchen keine Probenvor-
bereitung.

2 Pasten
Pasten werden auf einer Glasplatte in einem Warmeschrank
zu einer Folie mit einer Dicke von etwa 0.5 mm geliert. Nach
Erkalten wird die Folie in Stlicke mit einer Kantenlange von
etwa 2 mm zerschnitten.

3 Feste Proben
Feste Proben (Formmassen in Granulatform, Form- und
Fertigteile, Halbzeuge sowie vom Untergrund abgetrennte
Beschichtungen) werden nach DIN 53'733 zerkleinert und
durch Sieben die Siebfraktion zwischen den Analysensieben
mit Drahtsiebboden DIN 4188-1,4 (Drahtsieb aus nichtros-
tendem Stahl mit 1.4 mm lichter Maschenweite) und Draht-
siebboden DIN 4188-2 (Drahtsieb aus nichtrostendem Stahl
mit 2 mm lichter Maschenweite) fur die Prifungen abge-
trennt.

4 Folien
Folien werden in Stlicke mit einer Kantenlange von etwa
2 mm zerschnitten.

Nach DIN 53581 mussten die Proben direkt in die im Heizblock

eingesetzten und auf die Messtemperatur vorgewarmten
Reaktionsgefasse zugegeben werden. Vergleichsmessungen haben
aber gezeigt, dass die Resultate bei Zugabe in kalte oder heisse
Gefasse identisch sind.

Gerat und Zubehor vorbereiten

Gerat und Zubehor reinigen

Die Sauberkeit von Gerat und Zubehdrteilen ist eine unabdingbare
Voraussetzung fur zuverlassige, reproduzierbare und richtige Analysen-
resultate. Schon geringste Verschmutzungen kénnen die thermische
Zersetzung katalytisch beschleunigen und zu vollig falschen Resultaten
fuhren. Stellen Sie deshalb sicher, das vor dem Start einer Bestimmung
die folgenden Kontrollen und Reinigungsarbeiten durchgefluhrt wurden:
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4.6 Bestimmungen

763 PVC Thermomat

1 Vertiefungen fiir Reaktionsgefasse

Kontrollieren Sie, ob die Vertiefungen sauber und leer sind.
Blasen Sie Staub in den Vertiefungen mit Stickstoff aus.
Verschliessen Sie die Vertiefungen bei Nichtgebrauch des
Gerates immer mit den Verschlussstopfen.

2 Messgefasse und Zubehor

Reinigen Sie gebrauchte Messgefasse 4 nach dem Ab-
schutten der Messlosung mehrmals mit Alkohol und dest.
Wasser (kein Aceton verwenden!).

Spulen sie die Messgefassdeckel 5 mitsamt Elektroden 28

und PTFE-Kanule 27 mehrmals mit dest. Wasser und Aceton
ab. Zur besseren Reinigung der Elektroden 28 kann dazu der
Schutzring 29 abgenommen werden (siehe Abb. 4).

Spulen Sie die Verbindungsschldauche 3 zwischen Reakti-
ons- und Messgefass mehrmals mit dest. Wasser und Aceton
durch.

3 Reaktionsgefasse und Zubehoér

O

O

Wir empfehlen Ihnen, fur jede Messung neue Reaktionsge-
fasse 1 und Einleitrohre 32 zu verwenden. Blasen Sie neue
Reaktionsgefasse mit Stickstoff aus.

Gebrauchte und nicht zu stark verschmutzte Reaktionsgefas-
se und Einleitrohre kdnnen durch Einlegen in eine kochende
RBS-L&sung wahrend 1 h oder mit einem ahnlichen Labor-
spulmittel gereinigt werden. Anschliessend mussen sie
grundlich mit dest. Wasser und Aceton gespult werden.

RBS greift Glas an. Reaktionsgefasse und Einleitrohre
kdnnen deshalb nicht beliebig oft gereinigt werden.

Entfernen Sie die Einleitrohre 32 von den Reaktionsgefass-
deckeln 2 und spulen Sie diese mehrmals mit dest. Wasser
und Aceton ab. Trocknen Sie die Deckel bei 80 °C im Tro-
ckenschrank.

Reaktionsgefassdeckel, die nicht getrocknet werden, kon-
nen die Resultate der nachfolgenden Bestimmungen verfal-
schen.

Messgefasse vorbereiten

Die gereinigten Messgefasse mussen vor dem Start einer Bestimmung

wie folgt vorbereitet werden (siehe Abb. 4):

1 Fillen der Messgefasse

Fullen Sie die gereinigten Messgefasse 4 mit je 60 mL
dest. Wasser. Fur Analysenzeiten >24 h mussen zur Be-
racksichtigung des Verdunstungsverlustes von ca. 7 mL/d
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mehr als 60 mL dest. Wasser zugegeben werden, damit die
Elektroden sicher eingetaucht bleiben.

2 Einsetzen der Messgefasse

Setzen Sie die mit einer Gaseinleitungskanule ausgerusteten
und gereinigten Messgefassdeckel 5 auf den Messgefas-
sen 4 auf (siehe Abb. 4).

Setzen Sie die Messgefasse 4 samt Messgefassdeckel 5 auf
den dafiir vorgesehenen Offnungen auf dem PVC Thermo-
mat 763 ein und schliessen Sie die Elektrodenanschlussste-
cker 26 im Deckel an den entsprechenden Buchsen 20 auf
dem PVC Thermomat 763 an (siehe Abb. 3).

Reaktionsgefasse vorbereiten

Die Reaktionsgefasse werden vor dem Start einer Bestimmung wie folgt
mit Proben geflllt und vorbereitet (siehe Abb. 4):

1 Einwagen der Probe

O

Wagen Sie je 0.5 g der vorbereiteten Proben in die kalten
Reaktionsgefasse 1 ein.

Nach DIN 53581 missten die Proben direkt in die im
Heizblock eingesetzten und auf die Messtemperatur
vorgewarmten Reaktionsgefasse zugegeben werden.
Vergleichsmessungen haben aber gezeigt, dass die
Resultate bei Zugabe in kalte oder heisse Gefasse iden-
tisch sind.

2 Montieren des Zubehors

Nehmen Sie den oberen Rand des Reaktionsgefasses 1 in
die Hand (z.B. in die Vertiefung zwischen Daumen und Zeige-
finger) und drehen Sie das Glas einmal rund herum. Dies
dient dazu, die entfetteten Glaser mit einem leichten Fettfilm
zu Uberziehen, ohne den sich die Gefassdeckel nach der Be-
stimmung nur sehr schwer wieder entfernen lassen.

Setzen Sie ein Einleitrohr 32 (Ldnge = 98 mm) an den
Reaktionsgefassdeckeln 2 ein und befestigen Sie es durch
Zuschrauben des Anschlussnippels 30.

Setzen Sie die Reaktionsgefassdeckel 2 auf den Reakti-
onsgefassen 1 auf. Drehen Sie den Deckel so, dass das Ein-
leitrohr 32 moglichst nahe an die Gefasswand zu liegen
kommt.

Befestigen Sie den weissen Verbindungsschlauch 3 zum
Messgefass 4 am entsprechenden Anschluss 31 des
Reaktionsgefassdeckels 2.

Stellen Sie das vorbereitete Reaktionsgefass 1 in den Ge-
fasshalter.
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4.6 Bestimmungen

4.6.4 Bestimmungen durchfuhren

763 PVC Thermomat

Methode auswahlen

Die Bestimmungsmethode wird im Feld Methode im Steuerungsfenster
ausgewanhlt.

kethode: I Standard ;I J

Fur Block A und Block B kénnen verschiedene Methoden mit unter-
schiedlichen Temperaturen ausgewahlt werden. Fur den Gasfluss hin-
gegen gilt fur beide Blécke derjenige Wert, welcher in der fur Block A
geladenen Methode definiert ist.

Durch Klicken auf EI kdénnen die Methodenparameter (siehe Kap.
4.5.2) bei Bedarf geandert werden.

Heizung einschalten

Die Heizung der beiden Blocke A und B auf die in der Methode einge-
stellte Temperatur kann fUr jeden Block einzeln eingeschaltet werden.
Dies erfolgt durch Klicken auf die folgende Schaltflache.

Heizen auf
2006°C
Sobald die Heizung eingeschaltet wird, wechselt die Rahmenfarbe die-
ser Schaltflache auf Rot. Gleichzeitig beginnt die Temperaturanzeige 9

"TEMPERATURE" auf dem PVC Thermomaten 763 fur den gewahlten
Block zu blinken.

I Heizen auf [
200.6°C _

Wird in der Aufheizphase erneut auf diese Schaltflache geklickt, so wird
die Heizung ausgeschaltet.

Die aktuelle Temperatur wird neben der Schaltflache digital angezeigt.
Darunter wird in einem Balken die absolute Abweichung der aktuellen
Temperatur von der Zieltemperatur angezeigt, wobei die Balkenlange
50 °C entspricht.

Temperatur: 1157 °C
[NENNARARRARARRARARRRRARRRRRRRREN

Ist die gewahlte Temperatur erreicht, so wird das Blinken der Tempera-
turanzeige 9 "TEMPERATURE" beendet und die LED leuchtet kon-
stant. Gleichzeitig wechselt die Rahmenfarbe der Schaltflache auf
Grun. Der Block ist nun bereit fur die Aufnahme der Proben und den
Start der Bestimmung.

Heizen auf
200.6°C

Wird auf diese Schaltflache geklickt, so wird die Heizung ausgeschaltet.
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Probenidentifikationen eingeben

Die Probenidentifikationen ID1 und ID2 k&nnen vor oder nach dem Start
der Bestimmungen in den entsprechenden Feldern auf dem Bedie-
nungsfeld im Steuerungsfenster eingegeben werden.

D1 & ID2
e =]

|m355

Der Eintrag fur ID1 kann dabei aus der automatisch gebildeten Liste der
bereits eingegebenen Identifikationen ausgewahlt werden. Diese Liste
kann mit 763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Optionen / Proben-ID1-Liste
I6schen wieder geloscht werden.

Reaktionsgefasse einsetzen

Ist die in der Methode definierte Temperatur erreicht (Rahmenfarbe der
Schaltflache <Heizen auf...> wird Griin), so werden die Reaktionsgefasse
wie folgt im Gerat eingesetzt und angeschlossen (siehe Abb. 4):

1 Einsetzen der Reaktionsgefasse

Setzen Sie die vorbereiteten Reaktionsgefasse 1 in die Ver-
tiefungen des Heizblocks am PVC Thermomat 763 ein. Ver-
schliessen Sie die nicht benutzte Kanale zum Schutz vor Ver-
schmutzungen mit Stopfen oder leeren Reaktionsgefassen.

2 Anschliessen der Reaktionsgefasse

Schliessen Sie die am Reaktionsgefassdeckel 2 befestigten
weissen Verbindungsschlduche 3 am entsprechenden An-
schlussstick 22 auf den Messgefassdeckeln 5 an.

Schrauben Sie die braunen Gaszuleitungsschlauche 6 auf
den Reaktionsgeféassdeckeln 2 und den entsprechenden An-
schlussen 19 auf dem PVC Thermomat 763 an (siehe

Abb. 3).

Bestimmungen starten

Bestimmungen koénnen durch Klicken auf die folgenden Schaltflachen
im Bedienungsfeld des Fensters 763 PvC THERMOMAT STEUERUNG ge-
startet werden:

Start Start einer Einzelbestimmung fur den entsprechenden
Kanal.
Start 1-2 Start einer Doppelbestimmung fur Kanal 1 und 2.
Start 3-4 Start einer Doppelbestimmung fur Kanal 3 und 4.
Start 1-4 Start einer Vierfachbestimmung fur Kanal 1 bis 4.

Start aller Kanale von Block A.

s [F

Start aller Kanale von Block B.

70 763 PVC Thermomat



(> Metrohm

4.6 Bestimmungen

763 PVC Thermomat

Live-Kurve

Die Live-Kurve einer gestarteten Bestimmung wird im Bedienungsfens-
ter neben der Kanalnummer angezeigt. Uber der Kurve erscheint dabei
entweder eine Statusmeldung oder der aktuelle Messwert. Dabei unter-
scheidet man die folgenden Zustande:

Bereit Fehler
Keine aktive Messung. Keine aktive Messung.
Der Kanal ist bereit far Kommunikationsfehler
den Start einer zwischen Gerat und PC.
Bestimmung.

Mezsen 01us /013h Beendet
Bestimmung gestartet. Laufende Messung. Bestimmung beendet.
Der erste Messwert wird Messwert und Zeit werden Der Kanal ist bereit fur
gemessen. Uber der Live-Kurve den Start einer neuen

angezeigt. Bestimmung.

Parameter live verandern

@ 763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Ansicht / Live-Parameter

Es offnet sich das Fenster Live-Parameter fiir die Anderung von Metho-
denparameters wahrend einer laufenden Bestimmung.

Live-Parameter ﬂ |

Block & I Block B |

T emperatur: |2|:| C Delta T: ID.E C
[ azfluss: IG, Lk

— Start-0phionen

Starkyerzogeruna:; I':I i

Startmodus: ) prakanal ) pro 2 Kandle. €0 proBlock

— Stopp-Eriterien

e i .
I = ¥ Endpunktie]
[ Leitfahigkeit »= | uS/cm

— &bschalten am Ende der Bestimmungen...
[~ Heizung [T Gasfluzz

0k I Abbrechen
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Die folgenden Parameter konnen fur Block A oder Block B live geandert
werden:

Stopp-Kriterien

Zeit Zeit bis zum automatischen Abbruch der Be-
stimmung.
Bereich: 0.1...100 h

Leitfahigkeit Leitfahigkeits-Grenzwert. Wird dieser Wert er-
reicht, so wird die Bestimmung automatisch
abgebrochen.
Bereich: 1...400 nS/cm

Endpunkt(e) Automatischer Abbruch der Bestimmung, wenn

jeder aktive Kanal alle Endpunkte erreicht hat.

Abschalten am Ende der Bestimmungen

Heizung Automatisches Ausschalten der Heizung am
Ende der Bestimmung.
Gasfluss Automatisches Ausschalten des Gasflusses am

Ende der Bestimmung.

Wird der Gasfluss automatisch ausgeschaltet,

so missen die Reaktionsgefasse zwingend
innerhalb 1 h nach dem Ende der Bestim-
mung aus dem PVC Thermomat entfernt
werden. Werden die Gefasse nicht entfernt,
so entsteht mit der Zeit wegen der Absorption
des weiterhin produzierten HCI in kondensier-
tem Wasserdampf aus dem Messgefass ein
Unterdruck, der zum Zurtcksaugen der
Messlosung ins heisse Reaktionsgefass fuh-
ren kann.

Bestimmungen stoppen

Bestimmungen werden normalerweise automatisch nach Erreichen der
in der Methode definierten Stoppkriterien gestoppt. Laufende Bestim-
mungen kénnen aber auch durch Klicken auf die folgenden Schaltfla-
chen im Bedienungsfeld des Fensters 763 PVC THERMOMAT STEUERUNG
manuell gestoppt werden:

Stap Stopp einer Einzelbestimmung fur den entsprechenden
Kanal.
Stop 1-2 Stopp einer Doppelbestimmung fur Kanal 1 und 2.
Stop 3-4 Stopp einer Doppelbestimmung fur Kanal 3 und 4.
Stop 1-4 Stopp einer Vierfachbestimmung fur Kanal 1 bis 4.

Beim manuellen Stopp einer Bestimmung erscheint die Frage wollen
Sie die unfertige(n) Bestimmung(en) speichern?. Mit <Nein> werden weder
Messdaten gespeichert noch Resultate automatisch ausgegeben.
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4.7 Resultate

4.7 Resultate

4.7.1 Bestimmungsiubersicht

763 PVC Thermomat

Bestimmungsubersicht 6ffnen

O

=

In der Bestimmungsubersicht werden ausgewahlte Informationen zu al-
len in der geoffneten Datenbank gespeicherten Bestimmungen in Ta-
bellenform angezeigt. Um eine Bestimmungsubersicht zu 6ffnen, muss
zuerst das Resultatfenster und anschliessend die Datenbank gedffnet
werden.

763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Datei / Resultate

Offnen des Fensters 763 PVC THERMOMAT RESULTATE zur Anzeige,
Ausgabe und Nachberechnung von Resultaten der mit dem PVC
Thermomat 763 aufgenommenen Bestimmungen. Die Bestimmungs-
daten sind in Datenbank-Dateien *mrd gespeichert und konnen in die-
sem Fenster als Ubersichtstabelle und als Kurven dargestellt werden.
Das Resultatfenster ist auch bei geschlossenem Steuerungsfenster
lauffahig.

Beim Offnen des Resultatfensters wird automatisch die Datenbank Re-
pos.mrd geladen, in die standardmassig alle aufgenommenen Bestim-
mungen geladen werden.

Der Programmteil zur Anzeige des Resultatfensters ist selber als
Datenbank organisiert und wird in der Datei Nachaus.prg gespeichert,
die normalerweise ca. 5 MB gross ist. Ubersteigt die Grosse dieser
Datei 10 MB, so sollte sie neu optimiert und komprimiert werden.
Wahlen Sie dazu bei geschlossenem Programm den Punkt Optimie-
rung / Programm aus dem PVC Thermomat-Programmordner im Meni
Start / Programme.

763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Datei / Datenbank 6ffnen

Bestehende Datenbank 6ffnen. Es 6ffnet sich das Fenster Datenbank
offnen fUr die Auswahl der Datenbankdatei *.mrd. Nach der Auswahl der
Datenbank wird automatisch die zugehoérige Bestimmungsubersicht
geodffnet. Es kann immer nur eine Datenbank geoffnet sein.

Die Datenbank Repos.mrd sollte von Zeit zu Zeit (vor allem bei haufi-
gem Loschen von Datensatzen) neu optimiert und komprimiert
werden. Wahlen Sie dazu bei geschlossenem Programm den Punkt
Optimierung / Datenbank aus dem PVC Thermomat-Programmordner im
MenU Start / Programme.

763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Ansicht / Bestimmungsubersicht

Ubersichtstabelle mit ausgewéahlten Datenfeldern von allen in der ge-
offneten Datenbank enthaltenen Bestimmungen anzeigen.
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Bestimmungsibersicht formatieren

763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Format / Felder auswéhlen
Offnen des Fensters Anzeigefelder fur die Auswahl der Felder, die in der

BestimmungsuUbersicht

angezeigt werden sollen.

T |

Auswahl

Auzgabe in Date

Benutzer
Black,
Delta K.appa

Gazfluss
Ferat

K.anal

t ethodenname
MHarmzeit

S enienummer
Stabilitatzzet
Zellkonztante

Formel 1 fur Induktionzzeit
Farmel 2 fur Stabilitatzzeit
Farmel 3 fir Stabilitatzzeit

Induktionzzeit manuell

e

I~1

Anzeige

101

D 2 OF.

B estirmniungsdatum

Temperatur Abbrechen

|ndukiohzzeit autormatizch

i

Auswahl

Auswahl aller Felder, die noch fur die Bestim-
mungsUbersicht ausgewahlt werden kdnnen.
Die folgenden Felder stehen zur Verfugung:

Ausgabe in Verzeichnis

Benutzer

Bestimmungsdatum

Block

Delta Kappa

Verzeichnis, in dem die Bestimmungsdatei *.txt
gespeichert wurde.

Name des bei der Aufnahme der Bestimmung
angemeldeten Benutzers.

Datum und Zeit, zu der die Bestimmung gestar-
tet wurde.

Nummer des fur die Bestimmung verwendeten
Blocks.

Leitfahigkeitsanderung fur die Bestimmung der
Stabilitatszeit.

Formel 1 far Induktionszeit

Resultat fUr Formel 1.

Formel 2 fur Stabilitatszeit

Resultat fur Formel 2.

Formel 3 fur Stabilitatszeit

Gasfluss

Gerat

ID1
ID 2

Resultat fur Formel 3.
Gasfluss durch Probe.

Nummer des fur die Bestimmung verwendeten
Gerates.

Probenidentifikation 1.
Probenidentifikation 2.
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763 PVC Thermomat

Induktionszeit automatisch
Automatisch ermittelte Induktionszeit.
Induktionszeit manuell
Mit der Nachauswertung manuell ermittelte In-
duktionszeit.

Kanal Nummer des fur die Bestimmung verwendeten
Kanals.

Temperatur Soll-Temperatur der Methode.

Methodenname Name der Methode.

Normzeit Automatisch ermittelte Normzeit.

Serienummer Serienummer des Gerates, mit dem die Be-
stimmung aufgenommen wurde.

Stabilitatszeit Automatisch ermittelte Stabilitatszeit.

Zellkonstante Zellkonstante der Leitfahigkeitsmesszelle, mit

der die Bestimmung aufgenommen wurde.

Anzeige Felder, die fur die BestimmungsUbersicht aus-
gewahlt wurden.

. Alle Felder in Auswahl nach Anzeige verschie-
ben.
5 Ausgewahltes Feld in Auswahl nach Anzeige

verschieben. Das Feld wird am Schluss der
Liste eingefugt.

5 Ausgewahltes Feld in Auswahl hach Anzeige
verschieben. Das Feld wird oberhalb des in
Anzeige markierten Feldes eingefugt.

¢ Ausgewahltes Feld in Anzeige nach Auswanl
verschieben.

¢ Alle Felder in Anzeige nach Auswahl verschie-

ben.

763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Format / Breite anpassen

Offnen des Fensters Spaltenbreite, in dem die Breite der in der Bestim-
mungsubersicht ausgewahlten Spalten festgelegt werden kann.

Spatenbrete ——— [GEY

Spaltenbreite: Iza

[~ standardbreite abbrechen

Il

Anpassen
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Spaltenbreite

Breite der Spalte in Zeichen.

Standardbreite

Rucksetzen der Spaltenbreite auf Standardbrei-
te (18.5 Zeichen).

<Anpassen>

Anpassen der Spaltenbreite auf den langsten
Feldinhalt (inkl. Titel).

Alternativ dazu kann die Spaltenbreite auch direkt mit Hilfe der Maus
eingestellt werden. Dazu muss der Cursor in der Titelzeile der Tabelle
zwischen zwei Spalten bewegt werden, bis der Cursor die Form
annimmt. Mit gedrickter linker Maustaste kann nun die Spalte auf die
gewunschte Grosse aufgezogen werden. Ein Doppelklick auf die aus-
gewahlte Spalte passt die Spaltenbreite automatisch auf den langsten
Feldinhalt (inkl. Titel) an.

763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Format / Eelder...

Offnen des Fensters zellen, in dem das Format der in der Bestim-
mungsubersicht angezeigten Zellen festgelegt werden kann.

zelen _HA

—Rasterlinien anzeigen —

IV ertikal

— Spezialeffekk
% Flach

" Hishergestell:
™ wertigft

Rasterlinienfarbe:

| I S chvarz =

abbrechen |
Hintergrundfarbe:

[T dweins =

—\orschau:

Rasterlinien anzeigen
Horizontal

Vertikal

Horizontale Rasterlinien anzeigen.
Vertikale Rasterlinien anzeigen.

Spezialeffekt
Flach
Hohergestellt
Vertieft

Flache Ansicht der Zellen.
Hohergestellte Ansicht der Zellen.
Vertiefte Ansicht der Zellen.

Rasterlinienfarbe

Farbe der horizontalen und vertikalen Rasterli-
nien.

Hintergrundfarbe

Farbe des Zellenhintergrundes.

Vorschau

Anzeige des gewdahlten Formats fur die Zellen.
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763 PVC Thermomat

ﬂ 763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Format / Schriftart...
Offnen des Fensters zeichen, in dem die fir die Bestimmungstbersicht
verwendete Schrift festgelegt werden kann.

T =

Schrifkart: Schrifkschnitt: Schriftgrad:
M3 Sans Serif Standard a | QK I
M3 Sans Serif & | |3tandard N I
M5 Serif [ Kursiv = 10 Hieladiian |
M5 SystemEx Fetk 12
B T Extra Fetk-kursiv 14
% MewCenkturySchibk, 18
Palatino 24
B party ll ll ﬂ
—Darstellung —\orschau
SaBbYysz
[ Unterskrichen ¥
Earbe:
I-Schwarz LI Skript:
I'u'u'estern ;I

Diese Schriftart ist eine Bildschirmschriftart, Eine Entsprechung
dieser Schriftart wird Fir die Druckausgabe verwendet,

Schriftart

Wahl der Schriftart aus den im PC verflgbaren

Schriftarten.

Schriftschnitt

Wahl des Schriftschnittes fur die gewahlte

Schriftart.

Schriftgrad

Wahl der Schriftgrosse in Punkten far die ge-

wahlte Schriftart.

Darstellung
Unterstrichen
Farbe

Wahl der Unterstreichung von Zeichen.
Wahl! der Farbe fur die gewahlte Schriftart.

Vorschau

Anzeige der gewahlten Schriftart.
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Bestimmungen markieren

763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Bearbeiten / Datensatz markieren
Datensatz (Zeile) in der BestimmungsuUbersicht markieren, in dem sich
der Cursor befindet.

Alternativ dazu kann ein Datensatz auch mit Hilfe der Maus markiert
werden, indem auf das graue Feld links neben der gewlnschten Zeile
geklickt wird. Bei gedruckter linker Maustaste kénnen so auch mehrere
aufeinanderfolgende Datensatze markiert werden.

763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Bearbeiten / Alle Datensétze markieren
Samtliche Datenséatze (Zeilen) in der Bestimmungsubersicht markieren.

Diese Funktion kann auch durch Klicken auf das erste, leere Feld in der
Titelzeile der Bestimmungsubersicht ausgeldst werden.

Bestimmungen suchen

ﬂ 763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Bestimmung / Suchen

Es 6ffnet sich das Fenster Suchen, in dem Suchbegriffe fur die Suche in
der Bestimmungsubersicht festgelegt werden kdénnen.

SucheninFeld:1 __EA|

Suchen nach: I A Sntang Beginmen |
Suchen: IF'.IIE ;I ™ Grof-jKleinschreibung beachten Weitersucher |
[T Formatierung beachken
Vergleichen: IGanzes Feld ;I W aktuelles Feld achliefen |
Suchen nach Suchbegriff.

Erlaubt sind auch die folgenden Platzhalter:
* beliebige Zeichenfolge (z.B. *ab, *ab*, ab*)
? einzelnes Zeichen (z.B. a?a, ?7a, ab?)
# einzelne Ziffer (z.B. ##20, ab###, #23##)

Suchen Suchmodus.
Alle Suche in der ganzen Tabelle.
Abwirts Suche abwarts bis zum Schluss der Tabelle.
Aufwérts Suche aufwarts bis zum Anfang der Tabelle.
Vergleichen Suchbereich.
Ganzes Feld Die Suche ist nur erfolgreich, wenn das ganze

Feld mit dem Suchbegriff Ubereinstimmt.

Anfang des Feldinhalts
Die Suche ist erfolgreich, wenn der Anfang des
Feldinhalts mit dem Suchbegriff Ubereinstimmit.

Teil des Feldinhalts  Die Suche ist erfolgreich, wenn ein Teil des Fel-
dinhalts mit dem Suchbegriff Ubereinstimmit.
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Gross-/Kleinschreibung beachten
Ist diese Option eingeschaltet, ist die Suche nur
erfolgreich, wenn die Gross- und Kleinschrei-
bung von Suchbegriff und Feldinhalt Uberein-
stimmt.

Formatierung beachten  Ist diese Option eingeschaltet, wird bei der Su-
che nach dem ganzen Feldinhalt in Feldern mit
Einheiten (z.B. °C, h) die Einheit ebenfalls be-
achtet. Soll nur der Zahlenwert gesucht werden,
so muss diese Option ausgeschaltet werden
(Standardeinstellung).

Aktuelles Feld Ist diese Option eingeschaltet, beschrankt sich
die Suche auf das ausgewahlte Feld. Der Feld-
name wird dabei im Fenstertitel angezeigt. Die-
se Option ist nicht verfugbar, wenn eine oder
mehrere ganze Zeilen markiert sind.

<Am Anfang beginnen>
Suche am Anfang der BestimmungsuUbersicht
beginnen.

<Weitersuchen> Mit der Suche am Ort des Cursors in der Be-
stimmungsubersicht weiterfahren.

Bestimmungen loschen

763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Bestimmung / Léschen
Loschen der markierten Bestimmungen aus der Datenbank.

0 Dieser Menupunkt ist nur fiir den Administrator verfligbar.

763 PVC Thermomat 79
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Bestimmungen sortieren und filtern

4l

B
—

763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Bestimmung / Sortieren / Aufsteigend

Sortieren der Datensétze in der Bestimmungsubersicht nach dem Feld-
inhalt in der ausgewahlten Spalte (markierte Spalte oder Spalte, in der
sich der Cursor befindet) in aufsteigender Reihenfolge. Werden mehre-
re Spalten markiert, so werden die Datensatze beginnend bei der ers-
ten markierten Spalte von links sortiert. Die Sortierbedingungen werden
unter Spezialfilter/-sortierung gespeichert.

763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Bestimmung / Sortieren / Absteigend

Sortieren der Datensatze in der Bestimmungsubersicht nach dem Feld-
inhalt in der ausgewahlten Spalte (markierte Spalte oder Spalte, in der
sich der Cursor befindet) in absteigender Reihenfolge. Werden mehrere
Spalten markiert, so werden die Datenséatze beginnend bei der ersten
markierten Spalte von links sortiert. Die Sortierbedingungen werden un-
ter Spezialfilter/-sortierung gespeichert.

Die auf- oder absteigende Sortierung kann durch Klicken auf E oder
Bestimmung / Filter / Filter/Sortierung entfernen wieder entfernt werden.
Ohne Entfernen der Sortierung bleibt diese erhalten, bis eine neue Sor-
tierung durchgefuhrt wird.

Eine ausgeschaltete Sortierung kann durch Klicken auf E oder Be-
stimmung / Filter / Filter/Sortierung anwenden wieder angewendet werden.

Fur komplexe Sortierungen nach mehreren Spalten muss eine Spezial-
sortierung durchgefuhrt werden.

763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Bestimmung / Filter /

Auswabhlbasierter Filter

Der auswahlbasierte Filter ist ein Verfahren zur schnellen und beque-
men Filterung von Datenséatzen. Dazu muss in der Bestimmungsuber-
sicht zuerst ein Teil eines Eintrags oder der ganze Eintrag in einem Feld
markiert werden. Nach der Aktivierung des auswahlbasierten Filters
wird die Tabelle so gefiltert, dass nur noch Datensatze angezeigt wer-
den, die den markierten Eintrag enthalten. Die Filterbedingung wird un-
ter Spezialfilter/-sortierung gespeichert.

Die Filterung kann durch Klicken auf E oder Bestimmung / FEilter / Fil-
ter/Sortierung entfernen wieder entfernt werden. Ohne Entfernen der Filte-
rung bleibt diese erhalten, bis eine neue Filterung durchgefthrt wird.

Eine ausgeschaltete Filterung kann durch Klicken auf E oder Be-
stimmung / Filter / Filter/Sortierung anwenden wieder angewendet werden.

Fur komplexe Filterungen muss ein Spezialfilter verwendet werden.

763 PVC Thermomat
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4.7 Resultate

g=f BestimmungsubersichtFilter] : Filter

w

Bestirmrmungsdaturn lI

[ S T

763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Bestimmung / Filter /
Spezialfilter/-sortierung

Es 6ffnet sich das Fenster Spezialfilter/-sortierung, in dem komplexe Be-
dingungen fur die Filterung und Sortierung von Datensatzen definiert
werden kdénnen.

Feld:
Sartierumg:
K.riterien:
oder;

-

Llll
ofl

763 PVC Thermomat

Der untere, wichtige Teil des Fensters enthélt eine Tabelle fur die Ein-
gabe von Bedingungen mit den folgenden Zeilen:

Feld Auswahl eines Feldes (Spalte) aus der Be-
stimmungsubersicht.

Sortierung Sortierung fur das ausgewahlte Feld: Aufstei-
gend, Absteigend oder (nicht sortiert).

Kriterien Kriterien fur die Filterung von Datensétzen.
oder Weitere Kriterien fur die Filterung von Datensét-
zen.

In den Zeilen Kriterien und oder und in allen folgenden Zeilen kénnen die
Datensatze mit Hilfe von Ausdrlcken gefiltert werden. Ein Ausdruck ist
eine Kombination von Operatoren, Funktionen und Feldnamen zur
Festlegung einer Bedingung fur die Filterung von Datensatzen. Im fol-
genden werden nur die wichtigsten Elemente und Regeln fur die Ein-
gabe von Ausdrlcken und einige ausgewahlte Beispiele beschrieben.
Far weitergehende Informationen verweisen wir auf Dokumentationen
uber Microsoft Access.

Operatoren, Funktionen, Feldnamen

Mathematische Operatoren +,0-, =%

Vergleichsoperatoren <, >, <>, <=, >= Zwischen ... Und ...
Logische Operatoren Und, Oder, Nicht

Platzhalter *, ?, # (siehe Suchen)

Aktuelles Datum Datum()
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Aktueller Zeitpunkt Jetzt() (Datum und Zeit)
Andere Felder ['Feldname"]

Verknupfungen mit verschiedenen Feldern
Falls Bedingungen in verschiedenen Feldern
festgelegt sind, kdnnen diese Bedingungen
ebenfalls mit und und oder verknUpft werden.
Dabei qilt:

Kriterien in der gleichen Zeile gelten als Und-
Bedingungen, d.h. es werden nur die Daten-
satze angezeigt, die alle Bedingungen erfullen.

Kriterien in verschiedenen Zeilen gelten als
Oder-Bedingung, d.h. alle Datenséatze, die ei-
ne Bedingung erfullen, werden angezeigt.

Beispiele
>10 Werte grosser als 10.
*PVC* Alle Daten mit "PVC" als Teil des Namens.
#.#1.1998 Alle Daten des Jahres 1998.

Zwischen Datum() Und (Datum() - 7)
Alle Daten der letzten Woche.

Neu eingegebene Bedingungen werden nur gespeichert, wenn durch

Klicken auf E oder Bestimmung / Eilter / Filter/Sortierung anwenden die-
se Bedingungen bei noch gedffnetem Fenster Spezialfilter/-sortierung
angewendet werden.

Durch Klicken auf ﬂ oder Bearbeiten / Filter 16schen werden alle be-
reits eingegeben Bedingungen im Fenster Spezialfilter/-sortierung wieder
geldscht.

Durch Klicken auf ﬂ oder Bearbeiten / Rickgangig kann die zuletzt im
Fenster Spezialfilter/-sortierung vorgenommene Anderung wieder ruck-
gangig gemacht werden.

Die Filterung/Sortierung kann durch Klicken auf E oder Bestimmung /
Eilter / Filter/Sortierung entfernen wieder entfernt werden. Ohne Entfernen
der Filterung/Sortierung bleibt diese erhalten, bis eine neue Filte-
rung/Sortierung durchgefthrt wird.

Eine ausgeschaltete Filterung kann durch Klicken auf E oder Be-
stimmung / Filter / Filter/Sortierung anwenden wieder angewendet werden.

763 PVC Thermomat
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4.7 Resultate

763 PVC Thermomat

v

763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Bestimmung / Filter /

Filter/Sortierung anwenden

Die unter Spezialfilter/-sortierung gespeicherten Bedingungen fur die Fil-
terung und Sortierung von Datensétzen wird auf die Bestimmungsuber-
sicht angewendet.

Die Filterung/Sortierung kann durch Klicken auf E oder Bestimmung /
Eilter / Filter/Sortierung entfernen wieder entfernt werden. Ohne Entfernen
der Filterung/Sortierung bleibt diese erhalten, bis eine neue Filte-
rung/Sortierung durchgefthrt wird.

763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Bestimmung / Filter /
Filter/Sortierung entfernen

Die auf die Bestimmungsubersicht angewendete Filterung/Sortierung
wird entfernt und es werden alle Datenséatze angezeigt.

Eine ausgeschaltete Filterung kann durch Klicken auf E oder Be-
stimmung / Filter / Filter/Sortierung anwenden wieder angewendet werden.

763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Bearbeiten / Riickgangig

Die im Fenster Spezialfilter/-sortierung zuletzt gemachte Anderung wird
ruckgéangig gemacht.

763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Bearbeiten / Filter [6schen

Alle bereits eingegeben Bedingungen im Fenster Spezialfilter/-sortierung
werden wieder geldscht.

763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Bestimmung / Filter / Selektion filtern

Die in der Bestimmungsubersicht markierten Zeilen werden in den Filter
Ubernommen, d.h. es werden nur noch die zuvor markierten Zeilen an-
gezeigt.

763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Bestimmung / Filter /

Selektion nicht in Filter

Die in der Bestimmungsubersicht markierten Zeilen werden aus dem
Filter entfernt, d.h. es werden nur noch die zuvor nicht markierten Zeilen
angezeigt.
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4.7.2 Bestimmungs- und Methodendaten

Ansicht offnen

E 763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Ansicht/
Bestimmungs- und Methodendaten

Offnen des Fensters Bestimmungs- und Methodendaten, das samtliche
Parameter und Resultate fur die ausgewahlte Bestimmung auf den fol-
genden Registerkarten enthalt:

Bestimmung
Resultate
Methode
Parameter
Auswertung

Formeln

Normen
Kurvendarstellung
Dokumentation

Warnungen

Beim Wechsel der Best

Informationen zur Bestimmung.
Resultatubersicht zur Bestimmung.
Informationen zur Methode.
Messparameter.

Parameter fUr Kurvenauswertung.

Formeleingabe fur Weiterverrechnung von
Induktions- und Stabilitatszeit.

Parameter fUr Berechnung der Normzeit.
Parameter fur Achsenskalierung.
Parameter fur Reportausgabe.
Warnhinweise zur Bestimmung.

immung in der Bestimmungsubersicht (Markie-

ren einer anderen Bestimmung) werden die Parameter im Fenster
Bestimmungs- und Methodendaten automatisch aktualisiert.

Bestimmung

Registerkarte Bestimmung des Fensters Bestimmungs- und Methodendaten
mit den Informationen zur Bestimmung.

B= Bestimmungs- und Methodendaten

Marmen | Furvendarstelung I D'okurnzntation I W arnungen
Bestimmung | Resultate | Methode I Parameter I Auzwertung | Formeln |
D1 Thermarnat 1
|F"’JE
D2
|K.ﬁ.355

B estimmungzsdatum Benutzer

| 24.06.19599 1332:43 |.-“-‘-.u:|ministrat|:|r
S enenummer Zellkonzstante

| 01119 | 1
GLP-Test

|I3LF'-T ezt bestanden.
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ID1

Probenidentifikation 1.

ID 2

Probenidentifikation 2.

Bestimmungsdatum

Datum und Zeit, zu der die Bestimmung gestar-
tet wurde.

Benutzer

Name des bei der Aufnahme der Bestimmung
angemeldeten Benutzers.

Serienummer

Serienummer des Gerates, mit dem die Be-
stimmung aufgenommen wurde.

Zellkonstante

Zellkonstante der Leitfahigkeitsmesszelle, mit
der die Bestimmung aufgenommen wurde.

GLP-Test

GLP-Status zum Zeitpunkt der Aufnahme der
Bestimmung. Die folgenden Resultate sind
maoglich:

GLP-Test nicht eingeschaltet

GLP-Test fallig

Die GLP-Uberwachung war weder fir Tempera-
tur noch Leitfahigkeit oder Gasfluss eingeschal-
tet.

Der nachste GLP-Test war fallig.

GLP-Test nicht bestanden

GLP-Test bestanden

Thermaornat 1

Resultate

Der letzte durchgefuhrte GLP-Test wurde nicht
bestanden.

Der letzte durchgefuhrte GLP-Test wurde be-
standen.

Anzeige von Gerat, Block und Kanal, auf dem
die Bestimmung durchgefuhrt wurde

Registerkarte Resultate des Fensters Bestimmungs- und Methodendaten
mit der ResultatUbersicht zur Bestimmung.

Induktionszeit automatisch

Automatisch ermittelte Induktionszeit.

Induktionszeit manuell

Mit der Nachauswertung manuell ermittelte In-
duktionszeit.

Stabilitatszeit

Ermittelte Stabilitatszeit fUr Delta Kappa.

Delta Kappa

Leitfahigkeitsanderung fur die Bestimmung der
Stabilitatszeit.

Formel 1 far Induktionszeit

Resultat fUr Formel 1.
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Eestimmungs— und Methodendaten |
MHormen | Kurvendarstellung I Drokumentation I W armunget
Bestimmurg Resultate | Methode I Parameter I Auzwertung | Formeln
Induktionszeit automatizch 326 h

[nduktionzzeit manuel I 0.00 h

Stabilitatzzeit I 000 h
Delta K.appa I 0 pSicm

Formel 1 fiir Induktionszeit 00l kK
Formel 2 fiir Stabilitatzzeit 000 h
Formel 3 fur Stabilitatzzet 000 h

M ormzeit I 0.00 h

Formel 2 fur Stabilitatszeit
Resultat fur Formel 2.

Formel 3 fur Stabilitatszeit
Resultat fur Formel 3.

Normzeit Resultat fUr Normzeit.

Methode

Registerkarte Methode des Fensters Bestimmungs- und Methodendaten mit
den Angaben zu der bei der Bestimmung verwendeten Methode.

B=| Bestimmungs- und Methodendaten |

MHormen | Furvendarstellung | Drokumentation I W armunget
Bestimmurg I Resultate tethode | Parameter I Auzwertung | Formeln |
tethodenname |P"'»-"I: 200°C

Erstellungzdatum I 16.06.1939 Erateller |.-'1'-.|:|ministrat|:|r

Methodenbeschreibung

Methodenname Name der Methode.

Erstellungsdatum Datum, an dem die Methode letztmals gespei-
chert wurde.
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4.7 Resultate

Name des angemeldeten Anwenders, der die
Methode letztmals gespeichert hat.

Ersteller

Methodenbeschreibung  Beschreibung der Methode (siehe Kap. 4.5.2).

Parameter

Registerkarte Parameter des Fensters Bestimmungs- und Methodendaten
mit der Anzeige der bei der Bestimmung gultigen Messparameter.

B=| Bestimmungs- und Methodendaten |

Mormen | F.urvendarstellung I Drokumentation I W arnungen
Bestimmung I Resultate | Methode Parameter Augwertung | Farmelhn
T emnperatur I 200 °C Gasfluss I 7 Léh
Delta T I 1.05 °C
— Start-0ptionen

Starkverzogerung I 0 min

Startrnodus & pio Kanal = po 2 Kandle " proBlock
— Stopp-Eriterien

™ Zeit | 0 h

WV Leitfahigkeit »= I 200 pSiem

[T Endpunkt
__Ahbsachalten am Ende der Bestimmungen

[T Heizung [C  Gasfluss

Temperatur Soll-Temperatur der Probe.

Delta T Temperaturkorrektur: Angabe, um wieviel die
Blocktemperatur erhoht wurde, damit die Probe
die Soll-Temperatur erreicht.

Gasfluss Gasfluss durch Probe.

Start-Optionen
Startverzdgerung
Startmodus

pro Kanal
pro 2 Kanéle

pro Block

763 PVC Thermomat

Wartezeit bis zum Start der Messung.
Modus fur Start der Kanéale:

Alle Kanale wurden einzeln gestartet.

Je 2 Kanéle wurden gemeinsam gestartet.

Die 4 Kanéle eines Blocks wurden gemeinsam
gestartet.
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Stopp-Kriterien

Zeit Zeit bis zum automatischen Abbruch der Be-
stimmung.

Leitfahigkeit Leitfahigkeits-Grenzwert. Beim Erreichen dieses
Wertes wurde die Bestimmung automatisch
abgebrochen.

Endpunkt(e) Automatischer Abbruch der Bestimmung, wenn

jeder aktive Kanal alle Endpunkte erreicht hat.

Abschalten am Ende der Bestimmungen

Heizung Die Heizung wurde am Ende der Bestimmung
automatisch ausgeschaltet.
Gasfluss Der Gasfluss wurde am Ende der Bestimmung

automatisch ausgeschaltet.

Auswertung

Registerkarte Auswertung des Fensters Bestimmungs- und Methodendaten
mit der Anzeige der bei der Bestimmung gultigen Parameter far die
Kurvenauswertung.

Bestimmungs- und Methodendaten |

MHormen | Furvendarstellung I Drokumentation | W armunget
Bestimmurg I Resultate | Methode I Parameter Auswertung | Formeln |

¥ Induktionszeit auswerten

[T Stabilitatszeit auswerten Delta Kappal 0 pSdem

— Optioren fur Induktionzzeit

Auswertungs-erzogerung h

Auzwertungs-nterdruickung Start

11

Auswertungs-Unterdiickung Ende

Induktionszeit auswerten Induktionszeit wurde bestimmit.

Stabilitatszeit auswerten Stabilitatszeit wurde bestimmit.

Delta Kappa Leitfahigkeitsanderung fur die Bestimmung der
Stabilitatszeit.

Auswertungs-Verzégerung (Option fur Induktionszeit)
Wartezeit bis zum Start der Kurvenauswertung.

Auswertungs-Unterdriickung (Option fUr Induktionszeit)

Start Zeit vom Start der Bestimmung bis zum Start
der Auswertungsunterdruckung.
Ende Zeit vom Start der Bestimmung bis zum Ende

der Auswertungsunterdrickung.
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Formeln

Registerkarte Formeln des Fensters Bestimmungs- und Methodendaten mit
der Anzeige der fur die Formelberechnung verwendeten Formeln.

Eestimmungs— und Methodendaten |
MNarmen | Furvendarstelung I D'okurnzntation I W arnungen |
Bestimmurg I Resultate | Methode I Parameter I Auzwertung Formeln

[T Fommel 1 fiir Induktionzzeit

A ]

A

| = Induktionzzeit
5 = Stabilitatzzeit

Formel 1 fur Induktionszeit
Die automatisch ermittelte Induktionszeit wurde
mit den vom Benutzer in der Formel eingesetz-
ten Werten verrechnet und als Formel 1-Resultat
unter dem im ersten Feld eingegebenen Na-
men gespeichert.

Formel 2 fur Stabilitatszeit
Die automatisch ermittelte Stabilitatszeit wurde
mit den vom Benutzer in der Formel eingesetz-
ten Werten verrechnet und als Formel 2-Resultat
unter dem im ersten Feld eingegebenen Na-
men gespeichert.

Formel 3 fur Stabilitatszeit
Die automatisch ermittelte Stabilitatszeit wurde
mit den vom Benutzer in der Formel eingesetz-
ten Werten verrechnet und als Formel 3-Resultat
unter dem im ersten Feld eingegebenen Na-
men gespeichert.

763 PVC Thermomat
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Normen

Registerkarte Normen des Fensters Bestimmungs- und Methodendaten mit
der fur die Berechnung der Normzeit verwendeten Parameter.

B=| Bestimmungs- und Methodendaten |

Bestimmung | Resultate | Methode I Fararneter I Ausmertung | Formeln
Marmen I Furvendarstellung I Dokumentation I Warmungen

—¥  Berechnung der Momzeit

Formel-Parameter

Faktor I 2254
Zigltemperatur I 180 °C

Faormel: Marmnzeit = Faktar * [T - Tziell # 100 = Induktionzzeit

Berechnung der Normzeit
Zeigt an, ob die Normzeit berechnet wurde
oder nicht.

Formel-Parameter

Faktor Parameter fur Berechnung der Normzeit, der
angibt, um welchen Faktor sich die Zeit pro
10 °C andert.

Zieltemperatur Zieltemperatur fur Berechnung der Normzeit.

Kurvendarstellung

Registerkarte Kurvendarstellung des Fensters Bestimmungs- und Metho-
dendaten mit der Anzeige der fur die Skalierung der Kurvenachsen ver-
wendeten Parameter.

Eestimmungs— und Methodendaten |
Eestimmung I Resultate | Methade Fararneter I Ausmertung | Formeln
Marmen Kurvendarstellung Dokumentation I Warmungen |

— £eitachze [x]

& Automatizche Skalierng

" Manuelle Skaliering E ndwert I 70 h

— Leitfahigk eitzachsze [v]

@ Automatizche Skalismng

= Manuelle Skalierung E ndwert I 100 pSAem
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Zeit-Achse (x)
Automatische Skalierung
Automatische Festlegung von Start- und

Endwert der Zeitachse.

Manuelle Skalierung Manuelle Festlegung des Endwertes der
Zeitachse.

Endwert Endwert der Zeitachse.

Leitfahigkeits-Achse (y)
Automatische Skalierung

Automatische Festlegung von Start- und End-
wert der Leitfahigkeitsachse.

Manuelle Skalierung Manuelle Festlegung des Endwertes der Leitfa-
higkeitsachse.

Endwert Endwert der Leitfahigkeitsachse.

Dokumentation

Registerkarte Dokumentation des Fensters Bestimmungs- und Methodenda-

ten mit der Anzeige der fur die Reportausgabe verwendeten Einstellun-
gen.

B=| Bestimmungs- und Methodendaten

e ) ey St

2
~
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Report-Teile
Kopfzeile
Kurve

Ausgabe der Kopfzeile.
Ausgabe der Kurven.

Methodenbeschreibung

Resultate

Methodenparameter

Ausgabe der auf der Registerkarte Beschreibung
eingegebenen Methoden-Beschreibung.
Ausgabe der ausgewahlten Resultate: Indukti-
onszeit, Stabilitatszeit, Normzeit, Formel 1...3.
Ausgabe der Methodenparameter.

Automatische Reportausgabe
sofortige Druckausgabe

in Datei schreiben

Verzeichnis

Warnungen

Automatische Druckausgabe des Reports nach
dem Ende der Bestimmung.

Automatische Ausgabe von Bestimmungs- und
Methodendaten nach dem Ende der Bestim-
mung als Textdatei *.txt.

Verzeichnis, in dem der Report gespeichert
wurde.

Registerkarte warnungen des Fensters Bestimmungs- und Methodendaten
mit der Anzeige von Warnhinweisen zur Bestimmung.

% Bestimmungs- und Methodendaten |

BestimniLing I Rezultate |

Maormen I

Methode I
F.urvendarstellung

Parameter I Auzvertung | Farmeln |

I Dokumentation Warmungen

Bezchreiburng

Wit

F.
~|

Beschreibung

Maoglich sind die folgenden Warnhinweise zu
nicht korrekt abgelaufenen Bestimmungen:

Temperatur nicht erreicht

Solltemperatur beim Start der Bestimmung
nicht erreicht.

Fehlende Messpunkte (Startzeit)

Von der angegebenen Zeit (in s) an fehlen
Messpunkte.

Fehlende Messpunkte (Endzeit)

Manueller Stopp

Von der angegebenen Zeit (in s) an sind wieder
Messpunkte vorhanden.

Die Bestimmung wurde mit <Stop> manuell ge-
stoppt.

Abbruch nach Kommunikationsfehler

Automatischer Stopp der Bestimmung wegen
unterbrochener Verbindung zwischen PVC
Thermomat 763 und PC.

Wert

92

Wert zu Warnhinweis (z.B. Temperatur, Zeit).
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4.7 Resultate

4.7.3 Grafik und Nachauswertung

763 PVC Thermomat

Einzelgrafik

g 763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Bestimmung / Grafik / Einzelgrafik

O

Offnen eines neuen Fensters, in dem die Einzelkurve fur die in der
Bestimmungsubersicht ausgewahlte Bestimmung dargestellt wird. Im
Fenstertitel werden die Probenidentifikationen ID 1 und ID 2 angezeigt.

B PVC  KA356 =1
_'R—'.‘

3

[

I
oo [eB- [FEs CLTE EE %5 50

Falls vorhanden, werden im Grafikfenster neben der Messkurve (grun)
auch die ermittelte Induktionszeit (rote, vertikale Linie und Zahlenwert)
und Stabilitatszeit (schwarze, vertikale Linie und Zahlenwert) ange-
zeigt. Es kdnnen maximal 16 Einzelgrafikfenster gedffnet werden.

Beim Klicken mit der rechten Maustaste auf die Grafik 6ffnet sich das
kontext-sensitive Menu mit den folgenden MenUpunkten:

Zoom Aus Zoom ausschalten.
Kopieren Grafik in Zwischenablage kopieren.
Autoskalierung Autoskalierung ein-/ausschalten.

Das Fenster mit der Einzelgrafik wird beim Wechsel der Bestimmung
in der Bestimmungsubersicht im Gegensatz zu den Fenstern Mehr-
fachgrafik und Livegrafik nicht automatisch aktualisiert.

Mehrfachgrafik

% 763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Bestimmung / Grafik / Mehrfachgrafik

Offnen eines neuen Fensters Mehrfachgrafik, in dem alle Kurven fiir die
in der Bestimmungsubersicht markierten Bestimmungen dargestellt
werden.

Die einzelnen Messkurven werden farbig dargestellt, die Legende zur
Farbe (Probenidentifikationen 1D 1 und ID 2) befinden sich im Kopfteil
der Grafik. Falls vorhanden, werden auch die ermittelte Induktionszeit
(W) und Stabilitatszeit ( 4 ) angezeigt.
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Beim Klicken mit der rechten Maustaste auf die Grafik 6ffnet sich das
kontext-sensitive Menu mit den folgenden MenUpunkten:

Offset Kurvenoffset ein-/ausschalten.

Zoom Aus Zoom ausschalten.

Kopieren Grafik in Zwischenablage kopieren.
Livegrafik

@ 763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Bestimmung / Grafik / Livegrafik mit
Nachauswertung
Offnen eines neuen Fensters Livegrafik, in dem die Messkurve der
markierten Bestimmung dargestellt wird. Wird in der Bestimmungs-
Ubersicht eine andere Bestimmung markiert, so wird die Kurve automa-
tisch aktualisiert.

Bzl Livegrafik

[& I T T T Y e | s s v v
T T T T T T T

Lo [P CLED OLTE LEE 3% 50 75 2o

Zur'u'n:ksetzenl Z. Ahleitung | Riickgangig I SEEEREr I

Falls vorhanden, werden im Grafikfenster neben der Messkurve (grun)
auch die ermittelte Induktionszeit (rote, vertikale Linie und Zahlenwert)
und Stabilitatszeit (schwarze, vertikale Linie und Zahlenwert) ange-
zeigt. Mit <2. Ableitung> kann zudem die zweite Ableitung der Messkur-
ve als blaue Kurve angezeigt werden.
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Beim Klicken mit der rechten Maustaste auf die Grafik 6ffnet sich das
kontext-sensitive Mend mit den folgenden MenUpunkten:

Nachauswertung Nachauswertungsfenster 6ffnen (siehe unten).
Zoom Aus Zoom ausschalten.

Kopieren Grafik in Zwischenablage kopieren.
Autoskalierung Autoskalierung ein-/ausschalten.

Zoom ein/ausschalten

Zoom einschalten: Cursor mit der Maus auf die linke obere Ecke des
zu vergrossernden Bereichs bringen, linke Maustaste drticken und Cur-
sor zur unteren rechten Ecke des gewunschten Zoombereichs ziehen.
Nach dem Loslassen der linken Maustaste wird der gewéahlte Bereich
auf die volle Fenstergrdsse vergrdssert.

Zoom ausschalten: Mit der rechten Maustaste auf das Grafikfenster
klicken und im kontextsensitiven MenU den MenUpunkt Zoom Aus aus-
wahlen.

Autoskalierung ein/ausschalten

Mit der Option Autoskalierung im kontextsensitiven Menu von Grafikfens-
tern kann die unter Kurvendarstellung eingegebene manuelle Skalierung
der Achsen rickgangig gemacht werden. Ist diese Option eingeschal-
tet, werden die Start- und Endwerte der Achsen automatisch so festge-
legt, dass alle Messpunkte sichtbar sind.

Offset ein/ausschalten

Mit der Option Offset im kontextsensitiven Menu des Fensters Mehrfach-
grafik kann der Offset fUr die angezeigten Messkurven ein- und ausge-
schaltet werden. Bei eingeschaltetem Offset werden die Kurven mit ei-
nem Versatz Ubereinander angeordnet. Anstelle der Ublichen
Beschriftung der Leitfahigkeitsachse wird in diesem Fall die Differenz
der ganzen Achse in n/cm angezeigt.

Grafik in Zwischenablage kopieren

Mit der Option Kopieren im kontextsensitiven Menu von Grafikfenstern
kann die angezeigte Grafik in die Zwischenablage kopiert werden.

Grafik drucken

@ 763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Datei / Drucken
Ist eines der Grafikfenster Einzelgrafik, Mehrfachgrafik oder Livegrafik ge-
offnet und ausgewahlt (aktiv), so wird mit diesem MenUpunkt die im
Grafikfenster angezeigte Grafik direkt ausgedruckt.

Far den gleichzeitigen Druck von Einzel- oder Mehrfachgrafiken siehe
Kap. 4.7.6.
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Nachauswertung

Mit der Option Nachauswertung im kontextsensitiven Menu des Fensters
Livegrafik wird das Fenster Nachauswertung fUr die manuelle Nachaus-
wertung von Messkurven gedffnet.

Machauswertung |
— Induktionzzeit
Automatizch b aruiell
[1.27 h | h
H

| Stabilitat

— | Stabilitatzzeit Delta K.appa

g‘zl [133 h [50 = | ussem

D1

|PvC

o2

| K356

Beztimmungsdatum

Temperatur

|24.EIE.'I 99913:32:4

|2z00 T

Induktionszeit
Automatisch

Manuell

Automatische ermittelte Induktionszeit.

Mit der Nachauswertung manuell ermittelte In-
duktionszeit.

Stabilitat
Stabilitatszeit
Delta Kappa

Ermittelte Stabilitatszeit fUr Delta Kappa.

Leitfahigkeitsanderung fur die Bestimmung der
Stabilitatszeit.

ID1

Probenidentifikation 1.

ID 2

Probenidentifikation 2.

Bestimmungsdatum

Datum und Zeit, zu der die Bestimmung gestar-
tet wurde.

Temperatur

Temperatur der Probe bei der Bestimmung.

Die mit der Nachauswertung geanderten Resultate kdnnen wie folgt
gespeichert, rickgangig gemacht oder zurickgesetzt werden:

<Speichern>

Speichern der mit der Nachauswertung veran-
derten Resultate.

<Ruckgéangig>

Alle seit der letzten Speicherung mit der Nach-
auswertung gemachten Anderungen ruckgan-
gig machen.

<Zuriucksetzen>

96

Alle mit der Nachauswertung produzierten An-
derungen I6schen. Die Bestimmung enthalt
dann nur noch die bei der Aufnahme automa-
tisch ermittelten Resultate.
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Fur die manuelle Nachauswertung bieten sich folgende Moglichkeiten:

ﬂ Induktionszeit manuell setzen
Ist diese Option eingeschaltet, kann die Induktionszeit manuell
gesetzt werden. Dies erfolgt, indem die Taste [ Ctrl ] ge-
drdckt und gleichzeitig die rote, vertikale Linie im Fenster Li-
vegrafik mit gedruckter linker Maustaste an die gewunschte
Stelle gezogen wird. Die neue, manuell gesetzte Induktionszeit
wird im Feld Manuell und im Fenster Livegrafik angezeigt.

8=l Livegrafik _ O] x|

Lk 37

5 20 25 : N 15
Zunickzetzen 2 Ableitung I Riickgangig | Speichern I

j Stabilitatszeit manuell setzen
Ist diese Option eingeschaltet, kann die Leitfahigkeitsande-
rung Delta Kappa fur die Berechnung der Stabilitatszeit manuell
verandert werden. Bei Anderungen im Feld Delta Kappa wird
die neu berechnete Stabilitatszeit sowohl im gleichnamigen
Feld als auch im Fenster Livegrafik angezeigt.

B Livegrafik

30

L

0

(1=t 11}

S

I:I|||i-||i-|||-'|"i||||i||||i|||||||

5 20 25 3 0 2 1
Zurickzetzen 2. Ableitung I Ruckgangig | Speichem I

ﬂ Tangenten manuell setzen
Ist diese Option eingeschaltet, kénnen manuell Tangenten zur
Bestimmung der Induktionszeit gesetzt werden. Die Induktions-
zeit ist dann definiert als Schnittpunkt der Tangenten. Die Tan-
genten werden wie folgt gesetzt:
1. Tangente setzen
Taste [ Ctrl ] dricken und mit der linken Maustaste auf den
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gewunschten Startpunkt der ersten Tangente auf der Mess-
kurve klicken, dann Tangente mit gedruckter linker Mausta-
ste an die gewunschte Stelle ziehen.

B=| Livegrafik _ O] x|

30

.

[FRE o5 (K (¥ 15 10 15
Rickganagig I Speichern I

Euri.jcksetzenl 2. Ableitung |

2. Tangente setzen

Taste [ Shift ] dricken und mit der linken Maustaste auf
den gewunschten Startpunkt der zweiten Tangente auf der
Messkurve klicken, dann Tangente mit gedruckter linker
Maustaste an die gewlnschte Stelle ziehen.

Bl Livegrafik

i

[£RE [£1 LK i 25 10 : 0
Riickgangig | Speichern I

Euri.jcksetzenl 2. Ableitung |

Tangenten andern

Jede der beiden Tangenten besitzt zwei durch kleine,
schwarze Quadrate gekennzeichnete Punkte, mit denen die
Tangenten auch nach der Erstellung wie folgt geandert
werden kdénnen:

— Maus in die Nahe eines solchen Punktes bewegen, bis
der Cursor die Form eines Fadenkreuzes annimmt.

— Taste [ Ctrl ] dricken und Tangente mit gedruckter lin-
ker Maustaste an die gewunschte Stelle ziehen.

Die mit den Tangenten neu bestimmte Induktionszeit wird so-
wohl im Feld Manuell als auch im Fenster Livegrafik angezeigt.

Manuell gesetzte Tangenten l6schen
Die manuell gesetzten Tangenten werden geldscht, die neu
bestimmte Induktionszeit bleibt aber erhalten.
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4.7.4 Extrapolation

Extrapolationsfenster

763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Bestimmung / Extrapolation

Extrapolation

Offnen des Fensters Extrapolation, in dem die mit den Resultaten der in
der Bestimmungsubersicht markierten Bestimmungen berechneten Ex-
trapolationswerte in zahlenmassiger und grafischer Form angezeigt
werden. Die Extrapolation erfolgt anhand einer exponentiellen Formel
mit Hilfe der unter <Einstellungen> definierten Resultatgrésse und Ziel-
temperatur. Mit der Extrapolation konnen die bei verschiedenen Tempe-
raturen gemessenen Resultate auf die gewunschte Zieltemperatur um-
gerechnet werden. Zudem kann mit diesem Verfahren der Faktor fUr die
Umrechnung der Induktionszeit in die Normzeit bestimmt werden.

Die mit der Extrapolation auf tiefe Zieltemperaturen (z.B. 25°C)
ermittelte Zeit fir eine bestimmte Probe ist ein rein theoretischer Wert.
Der Zusammenhang zwischen dieser Zeit und z.B. der Haltbarkeits-
zeit der Probe muss in jedem Fall experimentell ermittelt werden.

Einstellungen |

K

"z
TTTT

Resultate

Formelt= Axe@*T 4 |1 4458671 034712 B [-0.051 231 F0S63083:33 r® (0999747 346042255

Feit =| 2'846'984 h
Mormtaktar 2254

3250 Jahre Zietempetatur 20 "2 Anzahl Bestimmungen 5

763 PVC Thermomat

a
Grafik
In der grafischen Darstellung Temperatur vs. Zeit wird die mit Hilfe
der linearen Regression berechnete Gerade T = In(t)/B — In(A)/B dar-
gestellt. Dabei werden die Messwerte der ausgewahlten Bestimmun-
gen schwarz, die Regressionsgerade griin und die fur die Zieltempera-
tur berechnete Zeit rot angezeigt.
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Mit der Option Kopieren im kontextsensitiven Menu, das durch Klicken
mit der rechten Maustaste auf die Grafik ge6ffnet wird, kann die ange-
zeigte Extrapolationsgrafik in die Zwischenablage kopiert werden.

Extrapolationsresultate
Unterhalb der grafischen Darstellung werden die Resultate der Extrapo-
lationsberechnung angezeigt:

Formel

Exponentielle Formel zur Berechnung der aus
den Messwerten fur die Zieltemperatur extrapo-
lierten Zeit.

Berechneter Koeffizient A der exponentiellen
Formel.

Berechneter Koeffizient B der exponentiellen
Formel.

M2

Berechneter Korrelationskoeffizient. Liegt dieser
Wert unter dem vom Administrator festgelegten
Grenzwert (sieche unten), so erscheint beim Off-
nen des Extrapolationsfensters eine Warnung.

Zeit

Resultat der Extrapolation fur die Zieltemperatur
in h und Jahren.

Zieltemperatur

Zieltemperatur fur die Extrapolation.

Anzahl Bestimmungen

Anzahl der fur die Extrapolation verwendeten
Bestimmungen.

Normfaktor

Aus der Regressionsgeraden ermittelter Wert,
der angibt, um welchen Faktor sich die Zeit pro
10 °C andert. Dieser Wert kann in der Formel
fur die Bestimmung der Normzeit als Faktor
eingegeben werden (siehe Kap. 4.5.2).

<Einstellungen>

Offnet das Fenster Einstellungen far das Pro-
gramm Mit der Registerkarte Extrapolation fur die
Eingabe von Parametern zur Extrapolation (sie-
he unten).

<Aktualisieren>

Aktualisiert die Grafik- und Resultatanzeige
nach einer Anderung in der Auswahl der Be-
stimmungen in der Bestimmungsubersicht.

<Detail>

Zeigt in der Grafik nur noch die Messwerte an.

Extrapolationsresultate drucken

@ 763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Datei / Drucken

Ist das Fenster Extrapolation gedffnet, so werden mit diesem MenUpunkt
die Extrapolationsgrafiken (normal und Detail), die Extrapolationsresul-
tate und die Ubersicht der fir die Extrapolation verwendeten Bestim-
mungen mit den Feldern ID 1, ID 2, Temperatur und Resultat ausgedruckt.
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Einstellungen fir Extrapolation

763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Optionen / Einstellungen / Extrapolation

Registerkarte Extrapolation des Fensters Einstellungen fir das Programm
(siehe Kap. 4.7.7) mit Einstellungen fur die Extrapolation.

% Einstellungen fir das Programm |

Reporteinzstelungen | Firmeneinztellungen I
Resultate I Skalierung E strapolation Liveqrafik

* {|nduktionzzeit
" Stabilitstzzeit

" Formel 1 fur Induktionszeit
' Fommel 2 fiir Stabilitatszeit
" Fommel 3 fiir 5tabiliatszeit

Zieltemperatur I 20 °C

aptrechen [ ok

Induktionszeit Extrapolation mit den Resultaten fur die Indukti-
onszeit.

Stabilitatszeit Extrapolation mit den Resultaten fur die Stabili-
tatszeit.

Formel 1.3 ... Extrapolation mit dem Formel-Resultat 1...3.

Zieltemperatur Temperatur, fur die das ausgewahlte Resultat

mit Hilfe der aus der Extrapolation erhaltenen
Regressionsgerade umgerechnet werden soll.

Parameter fur Extrapolation

763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Optionen / Administrator /
Extrapolations-Parameter

Es wird das Fenster Extrapolations-Parameter geoffnet.

B=| Extrapolations-Parameter X |

F.omelationsgrenze [ |III.EIE

sbbrechen [ ok ]

Korrelationsgrenze Grenzwert fur den bei der Extrapolation ermit-
telten Korrelationskoeffizient r2. Liegt der Korre-
lationskoeffizient unter dem Grenzwert, wird ei-
ne Warnung ausgegeben.

0 Dieser Menupunkt ist nur fir den Administrator verfigbar.
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4.7.5 Nachberechnung

Nachberechnungsfenster

763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Bestimmung / Nachberechnung

Offnen des Fensters Nachberechnung, mit dem die Resultate der in der
Bestimmungsubersicht markierten Bestimmungen neu berechnet wer-
den kdnnen und das aus den folgenden drei Registerkarten besteht:

Methode Nachberechnung von Induktions- und
Stabilitatszeit.
Formeln Nachberechnung der Formeln 1...3.
Normen Nachberechnung der Normzeit.
Methode

Registerkarte des Fensters Nachberechnung fur die Nachberechnung
von Induktions- und Stabilitatszeit.

T N |

Methocle IFn:-rmeIn | Maormen |

¥ Induktionszeit nachberechnen

[¥  Berechnung sktiv

Ausywerungs-Yerzdgerung

Ausywertungs-Unterdrickung Start

Ausywertungs-Unterdrickung Ende

11

¥ Stabilitatzzeit nachberechnen

i Berechnung aktiv Detta Kappa I 0| p=icm
Abbrechen | Ok I

Induktionszeit nachberechnen
Nachberechnung der Induktionszeit ein-/aus-
schalten. Bei ausgeschalteter Nachberechnung
bleibt das ursprungliche Resultat erhalten.

Berechnung aktiv Ist diese Option eingeschaltet, so kdnnen die
Parameter zur Berechnung der Induktionszeit
neu eingegeben werden.

Ist diese Option ausgeschaltet, so wird kein
Resultat ausgegeben (das ursprungliche Resul-
tat wird geloscht).

Auswertungs-Verzdgerung
Wartezeit bis zum Start der Kurvenauswertung.

Auswertungs-Unterdriickung Start
Zeit vom Start der Bestimmung bis zum Start
der Auswertungsunterdrickung.
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Auswertungs-Unterdriickung Ende
Zeit vom Start der Bestimmung bis zum Ende
der Auswertungsunterdriuckung.

Stabilitatszeit nachberechnen
Nachberechnung der Stabilitatszeitdelt ein-/aus-
schalten. Bei ausgeschalteter Nachberechnung
bleibt das ursprungliche Resultat erhalten.

Berechnung aktiv Ist diese Option eingeschaltet, so kann Delta
Kappa zur Berechnung der Stabilitatszeit neu
eingegeben werden.

Ist diese Option ausgeschaltet, so wird kein
Resultat ausgegeben (das urspriungliche Resul-
tat wird geldscht).

Delta Kappa Leitfahigkeitsanderung fur die Bestimmung der
Stabilitatszeit in ms/cm.

Formeln

Registerkarte des Fensters Nachberechnung fur die Nachberechnung
von Formelresultaten.

T N |

Methode  Formein | Normen |

[¥ Formel 1 fur Induktionszeit nachberechnen
¥ Berechnung aktiv

[¥ Formel 2 Fuir Stabilitdtszeit nachberechnen
¥ Berechnung aktiv

fr e f o8t f—eF

¥ Formel 3 Fur Stabilitdtszeit nachberechnen

_'LT
+

] Berechnung aktiv

I—
RS R o

| = Induktionzzeit

= = Stakiltatszeit

Abbrechen | Ok I

Formel 1 nachberechnen
Nachberechnung der Formel 1 fUr die Indukti-
onszeit ein-/ausschalten. Bei ausgeschalteter
Nachberechnung bleibt das urspringliche Re-
sultat erhalten.
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Berechnung aktiv

Ist diese Option eingeschaltet, so kdnnen die
Parameter fur Formel 1 neu eingegeben wer-
den.

Ist diese Option ausgeschaltet, so wird kein
Resultat ausgegeben (das ursprungliche Resul-
tat wird geloscht).

Formel 2 nachberechnen

Berechnung aktiv

Nachberechnung der Formel 2 fUr die Stabilitats-
zeit ein-/ausschalten. Bei ausgeschalteter
Nachberechnung bleibt das urspringliche Re-
sultat erhalten.

Ist diese Option eingeschaltet, so kénnen die
Parameter fur Formel 2 neu eingegeben wer-
den.

Ist diese Option ausgeschaltet, so wird kein
Resultat ausgegeben (das ursprungliche Resul-
tat wird geldscht).

Formel 3 nachberechnen

Berechnung aktiv

Normen

Nachberechnung der Formel 3 fur die Stabilitats-
zeit ein-/ausschalten. Bei ausgeschalteter
Nachberechnung bleibt das urspringliche Re-
sultat erhalten.

Ist diese Option eingeschaltet, so kdnnen die
Parameter fur Formel 3 neu eingegeben wer-
den.

Ist diese Option ausgeschaltet, so wird kein
Resultat ausgegeben (das ursprungliche Resul-
tat wird geloscht).

Registerkarte des Fensters Nachberechnung fur die Nachberechnung

der Normzeit.

T N |

Methode | Formeln  Mormen |

v ‘Normzeit nachberechnen

¥ Berechhung aktiv
Formel-Parameter

Faktar

Zieltemperatur

|2.254
I'I a0 ‘C

Formel: Marmzeit = Faktar ™ [T - Tziel] / 10) # |nduktionszeit

Abbrechen | Ok I
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Normzeit nachberechnen

Berechnung aktiv

Formel-Parameter

Faktor

Zieltemperatur

763 PVC Thermomat

Nachberechnung der Normzeit aus der Indukti-
onszeit ein-/ausschalten. Bei ausgeschalteter
Nachberechnung bleibt das urspringliche Re-
sultat erhalten.

Ist diese Option eingeschaltet, so kénnen die
Parameter fur die Berechnung der Normzeit
neu eingegeben werden.

Ist diese Option ausgeschaltet, so wird kein
Resultat ausgegeben (das ursprungliche Resul-
tat wird geldscht).

Parameter fur Berechnung der Normzeit, der
angibt, um welchen Faktor sich die Zeit pro

10 °C andert. Dieser Wert kann durch die Ext-
rapolation von Resultaten bestimmt werden, die
bei verschiedenen Temperaturen aufgenom-
men wurden.

Zieltemperatur fur Berechnung der Normzeit.
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4.7.6 Datenexport und Drucken

Kopieren in Zwischenablage

Sz
763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Bearbeiten / Kopieren

Kopieren der markierten Zeilen oder Spalten aus der Bestimmungs-
Ubersicht in die Zwischenablage.

Export in andere Datenbank

763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Bestimmung / Export / Export in Datenbank

Exportieren der markierten Bestimmungen aus der getffneten Daten-
bank in eine andere Datenbank. Es 6ffnet sich das Fenster Daten able-
gen in..., in dem entweder eine bereits bestehende Datenbankdatei
*mrd ausgewahlt oder mit der Eingabe eines Namens im Feld Dateina-
me eine neue Datenbank angelegt werden kann.

Beim Export einer Bestimmung werden die fur diese Bestimmung aktu-
ellen GLP-Tests (siehe Kap. 4.8.4) mit exportiert. Die GLP-Resultate
bleiben aber in jedem Fall in der urspringlichen Datenbank gespei-
chert.

Export nach Microsoft Word

ﬁ 763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Bestimmung / Export /
Weiterarbeiten mit MS Word
Kopieren der in der Bestimmungsubersicht markierten Zeilen oder
Spalten nach Microsoft Word. Die kopierten Textteile werden in eine
RTF-Datei geladen, welche mit Microsoft Word automatisch geoffnet
wird.

Export nach Microsoft Excel

E 763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Bestimmung / Export /
Weiterarbeiten mit MS Excel
Kopieren der in der BestimmungsuUbersicht markierten Zeilen oder
Spalten nach Microsoft Excel. Die kopierten Textteile werden in eine
XLS-Datei geladen, welche mit Microsoft Excel automatisch gedffnet
wird.
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Export von Messwerten

| ]

763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Bestimmung / Export / Messwertliste

Export der Messwerte der in der Bestimmungsubersicht markierten Be-
stimmungen. Es 6ffnet sich das Fenster Sichern in Exportdatei fUr die
Wahl des Verzeichnisses und die Eingabe des Dateinamens fur die Ex-
portdatei. Nach Klicken auf <Speichern> wird fur jede der markierten Be-
stimmungen die Liste der Messwerte in einer Textdatei *.txt gespeichert.
Diese Textdatei enthalt fur jede Bestimmung die folgenden Werte:

ID1 Probenidentifikation 1.

ID2 Probenidentifikation 2.

Bestimmungsdatum Bestimmungsdatum im Format TT.MM.JJJJ
hh:mm:ss.

Ausgabedatum Ausgabedatum im Format TT.MM.JJJJ
hh:mm:ss.

Zeit [s] Zeit fur jeden Messwert in s.

Messwert [nS/cm] Gemessene Leitfahigkeit in ns/cm.

Export von Bestimmungs- und Methodendaten

ﬂ 763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Bestimmung / Export /

Bestimmungs- und Methodendaten

Export samtlicher Bestimmungs- und Methodendaten fur die in der Be-
stimmungsubersicht markierten Bestimmungen. Es offnet sich das
Fenster Sichern in Exportdatei fUr die Wahl des Verzeichnisses und die
Eingabe des Dateinamens fur die Exportdatei. Nach Klicken auf <Spei-
chern> werden fUr jede der markierten Bestimmungen die zugehorigen
Bestimmungs- und Methodendaten in einer Textdatei *.txt gespeichert.
Diese Textdatei enthélt in der ersten Zeile die Parametertitel, getrennt
durch Tabulatorzeichen. Die folgenden Zeilen enthalten die Parame-
terwerte, ebenfalls getrennt durch Tabulatorzeichen.
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Drucken von Resultaten im Steuerungsfenster

@ 763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Datei / Drucken

Offnen des Fensters Resultate drucken, in dem eine Ubersicht (iber die
laufenden und beendeten Bestimmungen aller Kanéle der angeschlos-
senen Gerate angezeigt wird.

Resultate drucken |

Markieren Sie die zu diuckenden Bestimmungen [nur beendete Bestimmunge werden angezeigt).

Gerat | Block | Kanal | Methode | Proben D1 | Stab.Zeit | Induk Zeit |

[Nrireker | Schlieszen I

Gerét Geratenummer (1...4).
Block Gerateblock (A, B).
Kanal Kanal (1...4).

Methode Methodenname.

Proben ID1 Probenidentifikation 1.
Stab.-Zeit Ermittelte Stabilitatszeit.
Induk.-Zeit Ermittelte Induktionszeit.

Die Spaltenbreite im Fenster Resultate drucken kann durch Ziehen der
rechten Feldbegrenzung der Spaltentberschrift mit der Maus einge-
stellt werden. Diese Einstellungen werden beim Schliessen des Fens-
ters dauerhaft gespeichert.

FUr den Ausdruck der Resultate mussen die gewunschten Bestim-
mungen markiert werden. Nach dem Klicken auf <Drucken> werden die
Resultate gemass den in der Methode auf der Registerkarte Dokumenta-
tion definierten Einstellungen ausgedruckt.
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Drucken von Daten im Resultatfenster

@ 763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Datei / Drucken

Wird das Fenster Bestimmungsdaten gedffnet und ausgewahlt (aktiv), so
offnet sich das Fenster Drucken von.

E= Drucken von... !Em

™ Ubersichtstabelle
[ Obersichtsliste

[ Alle Bestimmungs- und Methodendaten

[" Einzelgrafik
[ tetifachgrafik

[" Bestimmung nach Methode

™ Bestimmung nach Einstellungen Einztellungen |

Abbrechen | Dirucken I

Ubersichtstabelle

Ausdruck aller Bestimmungen in Tabellenform.
Dabei werden nur jene Spalten ausgedruckt,
die innerhalb der maximalen Druckbreite

(15 cm) Platz haben.

Ubersichtsliste

Ausdruck aller Felder in Listenform fur alle Be-
stimmungen.

Alle Bestimmungs- und Methodendaten

Ausdruck von samtlichen Bestimmungs- und
Methodendaten fur alle markierten Bestimmun-
gen. Fur jede Bestimmung wird ein zweiseitiger
Report gedruckt.

Einzelgrafik Ausdruck der Einzelgrafik fur alle markierten
Bestimmungen.
Mehrfachgrafik Ausdruck der Mehrfachgrafik mit allen markier-

ten Bestimmungen.

Bestimmung nach Methode

Ausdruck des in der Methode definierten Re-
ports (siehe Kap. 4.5.2) fur alle markierten Be-
stimmungen.

Bestimmung nach Einstellungen

Ausdruck des unter Einstellungen definierten
Reports fur alle markierten Bestimmungen.

<Einstellungen>

Offnen des Fensters Einstellungen fir das Pro-
gramm fUr die Festlegung von Reporteinstellun-
gen (siehe Kap. 4.7.7).

<Drucken>

Ausdruck aller gewéhlten Optionen fur die in
der Bestimmungsubersicht ausgewahlten Be-
stimmungen.
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Optionen

Einstellungen fur das Programm

763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Optionen / Einstellungen
Offnen des Fensters Einstellungen fiir das Programm, das die folgenden

Registerkarten enthalt:

Reporteinstellungen
Firmeneinstellungen
Resultate
Skalierung
Extrapolation

Livegrafik

Reporteinstellungen

Einstellungen fur Reportausgabe.

Einstellungen fur Firmenlogo und Firmentext.
Einstellungen fur Resultatausgabe.
Einstellungen fur Skalierung der Kurvenachsen.
Einstellungen fur Extrapolation.

Einstellungen fur Anzeige der Livegrafik.

Registerkarte des Fensters Einstellungen fiir das Programm mit Einstel-
lungen fur die Reportausgabe.

% Einstellungen fir das Programm |

Resultate | Skalierung | E strapolation I Livearafil, I
Reporteinstelungen Firmeneinstellungen |

Definition der T eile fur Reportausgabe

¥ Kopfzeile

¥ Fiesultate
V¥ Eurvee

V¥ Methodenparameter
W Methodenbeszchreibung

Definition fur Mehrfachorafikausdiick,

[ mit Offzet

aptrechen [ ok

Definition der Teile flr Reportausgabe

Kopfzeile

Resultate

Kurve

Methodenparameter

Ausgabe der Kopfzeile mit Firmeneinstellungen
(falls definiert), Datum des Ausdrucks, Proben-
identifikationen, Gerateinformationen, Bestim-
mungsdatum, Benutzer, Zellkonstante und Se-
rienummer.

Ausgabe der auf der Registerkarte Resultate
ausgewahlten Resultate.

Ausgabe der Kurven.
Ausgabe der Methodenparameter.

Methodenbeschreibung

Ausgabe der unter Beschreibung eingegebenen
Methoden-Beschreibung.
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Definition fir Mehrfachgrafikausdruck

mit Offset Ist diese Option eingeschaltet, werden die Kur-
ven bei einem Ausdruck von Mehrfachgrafiken
mit einem Versatz Ubereinander angeordnet.
Anstelle der Ublichen Beschriftung der Leitfa-
higkeitsachse wird in diesem Fall die Differenz
der ganzen Achse in n/cm ausgedruckt.

Firmeneinstellungen

Registerkarte des Fensters Einstellungen fur das Programm mit Einstel-
lungen fur die Ausgabe von Firmenlogo und Firmenkopf im Reportkopf.

B Einstellungen fiir das Programm |

Fiezultate I Skalierung I E strapolation | Livegrafik |
Feporteinzstelungen Firmeneinztelungen
Firmenloga... |

Logo entfernen |

Logo auf der... i+ lnken Seite i rechten Seite

Firmnentest |

aptrechen [ ok

<Firmenlogo...> Es 6ffnet sich das Fenster Suchen des Firmenlo-
gos, in dem die gewlnschte Grafikdatei (*.wmf
oder *.omp) mit dem Firmenlogo ausgewahit
werden kann. Nach dem Klicken auf <Offnen>
wird das Logo im nebenstehenden Fenster an-

gezeigt.
<Logo entfernen> Das eingebundene Firmenlogo wird entfernt.
Logo auf der...
linken Seite Das Firmenlogo wird am linken Rand des Kopf-
teils ausgedruckt.
rechten Seite Das Firmenlogo wird am rechten Rand des

Kopfteils ausgedruckt.

Firmentext Der hier eingegebene Text wird auf der dem
Firmenlogo gegenuberliegenden Seite des
Kopfteils ausgedruckt.
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Resultate

Registerkarte des Fensters Einstellungen fur das Programm mit Einstel-

lungen fur die Resultatausgabe.

B Einstellungen fiir das Programm |

Reporteinztelungen I Firmeneinztelungen I

......... Resultate ™ I Skalerung I E strapolation I Livearafik, I

Auszgabe der folgenden Resultate auf den Reports:
¥ Induktionszeit

I Stabiltatszeit

™ Formel 1 fuir Induktionszeit

[~ Farmel 2 fiir Stabilittszeit

™ Formel 3 fiir Stabilitstszeit

™ Momnzsit

abtrechen [ ok |

Ausgabe der folgenden Resultate auf den Reports

Induktionszeit
Stabilitatszeit

Induktionszeit.
Stabilitatszeit.

112

Formel 1..3 ... Formel-Resultate.
Normzeit Normzeit.
Skalierung

Registerkarte des Fensters Einstellungen fiir das Programm mit Einstel-

lungen fur die Skalierung der Kurvenachsen.

% Einstellungen fir das Programm |

Reporteinzstelungen I Firmeneinztellungen I

Resultate Skalierung | E strapolation I Livegrafik I

" nach Methode
™ Automatizche Skalierung

& Manuelle Skalieung

®  Start I IJ Ende I 10k
¥ Start I 0 Ende I 200 ps fem

abtrechen [ ok |
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nach Methode

Achsenskalierung gemass den in der Methode
unter Kurvendarstellung definierten Einstellun-
gen.

Automatische Skalierung

Automatische Festlegung von Start- und End-
werten der Kurvenachsen.

Manuelle Skalierung

X Start
X Ende
Y Start
Y Ende

Extrapolation

Manuelle Festlegung von Start- und Endwerten
der Kurvenachsen:

Startwert der Zeitachse in h.
Endwert der Zeitachse in h.
Startwert der Leitfahigkeitsachse in n/cm.
Endwert der Leitfahigkeitsachse in n/cm.

Registerkarte des Fensters Einstellungen fur das Programm mit Einstel-
lungen fur die Extrapolation.

% Einstellungen fur das Programm |

Reporteinztelungen | Firmeneinztelungen I
Fesultate I Skalierung E xtrapalation Livegrafik

% {|nduktionzzeit

" Stabilitatzzeit

™ Formel 1 fur Induktionszeit
" Fommel 2 fiir 5tabiliatszeit
' Fommel 3 fir Stabilitatszeit

Zigltemperatur

mﬂ:

abtrechen [ ok |

Induktionszeit

Extrapolation mit den Resultaten fUr die Indukti-
onszeit.

Stabilitatszeit

Extrapolation mit den Resultaten fUr die Stabili-
tatszeit.

Formel 1..3 ...

Extrapolation mit dem Formel-Resultat 1...3.

Zieltemperatur

Temperatur, fUr die das ausgewahlte Resultat
mit Hilfe der aus der Extrapolation erhaltenen
Regressionsgerade umgerechnet werden soll.
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Livegrafik

Registerkarte des Fensters Einstellungen fur das Programm mit Einstel-
lungen fur die Anzeige der Livegrafik.

% Einstellungen fur das Programm |

Reporteinztelungen I Firmeneinztelungen |
Resultate I Skalierung I E strapolation Liwegrafil.

I iZoom beibehalten nach Bestimmungawechzel

[ Livearafik immer zuoberst

abtrechen [ ok |

Zoom beibehalten nach Bestimmungswechsel
Der ausgewahlte Zoombereich wird bei einem
Wechsel der Bestimmung in der Bestimmungs-
ubersicht beibehalten.

Livegrafik immer zuoberst
Das Fenster Livegrafik wird immer im Vorder-
grund angezeigt.

Optionen fiir den Administrator

763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Optionen / Administrator / Datenbank-Passwort

Es wird das Fenster Offnen geoffnet, in dem die gewulnschte Daten-
bankdatei *mrd ausgewahlt werden kann. Nach dem Klicken auf <Off-
nen> erscheint das Fenster Passwort, in dem das Passwort fUr das Off-
nen der Datenbank mit Microsoft Access 97 angegeben ist.

763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Optionen / Administrator /
Extrapolations-Parameter

Es wird das Fenster Extrapolations-Parameter geoffnet.

B=| Extrapolations-Parameter X |

F.omelationsgrenze [ |III.EIE

sbbrechen [ ok ]

Korrelationsgrenze Grenzwert fur den bei der Extrapolation ermit-
telten Korrelationskoeffizient r2. Liegt der Korre-
lationskoeffizient unter dem Grenzwert, wird ei-
ne Warnung ausgegeben.
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4.7 Resultate

Einstellungen speichern
Die aktuellen Fenstereinstellungen kénnen mit den beiden folgenden
MenuUpunkten gespeichert werden:

763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Optionen / Darstellung beim Beenden speichern

Ist diese Option eingeschaltet, werden die aktuellen Fenstereinstellun-
gen bei jedem Schliessen des Resultatfensters automatisch gespei-
chert.

763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Optionen / Darstellung jetzt speichern

Die aktuellen Fenstereinstellungen werden sofort gespeichert.

4.7.8 Fenster

763 PVC Thermomat

Fenster uibereinander anordnen

E 763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Eenster / Ubereinander anordnen

Alle im Resultatfenster gedffneten Unterfenster (Bestimmungsubersicht,
Kurven, GLP-Fenster) vertikal Gbereinander anordnen.

Fenster nebeneinander anordnen

g 763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Eenster / Nebeneinander anordnen

Alle im Resultatfenster gedffneten Unterfenster (Bestimmungsubersicht,
Kurven, GLP-Fenster) horizontal nebeneinander anordnen.

Fenster uberlappend anordnen

763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Eenster / Uberlappend

Alle im Resultatfenster gedffneten Unterfenster (Bestimmungsubersicht,
Kurven, GLP-Fenster) horizontal und vertikal leicht versetzt nebenein-
ander anordnen.

Symbole anordnen
763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Eenster / Symbole anordnen

Alle im Resultatfenster enthaltenen, minimierten Unterfenster (Bestim-
mungsubersicht, Kurven, GLP-Fenster) so anordnen, dass alle neben-
einander sichtbar sind.

Alle Fenster schliessen

763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Eenster / Alle schliessen

Alle im Resultatfenster enthaltenen Unterfenster (Bestimmungsuber-
sicht, Kurven, GLP-Fenster) schliessen.
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4.8 GLP

4.8.1 Allgemeines zu GLP und Validierung

GLP (Good Laboratory Practice) fordert unter anderem die periodische
Prifung analytischer Messgerate auf ihre Reproduzierbarkeit und Rich-
tigkeit anhand von Standardarbeitsanweisungen (englisch: Stan-
dard Operating Procedure, SOP). Von Metrohm ist unter dem Titel
«Application Bulletin Nr. 278 — Validierung von Metrohm-PVC
Thermomaten» ein Beispiel fur eine solche Standardarbeitsanweisung
fur den PVC Thermomat 763 erhaltlich.

Die Bedienungssoftware fir den PVC Thermomat 763 enthalt vorberei-
tete GLP-Tests fur die Temperatur-, die Leitfahigkeits- und die Gas-
flussmessung. Der Anwender kann bestimmen, ob und welche Tests
durchgefuhrt werden mussen, zusétzlich kénnen das Zeitintervall zwi-
schen den Tests und die Genauigkeitsanforderungen festgelegt wer-
den. Ist die GLP-Funktion aktiviert, wird auf jedem Resultatreport ver-
merkt, ob die GLP-Tests erfullt sind. Fur die Durchfihrung der
wichtigsten Tests bietet Metronm als Option das GLP-Test-Set
6.5616.000 an.

Weitere Informationen zum Thema QS, GLP und Validierung finden Sie
in der ebenfalls bei lhrer Metrohmvertretung erhaltlichen Broschure
«Qualitdatsmanagement mit Metrohmy.

Das Uberpriifen der elektronischen und mechanischen Funktionsgrup-
pen von Metrohm-Geraten kann und soll im Rahmen eines regelmassi-
gen Services vom Fachpersonal der Herstellerfirma Ubernommen wer-
den (siehe Kap.5.1.1). Alle Metrohm-Gerate sind mit Start-up-
PrUfroutinen versehen, die beim Einschalten des Gerates das einwand-
freie Funktionieren der relevanten Baugruppen Uberprifen. Wenn dabei
keine Fehlermeldung angezeigt wird, kann davon ausgegangen wer-
den, dass das Gerat fehlerlos funktioniert.

Der PVC Thermomat 763 enthalt ausserdem ein integriertes Diagnose-
programm, das es dem Servicetechniker erlaubt, bei eventuell auftre-
tenden Stérungen oder Fehlverhalten das Funktionieren bestimmter
Baugruppen zu Uberprufen und den Fehler zu lokalisieren.
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4.8 GLP

4.8.2 GLP-Eigenschaften

763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Extras / GLP-Test / Eigenschaften

Offnen des Fensters GLP-Eigenschaften fir das gewahlte Gerét, das die
Registerkarten Temperatur, Leitfahigkeit und Gasfluss enthalt.

GLP-Eigenschaften fiir Geréat mit Serienr. 01111 |

Temperatur | Leitishigkeit | Gasfluss |

[ GLP-Ubenwachung einzchalteri

Sdamungs-lntervall |3D _% Tage

Toleranz:

- IEIE— T Stard and |

Zuzatzlicher \Warnungstest:

=
H

[ ok ] ﬂhbrechenl

GLP-Uberwachung einschalten

Automatische GLP-Uberwachung aktivieren.

Wartungsintervall

Anzahl Tage bis zur DurchfUhrung des nachs-
ten falligen GLP-Tests.

Toleranz

Angabe des Toleranzwertes fur den betreffen-
den GLP-Test. Liegt das Resultat innerhalb des
Bereichs Sollwert + Toleranz, so gilt der Test als
bestanden. Durch Klicken auf <Standard> wird in
diesem Feld der vorgegebene Standardwert
eingetragen.

Zusatzlicher Warnungstext

GLP

Zusatzlicher Text, der bei der Aufforderung zur
DurchfUhrung des nachsten GLP-Tests hinzu-
gefugt werden soll.

#®| 763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Extras / GLP-Test / Status
Offnen des Fensters GLP-Status flir das gewahlte Gerét.

GLP-Status fiir Gerat mit Serienr. 01111 |

Tezt-Typ | M achstes Falligkeitzdatum | F allig in| Letztez Testrezultat |
Temperatur kontag, 20. September 1393 FALLIG! Moch kein Test
Leitfahigh it kontag, 20. September 1333 FALLIG! Moch kein Test
Gasfluzs Micht aktiv

763 PVC Thermomat
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Test-Typ Art des GLP-Tests (Temperatur, Leitfahigkeit oder
Gasfluss).

Néchstes Falligkeitsdatum
Datum, an dem der nachste GLP-Test durchge-
fihrt werden muss. Ist die GLP-Uberwachung
nicht eingeschaltet, erscheint in dieser Spalte

Nicht aktiv.

Fallig in Anzahl Tage bis zum nachsten falligen GLP-
Test.

Letztes Testresultat Angabe, ob der Test bestanden wurde (Ok)

oder nicht (Nicht Ok!).

4.8.4 GLP-Tests

GLP-Test Temperatur

763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Extras / GLP-Test / Temperatur

Mit diesem Menupunkt wird der automatische GLP-Test zur Tempera-
turmessung gestartet. Fur diesen Test werden der kalibrierte Tempe-
ratursensor 6.1111.010 und der GLP-Einsatz 6.1253.000 bendtigt, die
zu dem als Option von Metrohm erhaltlichen GLP-Test-Set 6.5616.000
gehoren. Der Temperatursensor muss dabei am Anschluss "Pt100" auf
der Ruckseite des PVC Thermomaten 763 angeschlossen werden.

Beachten Sie vor dem Start des GLP-Tests, dass die Temperatur des

eingesetzten GLP-Test-Sets stabil sein sollte. Wird das GLP-Test-Set
in einen kalten Heizblock eingesetzt, so ist diese Bedingung nach der
normalen Aufheizzeit von Heizblock und GLP-Test-Set erfillt. Wird das
GLP-Test-Set dagegen in einen bereits aufgeheizten Heizblock
eingesetzt, so muss vor dem Start des GLP-Tests mindestens 30 min
gewartet werden.

Beim GLP-Test o6ffnet sich ein separates Fenster, das Sie Schritt fur
Schritt durch den Test flhrt. Mit <weiter> wird zum n&chsten Schritt ge-
wechselt, mit <zuriick> zum letzten, mit <Abbrechen> wird der Test ab-
gebrochen. Gehen Sie zur Durchfuhrung des GLP-Tests Temperatur
folgendermassen vor:

1 Gerat und Methode auswahlen

Wahlen Sie im Steuerungsfenster das Gerat 1...4 aus, fUr das
der GLP-Temperaturtest durchgefuhrt werden soll.

Wahlen Sie im Steuerungsfenster die Bestimmungsmethode
aus, deren Temperatur beim GLP-Test verwendet werden soll
(siehe Kap. 4.6.4) und andern Sie bei Bedarf die Temperatur.

2 GLP-Test starten

Klicken Sie auf 763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Extras /
GLP-Test / Temperatur und klicken Sie im GLP-Test-Fenster auf
<Weiter>.
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GLP-Test fur Gerat mit Serienr. 01111

TEMPERATUR-SENSOR-DATEN

Ein zertifizierter Senzor hat drei Eichpunkte. Jeder Punkt
besteht aus einem Temperaturisfiderstand-Faar.

Bezeichnung: I

— Punkt 1

T: IEI C R: IEI COhm

—Punkt 2

T: I':I T R: I':I COhm

—Punkt 3

T: IEI T F IEI Ohiri
< Zuriick I Wwieiter » I Abbrechen

Bezeichnung Bezeichnung des Temperatursensors.

Punkt 1...3 Kalibrierpunkte 1...3 des Temperatursensors.
T Temperatur bei Kalibrierpunkt in °C.
R Widerstand bei Kalibrierpunkt in Ohm.

Geben Sie die Kalibrierdaten des verwendeten Temperatur-
sensors ein (einmal eingegebene Daten bleiben erhalten)
und Kklicken Sie auf <weiter>.

GLP-Test fiur Gerat mit Serienr. 01111
TEST-PARBAMETER

W ahlen Sie mind. einen K.anal pro Block!

F.analauswahl fur Test
- Block & Block B

Kanal 11 T || [~ Kanall
Kanal2 W ¥ Kanal 2
kanal2 ™ [T Kanal 3

Kanald [ Kanal 4

Testdaver pro Kanal: I'“:I ity
£ Zuriick I Weiter » I Abbrechen

Kanalauswahl fir Test

Block A Fur Block A muss mindestens ein Kanal aus-
gewahlt werden.
Block B Fur Block B muss mindestens ein Kanal aus-

gewahlt werden.

Testdauer pro Kanal Messdauer in min pro Kanal.
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Wahlen Sie die Kanéle aus, in denen der Temperaturtest
durchgefuhrt werden soll. Geben Sie die gewlnschte Test-
dauer pro Kanal ein und klicken Sie auf <weiter>.

GLP-Test fiur Gerat mit Serienr. 01111

TEST AUSFUHREN

Setzen Sie den Temperatur-Senzar ginin. .
BLOCK A, KANAL 21

Mit <Wweiter: starten Sie die Messung.

Abbrechen |

& 2k

3 GLP-Test-Set einsetzen

Flhren Sie den Temperatursensor 36 von oben her in die
Offnung des PTFE-Zylinders 38 ein (siehe Abb. 6).

Stellen Sie den Aluminiumzylinder 41 senkrecht auf und
fuhren Sie den Temperatursensor 36 von oben her bis zum
Anschlag in den Aluminiumzylinder ein.

Befestigen Sie den Temperatursensor 36 am Aluminiumzy-
linder 41, indem Sie die Sechskantschraube 39 mit Hilfe des
InbusschlUssels 40 leicht anziehen.

Setzen Sie den Temperatursensor 36 samt PTFE- und Alumi-
niumzylinder im ersten der fur Block A ausgewahlten Kanale
ein.

Schliessen Sie den Temperatursensor 36 am Anschluss 17
"Pt100" auf der Ruckseite des PVC Thermomaten 763 an und
klicken Sie auf <weiter>, um die Messung zu starten.
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36

Abb. 6: Zubehor fir GLP-Test

Y

N

Temperatur

763 PVC Thermomat

36

Temperatursensor Pt100 (6.1111.010)

38

PTFE-Zylinder (4.422.1370, Bestandteil
von 6.1253.000)

39

Sechskantschraube

40

Inbusschliussel (6.2042.040)

41

Aluminiumzylinder (3.422.1400, Bestand-
teil von 6.1253.000)

4 GLP-Temperaturmessung durchfiihren

Ist die in der Methode definierte Temperatur noch nicht er-
reicht, wird automatisch die Heizung gestartet. Dabei er-
scheint im Fenster Messstatus die Meldung Warten bis Tempe-
ratur erreicht....

110011001

|
Eut. Temp

Mezzzeit

Warten big Termperatur emeicht. ..

eratur | S
|

Ist die in der Methode definierte Temperatur erreicht, er-
scheint die Meldung Messe Temperatur. Bitte warten....

100110011
] —i

Ext. Temperatur | 121.79°C

Mezzzeit

Mesze Temperatur. Bitte warten...

| Emin47s
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Ext. Temperatur Die mit dem externen Temperatursensor ge-
messene Temperatur.

Messzeit Die seit dem Start der Temperaturmessung ab-
gelaufene Zeit.

Nach Ablauf der Messung erscheint die Aufforderung, den
externen Temperatursensor samt GLP-Einsatz im nachsten
der ausgewahlten Kanéle einzusetzen und die Messung zu
starten. Der Wechsel muss dabei schnell erfolgen.

Flhren Sie die GLP-Temperaturmessung der Reihe nach fur
alle der ausgewahlten Kanéle durch.

5 Resultate bestatigen/ablehnen

Nach Ablauf der letzten Temperaturmessung werden die
TEST-RESULTATE fUr die gemessenen Kandale angezeigt.

GLP-Test fiur Gerat mit Serienr. 01111

TEST-RESULTATE

— Block & Block B
k1 T k1: T
k2 1218 °C k.2 121.7 °C
k3 T k.3 T
k.4 T k.4 C

[berpriifen Sie die Besultate und diiicken Sie <Fertigs
um zie zu zpeichern oder <Abbrechen: um zie zu
venwerfen,

Abbrechen |

Test bestanden: Die Abweichung der gemes-
senen Temperaturen liegt innerhalb der vorge-
gebenen Toleranz.

Test nicht bestanden: Die Abweichung der
gemessenen Temperaturen ist grésser als vor-
gegebene Toleranz.

Kontrollieren Sie die Resultate und klicken Sie auf <Fertig>,
um die Resultate des GLP-Tests zu speichern oder auf <Ab-
brechen>, um den GLP-Test ohne Speicherung der Resultate
abzubrechen.
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GLP-Test Leitfahigkeit

763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Extras / GLP-Test / Leitfahigkeit

Mit diesem Menudpunkt wird der automatische GLP-Test zur Leitfahig-
keitsmessung gestartet. Dieser Test kann entweder mit einer Stan-
dardldsung mit bekannter Leitfahigkeit oder mit dem Test-Widerstand
6.2109.030 durchgefuhrt werden, der zu dem als Option von Metrohm
erhaltlichen GLP-Test-Set 6.5616.000 gehodrt. Der Test-Widerstand
muss dabei an den Elektrodenanschlissen 20 des PVC Thermomaten
763 angeschlossen werden.

Beim GLP-Test offnet sich ein separates Fenster, das Sie Schritt fur
Schritt durch den Test fuhrt. Mit <weiter> wird zum nachsten Schritt ge-
wechselt, mit <zZuriick> zum letzten, mit <Abbrechen> wird der Test ab-
gebrochen.

Vor der ersten Durchfiihrung des GLP-Tests Leitféhigkeit mit Standard-
I6sung mussen zuerst die Zellkonstanten der Leitfahigkeitsmesszel-

len bestimmt werden (siehe Kap. 4.4.1).

Gehen Sie zur Durchfuhrung des GLP-Tests Leitfahigkeit folgender-
massen vor:

1 Gerat auswahlen

Wahlen Sie im Steuerungsfenster das Geréat 1...4 aus, fUr das
der GLP-Leitfahigkeitstest durchgefuhrt werden soll.

Falls Sie den GLP-Test mit dem Testwiderstand durchflhren,
fahren sie mit Schritt 2 weiter, andernfalls mit Schritt 3.

2 GLP-Test mit Testwiderstand durchfiihren

Klicken Sie auf 763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Extras /
GLP-Test / Leitfahigkeit und klicken Sie im GLP-Test-Fenster
auf <Weiter>.

GLP-Test fur Gerat mit Serienr. 01111

TEST-YORBEREITUNG

™ Standard-Lzung

— Test mit *iderstand
Widerstand: I1 0a0d Ok

— Test mit Standard-Losung

Fullen Sie ca. B0 mlL Standard-Lozung in das
Meszgefazs jedes Fanals.

Wergewizzern Sie zich, dazz alle Elekirodendeckel
richtig aufgesetzt sind.

Leitfahigkeit der 13
Standard-Losung:

< Zuriick I wieiter » I Abbrechen

LSdom
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Test-Widerstand DurchfUhrung des GLP-Tests mit Testwider-
stand 6.2109.030.
Widerstand Widerstand in Ohm (10 kW flr 6.2109.030).

Schalten Sie die Option Test-Widerstand ein und geben Sie
den Widerstand des Testwiderstandes 6.2109.030 in Ohm
ein. Klicken Sie anschliessend auf <weiter>.

Schliessen Sie den Testwiderstand 6.2109.030 der Reihe
nach fUr jeden Kanal an den Elektrodenanschlissen 20 an.
Klicken Sie anschliessend jeweils auf <weiter>.

Fahren sie mit Schritt 4 weiter.

3 GLP-Test mit Standardiésung durchfithren

Setzen Sie an allen Messplatzen je ein mit 60 mL Standard|6-
sung gefllltes Messgefass samt Messgefassdeckel ein (sie-
he Kap. 4.6.3).

Klicken Sie auf 763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Extras /
GLP-Test / Leitfahigkeit und klicken Sie im GLP-Test-Fenster
auf <Weiter>.

GLP-Test fur Gerat mit Serienr. 01111

TEST-YORBEREITUNG

" Testiwiderstand g Standard-Lozung

........................................

— Tezt mit " iderstand
Wwiderstand: I1 ooon Ohm

— Test mit Standard-Losung

Fiillen Sie ca. B0 mlL Standard-Lozung in daz
Mezzgefazs jedes Kanals.

Yergewisserm Sie sich, daszs alle Elekirodendeckel
richtig aufgesetzt zind.

Leitfahigkeit der 133

Standard-Losung: uSAcm

£ Zurlick I Weiter » I Abbrechen

Standard-Lésung Durchfuhrung des GLP-Tests mit Standard|6-
sungen.

Leitfahigkeit der Standardlésung
Leitfahigkeit der in den Messgefassen eingefull-
ten Standardlésung in nB/cm.
Als Standardlésung kann ¢(KCL) = 1 mmol/L
verwendet werden, die aus dem als Option er-
haltlichen Leitfahigkeitsstandard 6.2301.060
(KCI'0.1 mol/L) hergestellt wird. Die Leitfahig-
keit dieser Losung betragt:
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4.8 GLP

763 PVC Thermomat

Temperatur Leitfahigkeit

127 nB/cm
130 nB/cm
133 nB/cm
136 nB/cm
138 nB/cm
141 nB/cm
144 nB5/cm
147 nB/cm

18 °C
19°C
20°C
21°C
22 °C
23°C
24 °C
25°C

Klicken Sie im GLP-Test-Fenster auf <weiter>. Die Leitfahig-
keit wird der Reihe nach bei sdmtlichen Kanalen gemessen.

4 Resultate bestatigen/ablehnen

Nach Ablauf der letzten Leitfahigkeitsmessung werden die
TEST-RESULTATE fUr die gemessenen Kandale angezeigt.

GLP-Test fiur Gerat mit Serienr. 01111

TEST-RESULTATE

—Block &

1. 998 uS/cm
K2 393 uS/cm
K3 998 uSicm
F4: 998 uSicm

Solltfert: 1000 wSfom
Block B+
E1: 998 uS/cm
k2. 593 uS/cm
3 9393 uSicm
F4: 3398 uSicm

[berpriifen Sie die Besultate und diiicken Sie <Fertigs
um zie zu zpeichern oder <Abbrechen: um zie zu

wenwerfen.

Abbrechen |

Test bestanden: Die Abweichung der gemes-
senen Leitfahigkeiten liegt innerhalb der vorge-
gebenen Toleranz.

Test nicht bestanden: Die Abweichung der

gemessenen Leitfahigkeiten ist gréosser als vor-

gegebene Toleranz.

Kontrollieren Sie die Resultate und klicken Sie auf <Fertig>,
um die Resultate des GLP-Tests zu speichern oder auf <Ab-
brechen>, um den GLP-Test ohne Speicherung der Resultate

abzubrechen.
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GLP-Test Gasfluss

763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Extras / GLP-Test / Gasfluss

Mit diesem Menupunkt wird der automatische GLP-Test zur Gas-
flussmessung gestartet. Fur diesen Test wird ein Gasfluss-Messgerat
bendtigt (nicht von Metrohm erhéltlich), mit dem der Gasfluss an jedem
Kanal gemessen werden kann.

Beim GLP-Test offnet sich ein separates Fenster, das Sie Schritt fur
Schritt durch den Test fuhrt. Mit <weiter> wird zum nachsten Schritt ge-
wechselt, mit <zZuriick> zum letzten, mit <Abbrechen> wird der Test ab-
gebrochen.

Gehen Sie zur Durchfuhrung des GLP-Tests Gasfluss folgendermassen
VOr:

1 Gerat auswahlen

Wahlen Sie im Steuerungsfenster das Gerat 1...4 aus, fur das
der GLP-Gasflusstest durchgefthrt werden soll.

2 GLP-Test starten

Klicken Sie auf 763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Extras /
GLP-Test / Gasfluss und klicken Sie im GLP-Test-Fenster auf
<Weiter>.

GLP-Test fur Gerat mit Serienr. 01111

TEST-PARAMETER

Gasfuss-Fate: I? _% L

£ Zurlick I Weiter » I Abbrechen

Gasfluss-Rate Gasfluss in L/h.

Geben Sie die Gasfluss-Rate ein und klicken Sie auf <weiter>.
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763 PVC Thermomat

GLP-Test fur Gerat mit Serienr. 01111

TEST AUSFUHREN

Geben Sie die wan lhrem G asfluzs-Messgerat
angezeigten \Werte in die Editierfelder ein.

— Block &
ki o
k.2 0
Kz [0
ke [0

k1:
k2
k3
k.d:

Block B -
0 Lk
0 Lk
0 Lk
0 Lk

< Zunick I Wieiter » I ﬁ.l:ul:ureu:henl

Messen Sie der Reihe nach den Gasfluss bei samtlichen
Kanalen und tragen Sie die Messwerte in den entsprechen-

den Feldern ein.

Klicken Sie nach beendeter Messung auf <weiter>.

GLP-Test fur Gerat mit Serienr. 01111

TEST-RESULTATE

Sollwfert:
— Block &
K. B5 Lh
k2 B8 Lh
K3 72 L
Kd: 76 Lh

7 Lth

Block B
Cl: 58 LA X
Cx: B9 LM
Cx 7.2 LA
C4: 74 Lh o

[berpriifen Sie die Besultate und diiicken Sie <Fertigs
um zie zu zpeichern oder <Abbrechen: um zie zu

venwerfen,
Abbrechen |
D Test bestanden: Die Abweichung der gemes-

senen Gasflusswerte liegt innerhalb der vorge-
gebenen Toleranz.

Test nicht bestanden: Die Abweichung der
gemessenen Gasflusswerte ist grosser als vor-

gegebene Toleranz.

Kontrollieren Sie die Resultate und klicken Sie auf <Fertig>,
um die Resultate des GLP-Tests zu speichern oder auf <Ab-
brechen>, um den GLP-Test ohne Speicherung der Resultate

abzubrechen.
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4.8.5 GLP-Resultate

GLP-Ausweis drucken

763 PVC THERMOMAT STEUERUNG / Extras / GLP-Test / GLP-Resultate drucken

Mit diesem MenUpunkt wird der GLP-Ausweis fur das gewahlte Gerat
ausgedruckt, der das Druckdatum, die Serienummer des Gerates und
die Resultate der letzten mit diesem Gerat durchgefuhrten GLP-Tests
enthalten. Jeder der GLP-Tests fur Temperatur, Leitfahigkeit und Gas-
fluss enthalt die folgenden Angaben:

Datum Datum des letzten durchgefuhrten GLP-Tests.

Tester Anwender, der den GLP-Test durchgefuhrt hat.

Testresultat Angabe, ob der Test bestanden wurde oder
nicht.

Damit die Testresultate ausgedruckt werden, muss die GLP-Uber-
wachung eingeschaltet sein (siehe Kap. 4.8.2).

GLP-Resultate anzeigen

GLP
#3763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Ansicht/GLP

Offnen des Auswahlfensters GLP mit den drei folgenden Auswahlmog-
lichkeiten:

<Temperatur> Offnen der Ubersicht tiber die in der aktuellen
Datenbank vorhandenen Resultate der GLP-
Tests zur Temperaturmessung.

E5 GLP Temperatur Ubersicht _ O] x|

D atum Serenummer Kanal Test auzgefiiht / Test bestanden

A1 A2 | A3 | Ad | BT B2 | B3| B4 a
[ |19.06.1993 01103 O & O O O™ O O
P |21.09.1999 0111| O [ OO O (I

-

<Leitfahigkeit> Offnen der Ubersicht tiber die in der aktuellen
Datenbank vorhandenen Resultate der GLP-
Tests zur Leitfahigkeitsmessung.

E5 GLP Leitféhigkeit Ubersicht

D atum Serenummer Tezt bestanden
A1 | A2 | A3 | A4 | BTl | B2 | B3 | B4 a
) ]21.09.1939 01111 M
19.06.1333 01109 M__
w
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4.8 GLP

763 PVC Thermomat

<Gasfluss>

EZ GLP Gasfluss Ubersicht M=

Offnen der Ubersicht Uber die in der aktuellen
Datenbank vorhandenen Resultate der GLP-
Tests zur Gasflussmessung.

D atum Sernenummer K.anal Test bestanden
. A1 A2 | A3 | A4 B B2 | B3 | B4 &
b [21.09.1999 01111 | M
19.06.1999 01109
—
Datum Datum, an dem der GLP-Test durchgefuhrt

wurde.

Serienummer

Serienummer des Gerates, an dem der GLP-
Test durchgefthrt wurde.

Kanal

FUr jeden der 8 Kanéle A1...A4 und B1...B4 wird
angezeigt, ob der GLP-Test durchgefuhrt und
bestanden wurde oder nicht.

Mit einem Doppelklick auf einen einzelnen GLP-Test innerhalb der Fel-
der Datum, Serienummer oder Kanal wird das Fenster GLP Temperatur,
GLP Leitfahigkeit oder GLP Gasfluss gedffnet, in dem die detaillierten Re-
sultate des entsprechenden GLP-Tests aufgefthrt sind.

Falls Sie eine Ubersicht iber samtliche mit den angeschlossenen
Geraten durchgefiihrten GLP-Tests wiinschen, muss die Datenbank
Repos.mrd gedffnet sein. Ist eine andere Datenbank geoffnet, werden
nur jene GLP-Tests angezeigt, die beim Export der Bestimmungen in
diese Datenbank mitexportiert wurden (siehe Kap. 4.7.6).
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GLP-Resultate drucken

@ 763 PVC THERMOMAT RESULTATE / Datei / Drucken

st eines der GLP-Ubersichtsfenster gedffnet, so kénnen mit diesem
MenUpunkt GLP-Resultate ausgedruckt werden. Falls die Datenbank
GLP-Testresultate enthalt, die mit verschiedenen Geraten durchgefthrt
wurden, 6ffnet sich dabei zuerst das Fenster Gerat wahlen, in dem die
Serienummer des Gerates ausgewahlt werden muss, fur das GLP-
Resultate ausgedruckt werden sollen.

Gerat wahlen B3

S erienummer

0K

Anschliessend &ffnet sich das Fenster GLP Druckauswahl.

B3 1P Duckauswanl 3|

— Druckoptionen

% | etzter Auzsweis
 Auzweis von D atum I—
= Alle Temperatur GLP'z

" alle Leitfahigkeit GLP's

Al Gasfluss GLP's

Abbrechen k.

Letzter Ausweis Ausdruck des letzten GLP-Ausweises, der ne-
ben der Serienummer des Gerates das Datum,
den Tester und das Testresultat (Test bestanden
oder Test nicht bestanden) enthalt.

Ausweis von Datum Ausdruck des GLP-Ausweises fur das einge-
gebene Datum, der neben der Serienummer des
Gerates das Datum, den Tester und das Testre-
sultat (Test bestanden oder Test nicht bestanden)
enthalt.

Alle Temperatur GLP's  Ausdruck der detaillierten Resultate fur alle
GLP-Tests zur Temperaturmessung.

Alle Leitfahigkeit GLP's  Ausdruck der detaillierten Resultate fur alle
GLP-Tests zur Leitfahigkeitsmessung.

Alle Gasfluss GLP's Ausdruck der detaillierten Resultate fur alle
GLP-Tests zur Gasflussmessung.
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5.1 Wartung

5 Wartung - Fehler

5.1 Wartung

5.1.1 Pflege

A\

L\

Der PVC Thermomat 763 bedarf einer angemessenen Pflege. Eine
Ubermassige Verschmutzung des Gerates fuhrt unter Umstanden zu
Funktionsstérungen und verkurzter Lebensdauer der an und fur sich
robusten Mechanik und Elektronik.

Verschuttungen von Chemikalien und Losungsmitteln sollten unverztg-
lich behoben werden. Vor allem sollten die Steckeranschlisse auf der
Geraterlckseite (insbesondere der Netzstecker) vor Kontaminationen
bewahrt werden.

Obwohl dies durch konstruktive Massnahmen weitgehend verhindert
wird, sollte bei Eindringen von aggressiven Medien in das Innere des
PVC Thermomaten 763 unverziiglich der Netzstecker ausgezogen
werden, um eine massive Schadigung der Gerateelektronik zu
verhindern. Bei derartigen Schadenféllen ist der Metrohm-Service zu
benachrichtigen.

Das Gerat darf nicht von ungeschultem Personal gedtffnet werden.
Beachten Sie bitte die Sicherheitshinweise in Kap. 1.5.1.

5.1.2 Wartung durch Metrohm-Service

763 PVC Thermomat

Die Wartung des PVC Thermomaten 763 erfolgt am besten im Rahmen
eines jahrlichen Services, der vom Fachpersonal der Firma Metrohm
ausgefuhrt wird. Wenn haufig mit atzenden und korrosiven Chemikalien
gearbeitet wird, kann sich auch ein kurzeres Wartungsintervall aufdran-
gen.

Die Metrohm-Serviceabteilung bietet jederzeit fachliche Beratung zu
Wartung und Unterhalt aller Metronm-Geréte.
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5.2 Fehler und Storungen

5.2.1 Fehlermeldungen im PC-Programm
Falls beim Betrieb des PVC Thermomaten 763 Fehler irgendwelcher Art

auftreten, wird dies durch Fehlermeldungen im PC-Programm ange-
zeigt, die in einem Fehlerfenster erscheinen, z.B:

763 PYC Thermomat Steuerung |

& Die Leitfahigkeit konmte nicht bestirmmt werdenl Bitte Liberprifen Sie Elektrodeln] und Standardlosung.

Befolgen Sie die Anweisungen, die im Fehlerfenster aufgefuhrt sind
und schliessen Sie dieses Fenster mit <oK>.

5.2.2 Status- und Fehleranzeigen am Gerat

Am PVC Thermomat 763 zeigen 10 verschiedene Leuchtdioden den
Zustand des Gerates an (siehe Abb. 7). In den folgenden Tabellen sind
die Status- und Fehleranzeigen aufgefthrt, die am PVC Thermomat 763
auftreten kénnen. Dabei bedeuten:

O LED ausgeschaltet
© LED eingeschaltet

X LED blinkt

7 on 7 Netzlampe
---------------- O brennt bei eingeschaltetem Gerat
8 Gasfluss-Anzeige
R F ng brennt bei eingeschaltetem Gasfluss
9 A B 9 Temperatur-Anzeige

-« -TEMPERATURE- ()

blinkt bei eingeschalteter Heizung

10 o e ® brennt bei erreichter Temperatur
10 Fehler-Anzeige (rot)
11 - DEVICE brennt bei Geratefehler
“““““““ =0 O O O
12 3 4 11 Gerate-Anzeige

zeigt die Nummer (1% 4) des Gerates an

Abb. 7: Anzeigelampen
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5.2 Fehler und Storungen

763 PVC Thermomat

Betriebsanzeige
Anzeige Status/Fehler Behebung
ON Gerat ausgeschaltet.
O
%\‘ Gerét eingeschaltet.

Selbsttest beim Einschalten

Nach dem Einschalten des Gerates lauft ein interner Hardware-Selbst-
test ab. Jeder der 7 Testschritte dauert rund eine Sekunde und wird auf
der Gerateanzeige 11 durch ein Kombinationsmuster der 4 Anzeige-
lampen angezeigt. Im Fehlerfall blinken die entprechenden LEDs.

Anzeige Status/Fehler Fehlerbehebung
DEVICE LED-Test. Falls bei diesem Test | Metrohm-Service benachrich-
© 06 060 nicht alle LEDs brennen, ist tigen.
eine LED defekt.
DEVICE RAM-Test fehlerhaft. Gerat aus- und wieder
) ﬁ ﬁ ;:f einschalten. Falls der Fehler
wieder auftritt, Metrohm-
Service benachrichtigen.
DEVICE PROM-Checksummen-Test Gerat aus- und wieder
ﬁg ) ﬁ ﬁ fehlerhaft. einschalten. Falls der Fehler
wieder auftritt, Metrohm-
Service benachrichtigen.
DEVICE BUSY-Test fehlerhaft. Gerat aus- und wieder
ﬁg ) ﬁ einschalten. Falls der Fehler
wieder auftritt, Metrohm-
Service benachrichtigen.
DEVICE ADC-Test fehlerhaft. Gerat aus- und wieder
ﬁg ﬁg ﬁ ) einschalten. Falls der Fehler
wieder auftritt, Metrohm-
Service benachrichtigen.
DEVICE EEPROM-Test fehlerhaft. Gerat aus- und wieder
) ﬁ ﬁ ) einschalten. Falls der Fehler
wieder auftritt, Metrohm-
Service benachrichtigen.
DEVICE Fehlerhafte Netzspannung Stromversorgung Uberprifen.
ﬁg o ﬁ o (Abweichung > 10%).

Gasflussanzeige im Betrieb

Anzeige Status/Fehler Fehlerbehebung
FLOW Gasfluss ausgeschaltet.
O
FLOW Gasflussregelung aktiv,
Gasfluss noch nicht erreicht.
FLOW Gasflussregelung aktiv,
© Gasfluss erreicht.
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Temperaturanzeige im Betrieb

Der Status der Heizung wird fur Block A und Block B einzeln angezeigt.

Anzeige

Status/Fehler

Fehlerbehebung

A B
(O -TEMPERATURE-(O)

Heizung ausgeschaltet.

A B Heizung aktiv, Temperatur
Flremeenature T | 1166k nicht erreicht.
A B

© -TEMPERATURE- ()

Heizung aktiv, Temperatur
erreicht.

Fehleranzeige im Betrieb

Fehler werden fur Block A und Block B einzeln angezeigt.

Anzeige

Status/Fehler

Fehlerbehebung

(O —ERROR— O

System lauft einwandfrei.

Jp{—ErRROR—J

Fehler im Betrieb. Mogliche
Ursachen:

- Defekte Heizung

- Maximale Temperatur
(220°C) um 10 °C
Uberschritten.

- Gerét aus- und wieder
einschalten. Falls der
Fehler wieder auftritt,
Metrohm-Service benach-
richtigen.

- Gerat ausschalten und

Metrohm-Service benach-
richtigen.

@© —ERROR— @

Fehler beim Selbsttest (siehe
vorn).

Gerat aus- und wieder
einschalten. Falls der Fehler
wieder auftritt, Metrohm-
Service benachrichtigen.

Gerateanzeige im Betrieb

Der Status wird fUr jedes angeschlossene Geréat einzeln angezeigt.

Anzeige Status/Fehler Fehlerbehebung
DEVICE Geréat muss beim PC angemel- | Geratekommunikation
©00O0 det werden. einstellen (siehe Kap. 2.4.3).
DEVICE Verbindung mit PC unterbro- Verbindung zwischen PC und
ﬁg ﬁg ﬁ ﬁ chen. PVC Thermomat Uberprfen.
DEVICE Gerét 1 ist angemeldet und mit
© 000 dem PC in Verbindung.
DEVICE Gerét 2 ist angemeldet und mit
© 06 0o dem PC in Verbindung.
DEVICE Gerét 3 ist angemeldet und mit
©00o0 dem PC in Verbindung.
DEVICE Gerét 4 ist angemeldet und mit
0000 dem PC in Verbindung.
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6.1 Technische Daten

6

6.1

6.1.1

6.1 I2

763 PVC Thermomat

Anhang

Technische Daten

Allgemeine Angaben

Anzahl anschliessbarer Gerate
Anzahl Proben pro Gerat

Probenmenge

Einstellbereich Soll-Temperatur

Temperaturkorrektur (Delta T)

Temperaturmessbereich
Auflésung

Max. Abweichung der Heizblock-
temperatur vom eingestellten
Wert (50 ¥4 220 °C)

Reproduzierbarkeit der einge-
stellten Temperatur

Max. Temperaturdifferenz zwi-
schen verschiedenen Messplat-
zen pro Block

Temperaturschwankungen

(bei erreichter Betriebstempera-
tur, eingesetzten und identisch
gefiillten Reaktionsgefassen und
20 L/h Luftdurchsatz)

Abschalttemperatur

Aufheizzeit des Geréates von 20 °C
auf 120 °C
auf 220 °C

Gerate-Aussentemperatur

1% 4
1% 8 (je 4 pro Heizblock)
einige Gramm / einige Milliliter

Temperaturregelung und -messung

50 ¥ 220 °C

0% £99°C

(kann manuell eingegeben oder mit Hilfe
des externen Temperatursensors
6.1111.010 automatisch bestimmt werden)

0% 250 °C
0.1°C
+0.3°C

typ. <0.2°C

typ. <0.3°C

typ. < 0.1°C

260 =11 °C

(beim Uberschreiten dieser Temperatur wird
die Heizung ausgeschaltet, bei 210+ 11 °C
wieder eingeschaltet)

(bis zu Temperaturkonstanz von £ 0.1 °C)
ca. 45 min
ca. 60 min

< 50 °C (bei Betriebstemperatur 220 °C)
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6.1.3 Leitfahigkeitsmessung

Sensor
Aufbau

Messprinzip

Zellkonstante

Messbereich
Auflésung

Maximaler Fehler

6.1.4 Gasflussregelung

Gasflusszufuhr

Einstellbarer Bereich

Max. Abweichung vom
eingestellten Bereich

6.1.5 GLP-Test-Set

Externer Temperatursensor
Typ

Kalibriergenauigkeit

Max. Abweichung der
gemessenen Temperatur vom
wahren Wert (50 ¥4 220 °C)

Testwiderstand
Widerstand

6.1.6 RS232-Schnittstelle

Stecker

Funktion

Grundeinstellungen

136

Im Messgefassdeckel 6.0913.130 eingebau-
te Leitfahigkeitsmesszelle

Leitfahigkeitsmesszelle mit 2 Stahlelektro-
den

Wechselstrommessung mit 1 kHz Frequenz
und ca. 1.7 V Amplitude (peak to peak).

1.00 % 1.20
(der genaue Wert kann manuell eingegeben
oder automatisch bestimmt werden)

0 ¥ 400 nB/cm
0.1 nB/cm
+1%+0.5nb/cm

Externe Zufuhr von Stickstoffflasche
4Y,15L/n

+10%

Pt100 Mantelelement ££1.9 mm,
in 4-Leitertechnik; DIN IEC 751 Klasse B

0% 90 °C: +0.02°C
90 V4 220 °C: £0.03°C
+0.3°C

10 kW

Dsub-Stecker 9-polig (mannlich)
1 5
L

@0 0 |
000

6 9

TxD- nd RxD-Signal fur Verbindung mit
Software-Handshake

9600 Baud, 8 Bit, 1 Stoppbit, keine Paritat,
XON/XOFF
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6.1 Technische Daten

Steckerbelegung

6.1.7 Netzanschluss

Spannung

Frequenz
Leistungsaufnahme

Sicherung

6.1.8 Sicherheitsspezifikation

Konstruktion / Prufung

Sicherheitshinweise

Pin 3

Transmitted Data

Pin 2

NG

Received Data

Pin7

Signal Ground

2.763.0015: 115V: 100... 120V £10 %
2.763.0014: 230V: 220 ...240V£10 %

50 ... 60 Hz
450 VA

5mm &, 20 mm lang
100 ¥4 120 V: 2.0 ATH (trage)
220 ¥, 240V: 4.0 ATH (trage)

gemass IEC 1010/ EN 61010 / UL 3101-1,
Schutzklasse 1, Schutzgrad 1P20

Die Gebrauchsanweisung enthalt Informationen
und Warnungen, die vom Benutzer befolgt
werden muassen, um den sicheren Betrieb des
Gerates zu gewahrleisten.

6.1.9 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)

Storaussendung

Storfestigkeit

763 PVC Thermomat

ErfUllte Normen:
EN 55011 (Klasse B)
EN 55022 (Klasse B)
EN 50081-1
EN 50081-2
EN 61000-3-2 (Klasse A)
EN 61000-3-3

ErfUllte Normen:

EN/IEC 61000-4-2 (Klasse 3)
EN/IEC 61000-4-3 (Klasse 3)
EN/IEC 61000-4-4 (Klasse 4)
EN/IEC 61000-4-5 (Klasse 2/3)
EN/IEC 61000-4-6 (Klasse 3)
EN/IEC 61000-4-11 (Klasse 3)
ENV 50204
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6.1.10 Umgebungstemperatur

Nomineller Funktionsbereich +5 % +45°C
(bei 20 ¥a 80 % Luftfeuchtigkeit)

Lagerung —20 ¥4 +70°C
Transport -40 ¥4 +70°C

6.1.11 Gehause

Material Deckel Polyurethan-Hartschaum (PUR) mit Flammschutz
far Brandklasse UL94VO, FCKW-frei

Material Boden Stahl lackiert

Breite 405 mm

Hohe 268 mm (ohne Zubehdr)
353 mm (mit Zubehor)

Tiefe 402 mm

Gewicht 19.4 kg (ohne Zubehor)

26.2 kg (mit Zubehodr)
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6.2 Lieferumfang

0 Anderungen vorbehalten !
Alle Masse sind in mm angegeben.
Der PVC Thermomat 763 ist in den zwei folgenden Varianten erhaltlich:

2.763.0014 PVC Thermomat fur Netzspannung 230 V
2.763.0015 PVC Thermomat fur Netzspannung 115V

Diese Gerate umfassen die folgenden Zubehorteile:

Anzahl| Best.-Nr. [ Beschreibung

8 6.0913.130 | Messgefassdeckel
mit integrierter Leitfahigkeitsmesszelle

8 6.1428.100 | Messgefass

aus Polycarbonat
>
1 6.1429.040 | Reaktionsgefass V-
aus Klarglas @
Set von 117 Stluck
o
re]
N
24
2 6.1454.040 | Dichtungsring zu Einleitrohr
aus Nitril-Kautschuk i
" g -
Set von 6 Stuck ';
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Anzahl| Best.-Nr. [ Beschreibung
1 6.1801.000 | PVC-Schlauch %
fur den Anschluss von Stickstoff . T . L
L=1m,dl =4mm,d2=7mm 'U‘—! |
L i
g ———————— -
1 6.1805.030 | FEP-Schlauch i
mit zwei Schraubnippeln M6, ! E =
L=150cm L
b —
8 6.1805.080 | FEP-Schlauch i
mit zwei Schraubnippeln M6, ! E =
L=25cm L
b —
1 6.1808.020 | Anschlussstiick v — 2l
mit Gewinde M6 und Schlaucholive gﬁj | ;- _} |
e 30 J
16 | 6.1808.050 | Anschlussstiick ' o I
mit Gewinde M8 und Schlaucholive w 7] ] @i
31,5
8 6.1808.090 | Anschlussnippel M
mit Gewinde M6 und M8 e
==
]
LY
I|'
8 6.1816.010 | Verbindungsschlauch Y
aus Silikon ) o))
L=22cm A
L .
8 6.1819.080 | PTFE-Kanile l ]
fur die Luftzufuhr ins Messgefass
w3
o 4,3
B
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6.2 Lieferumfang

Anzahl| Best.-Nr. [ Beschreibung
1 6.2041.190 | Reaktionsgefasshalter 170
fur die Halterung von 8 Reaktions- o e
gefassen 6.1429.040 ==s== ;
===l =a=
o! -
-] [ U
b | I-_J L T
1 6.2122.0X0 | Netzkabel
nach Kundenangabe:
Kabelsteckdose Kabelstecker
Typ IEC 320/C 13 Typ SEV 12 (CHYA) oo 6.2122.020
Typ IEC 320/C 13 Typ CEE (7), VI (D¥4) ..o 6.2122.040
Typ CEE (22), V Typ NEMA 5-15 (USAY4) oo, 6.2122.070
1 6.2134.100 | Verbindungskabel 5m
Verbindungskabel PVC @, g
Thermomat 763 (RS232) — @
PG 9 p.Jt 9 p.Jf
1 6.2418.110 | Einleitrohr 4
flr Reaktionsgefass 6.1429.040 i —
Lange = 98 mm il
Set von 117 Stuck
—
24 6.2753.10 | Reaktionsgefassdeckel =y
0 | zu Reaktionsgefass 6.1429.040 —_—
i EJ e |—| ',
r-,‘_h' 1- — ___-.-.
2 ]
Y
28,6
1 6.6037.000 | Software-CD "Metrodata 763 PC-Software 1.0"
1 8.763.1001 | Gebrauchsanweisung (deutsch)
zu PVC Thermomat 763
1 8.763.8007 | Registrierkarte (deutsch/englisch)
zu PC-Programm «Metrodata 763 PC-Software 1.0»

763 PVC Thermomat
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6.3 Optionales Zubehor

Best.-Nr.

Beschreibung

2.145.001X

Softswitch

fur den Anschluss von 4 PVC Thermomaten an eine COM-Schnittstelle

2.145.0014: far 230 V
2.145.0015: far 115V

6.1428.020

Messgefass
aus Klarglas

94

6.1816.010

Verbindungsschlauch aus Silikon
fur den Anschluss der Messgefasse ans
Abluftsammelrohr 6.2757.000

Lange = 22 cm

—
-

6.2059.000

Drehring
fur die drehbare Lagerung des PVC
Thermomaten 763.

6.2125.110

Verbindungskabel

flr den Anschluss von PVC Thermo-
maten 763 am PC mit 25-poliger
COM-Schnittstelle.

6.2301.060

Leitfahigkeitsstandard 250 mL
c(KCl) = 0.1 mol/L

6.2757.000

Abluftsammelrohr
fur die Wegfuhrung der Abluft aus
den Messgefassen.

Inkl. Stopfen E.400.0010 zum
Verschliessen der Offnungen.

6.5616.000

GLP-Test-Set
fur die Durchfihrung der GLP-Tests,
bestehend aus:

17 6.1111.010 Temperatursensor Pt100

17 6.1253.000 GLP-Einsatz, bestehend aus:
17 3.422.1400 Aluminiumzylinder
17 44221370 PTFE-Zylinder

" 6.2042.040 Distanzhalter

O )

" 6.2621.120 Inbusschlissel 1.5 mm

" 6.2109.030 Test-Widerstand 10 kW
" 6.2418.000 Einleitrohr, Lange = 148 mm, Set von 12 Stick
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6.4 Gewahrleistung und Konformitat

6.4.1 Gewabhrleistung

Die Gewahrleistung auf unseren Erzeugnissen beschrankt sich darauf,
dass Defekte, die nachweisbar auf Material-, Konstruktions- oder Fabri-
kationsfehler zurickzufuhren sind und innerhalb von 12 Monaten, vom
Tage der Lieferung an gerechnet, auftreten, in unseren Werkstatten
kostenlos behoben werden. Transportkosten gehen zu Lasten des Be-
stellers. Bei Tag- und Nachtbetrieb betragt die Gewahrleistung 6 Mona-
te.

Glasbruch bei Elektroden oder anderen Glasteilen ist von der Gewahr-
leistung ausgenommen. Kontrollen, die nicht durch Material- oder Fab-
rikationsfehler bedingt sind, werden auch wahrend der Gewahrleis-
tungszeit verrechnet. Fur Fremdfabrikate, soweit diese einen wesent-
lichen Teil unseres Gerates ausmachen, gelten die Gewahrleistungs-
bestimmungen des Herstellers.

Fur die Genauigkeitsgewahrleistung sind die in dieser Gebrauchsan-
weisung genannten technischen Daten massgebend.

Wegen Mangeln in Material, Konstruktion oder Ausfihrung, sowie we-
gen Fehlens zugesicherter Eigenschaften hat der Besteller keine Rech-
te und Anspruche ausser den oben genannten.

Sind beim Empfang einer Sendung an der Verpackung Beschadigun-
gen sichtbar, oder zeigen sich nach dem Auspacken Transportschaden
an der Ware, so ist der FrachtfUhrer unverztglich zu benachrichtigen
und die Aufnahme eines Schadenprotokolls zu verlangen. Das Fehlen
eines offiziellen Schadenprotokolls entbindet Metrohm von jeder Er-
satzpflicht.

Bei Rucksendungen irgendwelcher Gerate und Teile ist nach Moglich-
keit die Originalverpackung zu verwenden. Dies gilt vor allem fur Gera-
te, Elektroden, Burettenzylinder und PTFE-Kolben. Vor dem Einbetten in
Holzwolle oder &hnliches Material sind die Teile staubdicht einzupa-
cken (fur Apparate unbedingt Plastiksack verwenden). Sind im Liefer-
umfang offene Baugruppen beigepackt, die empfindlich sind gegen
elektrostatische Spannungen (z.B. Datenschnittstellen usw.), so sind
diese in der zugehorigen Original-Schutzverpackung, z.B. leitende
Schutzbeutel, zurtckzusenden. (Ausnahme: Baugruppen mit einge-
bauter Spannungsquelle gehoren in nicht leitende Schutzverpackung.)

Fur Schaden, die durch Nichtbeachtung dieser Vorschriften entstehen,
lehnt die Firma Metrohm eine Gewahrleistungspflicht ab.

6.4.2 Softwarelizenz

Als Kaufer der PC-Software «763 PVC Thermomat 1.0» erhalten Sie die
Lizenz zum Gebrauch der Software auf Ihrem PC. Die PC-Software
wurde von Metrohm in Ubereinstimmung mit den Anforderungen des
Qualitatssystems I1ISO 9001 in Bezug auf Funktionalitat, analytische Lei-
stungsfahigkeit und Resultatgenauigkeit validiert. Die Software-Funktio-
nen sind in der vorliegenden Gebrauchsanweisung dokumentiert.

Senden Sie bitte lhre Registrierkarte 8.763.8007 so bald als mdglich
ein, damit wir Sie als offiziellen Kaufer eintragen koénnen. Als registrierter
Kaufer erhalten Sie allfallige Uberarbeitete Programmversionen zu ei-
nem Vorzugspreis.
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6.4.3

EU Konformitatserklarungen

C€

EU Konformitatserklarung

Die Firma Metrohm AG, Herisau, Schweiz bescheinigt hiermit, dass das Gerat:

763 PVC Thermomat
den Anforderungen der EG-Richtlinien 89/336/EWG und 73/23/EWG entspricht.

Erfillte Spezifikationen:

EN 50081-1 Elektromagnetische Vertraglichkeit,
Fachgrundnorm Stéraussendung

EN 50082-1 Elektromagnetische Vertraglichkeit,
Fachgrundnorm Storfestigkeit

EN 61010 Sicherheitsanforderungen fur elektrische
Labor-Mess- und Regelausrustungen

Beschreibung des Gerats:

Messgerat zur automatischen Bestimmung der Thermosstabilitat
von PVC-Proben.

Herisau, 21. September 1999

Dr. J. Frank Ch. Buchmann

Leiter Entwicklung Leiter Produktion und
Beauftragter Qualitatssicherung

763 PVC Thermomat



(> Metrohm

6.4 Gewahrleistung und Konformitat

6.4.4 Zertifikat fur Konformitat und Systemvalidierung

Certificate of Conformity and System Validation

This is to certify the conformity to the standard specifications for electrical appli-
ances and accessories, as well as to the standard specifications for security and
to system validation issued by the manufacturing company.

Name of commodity: 763 PVC Thermomat
System software: Stored in ROMs
Name of manufacturer: Metrohm Ltd., Herisau, Switzerland

Principal technical information:  Voltages: 100...120, 220...240 V
Frequency: 50v460 Hz

This Metronm instrument has been built and has undergone final type testing
according to the standards:

EN/IEC 61000-4-2 (class 3), EN/IEC 61000-4-3 (class 3),
EN/IEC 61000-4-4 (class 4), EN/IEC 61000-4-5 (class 2/3),
EN/IEC 61000-4-6 (class 3), EN/IEC 61000-4-11, ENV50204
— Electromagnetic compatibility

IEC1010, EN61010, UL3101-1 — Security specifications

It has also been certified by the Swiss Electrotechnical Association (SEV), which
is member of the International Certification Body (CB/IEC).

The technical specifications are documented in the instruction manual.

The system software, stored in Read Only Memories (ROMs) has been validated
in connection with standard operating procedures in respect to functionality and

performance. The features of the system software are documented in the instruc-
tion manual.

Metrohm Ltd. is holder of the SQS-certificate of the quality system ISO 9001 for
quality assurance in design/development, production, installation and servicing.

Herisau, September 21, 1999

Dr. J. Frank Ch. Buchmann

Development Manager Production and
Quality Assurance Manager

763 PVC Thermomat
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2

2. ADIEItUNG> ..o 94

A 100
Abgleich.......cooiiiii 44
ADIEItUNG ..o 94

Abluftsammelrohr (6.2757.000)
Bestellbezeichnung ....

Montieren................ 1
AbMESSUNGEN ..o 138
Abschalten am Ende

der Bestimmungen.................. 57,72,88
Abschalttemperatur ..............cccocoen. 135
AChIUNG ... 7
Administrator............................ 39,40,114
<AKtualisieren>..................ccc...ccceoeen. 100
Aktuelles Feld..................ooeeiii, 79
Alle Bestimmungs-

und Methodendaten ........................ 109
Alle Datenséatze markieren..................... 78
Alle Gasfluss GLP'S .........cccceeeeeiiiiinn. 130
Alle Leitfahigkeit GLP'S ..............ccce.. 130
Alle Temperatur GLP'S ..............coceee 130
Allgemeine Vorsichtsregeln .................. 8
Aluminiumzylinder 41

AbbIlduNg ... 121

Montieren........cccooeeveeiiiii 120
<Am Anfang beginnen>......................... 79
Angaben zur Gebrauchsanweisung...... 6
ANNANG ..o 135
ANMEIAUNG ..o 16
Anmeldungsfenster ... 31,40
Anmerkung
<Anpassen>
Anschluss

amPC.... 15
Anschluss 17

Abbildung ... 5

Temperatursensor 36

anschliessen.........ooccoveviiiiiii, 120
Anschluss 18

ABBIlAUNG ... 5

Verbindungsschlauch montieren..... 10
Anschluss 19

ABBIlAUNG ... 5

Verbindungsschlauch 6

anschliessen..........cccccceeei. 11,50,70
Anschluss 31

Abbildung ... 12,51

Temperatursensor 36 einsetzen...... 50

Verbindungsschlauch 3

anschliessen..........c..cccoeevene. 10,11,68
Anschluss 34

Abbildung ... 12,51

Einleitrohr 32 einsetzen ................... 10
Anschlussnippel 30

Abbildung ...

Bestellbezeichnung .
Montieren.........ccooeveeviiiiiiee
Verbindungsschlauch 6
anschliessen.........ccccccoeeviieeenn, 11,50
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Anschlussstecker 26

ABbIldUNG ... 12

ANSChIUSS ..o 10,68
Anschlussstlck 22

AbbIldUNG ..o

Bestellbezeichnung ..

Montieren.........ccccovveviiiiiinee,

Verbindungsschlauch 3

anschliessen...........ccccceeeeeeenn .. 11,70
Anschlussstick (6.1808.020) ....... 10,140
Anzahl Bestimmungen....................... 100
Anzahl Gerate wahlen ........................... 38
ANZEIGE ... 75
Anzeigefelder ............cccccooiiiiiiiiiiiiiinnn. 74
Anzeigelampen...........ccoccciiiiiinnnn, 132
Application Bulletins ..o 6
Application NOtes ..........ccccceevreiiiinen. 6
Aufbau

Resultatfenster..............ccocooien 35

Steuerungsfenster ... 33
Aufheizzeit ... 135
Aufstellen des Gerates ..o, 9
Aufstellungsort..........ccoovviiiiiiiin 9
AUSAIUCK ... 81
Ausgabe der folgenden

Resultate auf den Reports............... 112
Ausgabe in Verzeichnis ....................... 74
Ausgabedatum ...........ccceeviieiiiiinnns 107
Aussentemperatur............ccoceeeenn. 135
AUSWANI ... 74
Auswahlbasierter Filter ........................ 47
Ausweis von Datum ...........cccceevneens 130
Auswertung

Parameteranzeige .............ccccooe. 88

Parametereingabe..... ...58
Auswertungs-Unterdriickung ........... 58,88
Auswertungs-Unterdriickung

Ende.........coooiiiii, 58,103
Auswertungs-Unterdriickung

Start.......cooooviiiL 58,102
Auswertungs-Verzogerung ....... 58,88,102
Automatische Reportausgabe........... 63,92
Automatische Skalierung.......... 60,91,113
Autoskalierung ...........ccccoeeeveinnn.n. 93,95
B
B e 100
Bedienung.......ccoocoiiiiii 31
Bedienungselemente...............ccccoeen. 3
Bedienungslehrgang.........c.ccoccoeis 19
Beenden.... .
Beendet..............cccc
Begriffe ..o
Benutzer

HinzufUgen ... 39

LOSChen. ..o 40
BENULZET ......ovvviiiii 46,74,85
Benutzer- und Gruppen-Manager .......... 39
Benutzername ...........cccoccevvvieiinncennnn. 31
Berechnung aktiv........... 102,103,104,105
Berechnung der Normzeit ................ 62,90
Bereit ......ooooviiiiiiiiiiii 45

Beschreibung..........ccccccoeevviiiiennn, 64,92
Beschreibungstext ...........cc.cccoeveivnenn 64
Beschriftungsfeld 25
ABBIAUNG v 12
Bestimmung
Ablaufschema ...........ccocooiiiiin. 65
Alle markieren
Bedienungslehrgang...............c....... 19
Definition
DeltaT..........
Durchfuhren
Export in andere Datenbank ......... 106
Export nach Excel .........c.ccccoceen

Export nach Word ..
Filtern..........ccooooo.
Informationen .............cccoooieeiel
KOPIEreN ......ccocoviiiiiiiiii,
Loschen.....
Markieren ..
Sortieren ........oooveeeieieeee
Starten ...
Stoppen..
Suchen.........
Vorbereitung.........cocoeveviiiiiciiee,
Zellkonstante .........cccccooviieeiiiie .

Bestimmung nach Einstellungen......... 109
Bestimmung nach Methode ................ 109

Bestimmungs- und Methodendaten
ANZEIGEN ..ot 26
AUSWETTUNG ..o 88
Bedienungslehrgang............c.cc....... 26
Bestimmung ..o 84
Dokumentation.............ccccceeiiinns 91
Drucken.......ccoovvviiiiiiii
Exportieren

Bestimmungsdatum ....
Bestimmungsubersicht

ANZEIGEN ...t 73
Bedienungslehrgang.............c......... 24
Drucken.......cccoovvviiiiiiiiii 25
Exportieren ... 26
Formatieren .. 24,74
OFfNeN...ciiiie 73
Betriebsanzeige ... 133
Betriebsstunden Gerat.......................... 44
Betriebsstunden Pumpe ....................... 44
Bezeichnung ...........cccccoevviiniinnnn 52,119
BlocK.........cccooooiii 45,74,108

C

COM-POIt ...t 38
COM-Schnittstelle einstellen ............... 17
Darstellung..........ccoovvvieeeiiiiiiiiieeeeiis 77

763 PVC Thermomat



{0, Metrohm 6.5 Index
Dateitypen ..o 37 Speichern ..., 43,115 LOSChen ..o 83
Daten des ext. Temperatur-Sensors....... 52 <Einstellungen>.... ... 100,109 Spezialfilter ..., 81
Datenbank Einze|graﬂk Filter I6schen ...............ccoocoiiiiiiiien 83
Bestimmungen I6schen................... 79 ANZEIGEN. ..o 28 Filter/Sortierung anwenden.................... 83
Dateltylp e .37 Drucken.... - 30 Filter/Sortierung entfernen..................... 83
CK)%rr?e;Dr]rlmleren 24 ;g Ei?j:;n ; gg Firmeneinstellungen.................... 110,111
Optimieren__....': __________________________________ 73 Einzelgrafik ............... 109 Fir_menlogo ......................................... 111
Passwort fur Offnen Elektrische Sicherheit .. 8 <F|rmenlogo> ...................................... 111
mit ACCESS 97 ... 114 Firmentext..........c.oooveevvieveeiieeiceee, 111
A Elektroden 28 !
Datensatz Markieren ...................oocoevee ’8 ADBIGUNG v 1o Formatierung beachten......................... 9
DatUM oo 46,128,129 REINIGEN v 67  FOMel ..o 100
Defi_nition der Teile Elektrodenanschluss 20 Formel 1., 101,112,113
ffjr.?e’)oftaus@]abe ““““““““““““““ 110 Abblldung .......................................... 5 Formel 1 fur Induktionszeit ..... 61,74,85,89
Definition far . Messgefassdeckel 5 Formel 1 nachberechnen ..................... 103
Mehrfachgrafikausdruck ................. 111 anschliessen .........ccccccoeeiieinn 10,68 101112113
Delta Kappa..... 58,59,74,85,88,96,97,103 Testwiderstand anschliessen........ 124 Formel 2 """"" s e ’ ’
Delta T Elektromagnetische Vertraglichkeit... 137 Formel 2 fur Stabilitatszeit ...... 61,74,86,89
. Formel 2 nachberechnen ..................... 104
Delta T bestimmen .......coovvvvi, 52 EMV AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA 137 Formel 3 101 1 12 1 13
T- i ENAWEt. ... 60,91 T T ’ ’
E)Deltta _'II;BeStlmmung 1 28 Erdung 8.14 Formel 3 fur Stabilitatszeit ......61,74,86,89
etall>.......... TUD D TR e ’
DIAGNOSE ... 44116 Ereignis...........cccccoooiii 46 Formel 3 nachberechnen ................ 104
Dichtungsring 33 Ereignisaufzeichnung.............ccocoove. 47 ForArEsle? R
AODIAUNG oo 1251 Ereignisdatei ..o 37 Emga%e ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘
Bestellbezeichnung ....................... 139 Ereignisfenster ..o, 46 Nachberééﬁrﬂjﬁé'
MONtEreN.........cocvvviiiieiieeec 10 ¥ Formel-Parameter
Distanzhalter 37 Symbole ... 47 Funktonen
AbbilduNg ... 51 Ereignisibersicht..........cccccoocovvioen.... 46 UMIHONGIY oo
MontlerenA AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA 50 Ersteller ... 545587 G
Dokumentation ) Erstellungsdatum 54,55,86
Parameteranzeige ..................co.... 91 . .
Parametereingabe.............c.c........ g3  EU-Konformitatserklarungen............ 144 Garantie ...............ccocccooiovrriiierieinnnnn. 143
Drehring (6.2059.000) EXCEl..ooiiiiiiie 106 Gasfluss
Bestellbezeichnung ..............c....... 142 Export ANZEIGE oo
MONEIEreN. ... 9 Bestimmungs- und Automatischer Stopp .
Drucken Methodendaten..............cccc.c... 27,107 Eingabe............c..o.
Auswahlfenster ... 109 in andere Datenbank................ 26,106 GLP-TeSt ..o
Extrapolationsresultate .................. 100 MESSWEIE ......cvviiiiiiiieiice Manuell aysschalten ........................
GLP-AUSWEIS ..o 128,130 nach Excel... . Manuell eln.schalten
GLP-Resultate ... 130 nach Word...........cccoceviiiinen. Statusgnze@e .............
Grafik............ .95  Ext. Temperatur Technische Daten ..............ccccocoe.
Resultate.........ccoovvviiiiiiiin 108  Extrapolation ... Gasfluss........cooveviiiinen.
<Drucken>.... 55,56,109 Definition ..o <GASHIUSS> ...t
Drucken VON ..........cccoeiiviieiiiieiainn 109 Einstellungen ... 101,113 Gasfluss-Anzeige 8
<Durchsuchen> ..............ccccoccciiiiiiiiii, 63 Fenster Abblldung.: ------------------------------ 3,132
Grafik........ Statusanzeige..............coocoovveeeennn...
E EZ;?JT’[]:’[tgr Gasfluss-Rate.............ccccceeviieiiiiiiiinins
Resultate drucken Gasflussregelung.....
Ein-/Ausschalten des Gerates............ 14 Gasfluss-Steuerung
Einbeziehen in Report.......................... 63 F Gebrauchsanweisung
Eingabe/Kontrolle (8.763.1001) .o 6,141
der Zellkonstanten ....................... 48,49 FakKtor...........ccccvvueiieeeeiin, 62,90,100,105 Gefanr ... 7
Einleitrohr 32 FAIIG N ..o, 118 Gehause..........o, 138
Abbildung e, 12 Fehler...ooo 45132  Gerat............oooi 45,46,74,108
E%Sét:tllz%iZGIChnung ----------------------- 141 Fehler-Anzeige 10 Gerat wahlen ..............ccooeieeieeiee, 130
Montieren AbBIldUNG ... 3,132  Gerate-Anzeige 11
Reinigen " Statusanzeige..........c.ccoccceovoiine 134 ABBIIAUNG ... 3,132
R Fehleranzeigen..........ccooovcevevvevecenn.n, 132 Selbsttest .
Einleitrohr 35 Statusanzeige
ABDIAUNG v 51 Fehlerfenster ..., 132 ) 4
Restellbezeichnung ... 142 Fehlermeldungen ... 46132 Geratebgschrabung AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA 2
MONEErEN. .........ooooccc e L g1~ Gerateeinstellungen ... 38
EINIQIUNG ..o 1 Felder Gerateinformation ..., 44
Einstellungen AUSWANIEN oo Geratekommunikation.......................... 38
Extrapolation.................c..c...... 101,113 Breite anpassen . Gewahrleistung ..o 143
Firmeneinstellungen ..................... 111 Formatieren ..., GEWICHE ... 138
fUr das Programm ... 110 Feldnamen ........ccocoovevoeieeieeeee, GLP
Hvegraflk """"""" <114 Fijter Allgemeine Informationen .............. 116
etzspannung.......... w13 ANWENEN .....oooveeeeeee 83 Auswahlfenster................. ..128
Eepolfte'ﬂste”unge”- -~ 110 Auswahlbasierter Filter ............... 47,80 AUSWEIS ......orvovveeeeeeeeee 128
Slfasllijetral}r% “““““““““““ 115 ENtfOmen .......oovveeverereenern 47,83 Detaillierte Resultate anzeigen .......129
763 PVC Thermomat



148

6 Anhang G, Metrohm
Eigenschaften..........ccocooiii 117 Induktionszeit manuell ................... M
Gasflusstest - Induktionszeit nachberechnen .
Leitfahigkeitstest....................... 123 | stallation Manuelle Skalierung ................. 60,91,113
Resultate anzeigen ................... 128 Bedienungslehrgang Markieren ... 78
Resultate drucken.... ..130
Status....... 117 Vorgehen ..., Mathematische Operatoren ................ 81
Temperaturtest ... 118 K Maus ... 37
Uberwachung ........ccccocoveiiiinn 117 Mehrfachgrafik
GLP Druckauswahl ............................. 130 Kabel (6.2125.110) ... 15142 gnzeLgen ~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~
GLP-TESt ..o 85 TUCKBN o
Kabel (6.2134.100).........c.ccocevne. 15,141 FENSLET ...,
GLP-Test-Set (6.5616.000) Kalibrierfunktionen..............ccccocoienne 48 Kopieren....
Bestellbezeichnung .... 142 )
Leitfahigkeitstest...... 123 Kanal...........ccccccoeeiinnn. 45,48,75,108,129 Mehrfachgrafik ...............ccccooviiiinnn, 109
Technische Daten. 136 Kanalauswahl fir Test ........................ 119 Menu
Temperaturtest ...........ccocoevevernenan. 118 Komprimierung Ereignisfenster ...
GLP_Uberwachung einschalten ........... 117 Datenbank............cccooooviiiiiiii 73 Kontext-sensitiv ...,
Grafik Programm __________________________ 73 Resultatfenster ..........cccccoooooiil
AULOSKANIETUNG ..vvvr Konformitatserklarungen . 144 Steuerungsfenster ..
Bedienungslehrgang .. Kontext-sensitive Mentis . 37 Mendleiste ...
Elrr:’l;;lz?aﬂk AAAAAAAAAAAAAAAAAA 3 Kontrolle 9 R/I/lessen.%..: ..... 4 ......................................
................................. B essgefass
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Sechskantschraube 39 Drucken ... 30 Offnen........ 54,55
anzieNen ..., 120 Einstellungen.. 114 Parameter.. 55,56
INAUK.-ZEI v, 45,108 FENSEN oo 94 Spekljchern “““““ gg
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<Léschen>
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Offnen des GErates ..o g  Rasterlinien anzeigen ........................... 76  Sicherheitsspezifikation...................... 137
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Softswitch in Verwendung..................... 38 T Anschluss am
Softswitch-Port................ ....38 Reaktionsgefassdeckel 2........... 22,70
Software-Installation . 15 T 52,119 Bestellbezeichnung ....................... 140
Softwareli 143 Tangenten Montieren ..o 11,50
O WAIGIZENE oo AT 98 Verbindungsschlauch (6.1805.030)
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SOE AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA 116 Manuell SetZeN ..o 97 Vergleichen .................
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SOrtierung ......oooovvviiiiiiiiiiee 81 Reproduzierbarkeit 135 VOISCRAU. .o 76,77
Spaltenbreite ... ... 75 Soll-Temperatur .. 56,87
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Statusanzeigen ..........ccooveeveeveeveen.n. 132 Typenschild 15 ZOOM .o 37,95
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